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1 Overview

1.1 Introduction
The RS150 steel bar scanner is a portable intelligent non-destructive testing device mainly used for

structural testing of reinforced concrete. It can detect the depth of the steel bar protective layer,
the diameter of the steel bar, and the spacing between the steel bars.

1.2 Functions and characteristics
1.The appearance of the main engine is fashionable, and the design conforms to ergonomics,

which makes it easier to use for a long time;

2.0ne machine dual use, dual operation mode, the probe can be used alone, can also be used
with the displacement car;

3.The host is equipped with touch-able full-color LCD screen (854*480), with clear Ul interface
design and easy interaction;

4.Equipped with large capacity rechargeable lithium battery (6400mAh), battery compartment
pluggable design, battery life is carefree;

5.Adopting a combination of high-power transmitting coils and multiple sets of small coils for
higher detection accuracy.

6.Innovative use of high-precision linear Hall sensor, rebar spacing detection accuracy is higher;
7.Upgrade stirrup correction function, support stirrup spacing and diameter correction at the same
time, improve the measurement accuracy of concrete cover depth;

8.Professional PC software, intelligent analysis and automatic generation of detection report.
9.RS150 can store 5000 objects and 500,000 measuring point data.

1.3 Technical indicators

Description Technical indicators
Applicable range of rebar diameter(mm) D6~D50
Tstrange 6~90
Max. range (mm)
2nd range 6~190
1 (mm) 6~80
Max. allowable deviation on Depth
*2 (mm) 81~120
of concrete cover
+3 (mm) 121~140
*4 (mm) 141~190
Applicable range on diameter estimate (mm) O6~D50
Max. deviation on diameter estimate +1 spec
Display accuracy on diameter estimate (mm) 0.1




Note:
To ensure the reliability of measurement results, the following conditions must be met:

1.

The concrete surface should be smooth and flat, and free from additives or magnetic

components.

2

5
6
7.
8
9

. The rebar must not be corroded.

. The rebar should be parallel to the concrete surface.

. Avoid areas where rebars are welded or tied together.

. The rebar should be perpendicular to the scanning direction, with an allowable deviation of £5°.

. The diameters of adjacent rebars and their cover depth should be similar.

The instrument's roller must be in contact with the object being measured.

. The roller surface must be clean and free of sand or gravel particles.

. As shown in Figures 1.1 and 1.2, the ratio of rebar spacing L to cover depth S should generally

be no less than 2:1. This ratio should increase as the rebar diameter increases: for rebars with

diameters greater than 18 mm but not exceeding 25 mm, the ratio should be at least 2.5:1; for

diameters exceeding 25 mm, the ratio should be at least 3:1.

10. As shown in Figure 1.1, surrounding stirrups should be located at least 75 mm away from the

center of the probe measurement point.

11. To ensure reliable rebar diameter measurements, the cover depth must not exceed 60 mm,

and the probe must remain stationary during measurement.

wn

Fig.1.1 Fig.1.2



1.4 Performance Indicators

Performance indicators on RS150 rebar scanner

. . ) Mode of )
Quick Procedural | Grid Profile Data 4 Wireless

ata
Scanning | scanning scanning | scanning correction o connections
transmission

Bluetooth or

Yes Yes Yes Yes Yes Bluetooth
TYPE-C
Way of ) Touch
Data Host Screen Displaceme .
power . ) screen Host size
storage weight size nt sensor )
supply operation
Flash Lithium 5.0” 200*125*50
6209 Yes Yes
Memory battery (854*480) mm

1.5 Precautions

1. Please read this manual carefully before using the instrument.

2. Requirements for working environment:

(@ Ambient temperature: -10°C~40°C

(@ Relative humidity: < 90% RH

@ Electromagnetic interference: no strong alternating electromagnetic field

@ Do not expose to sunlight for a long time

@ Corrosion resistance:

When the instrument is used in a humid, dusty and corrosive gas environment, it is important to take the
necessary protective measures.

3.. Requirements for storage environment:

@ Ambient temperature: -20°C~50C

() Relative humidity: < 90% RH

@ Please check and charge the instrument on a regular basis if it is not used for a long time. The instrument
should be placed in a ventilated, cool, and dry place, and should not be exposed to direct sunlight for a long time.
4. Avoid water ingress, and avoid use in strong magnetic field environments, such as the vicinity with large
electromagnets, transformers, frequency converters, etc.

5. Avoid vibration: In the process of use and handling, violent vibration and shock should be prevented.

6. Charging management: This instrument adopts rechargeable lithium battery for power supply, which means that
the battery should be charged in time when the power is low to avoid damage to the battery. When charging, you
can either charge the host or use the plug-in battery alone. The red indicator is always on when charging, and goes
off when the battery is full. The special charger equipped with the instrument should be used for charging. Do not
use other types of adapters or chargers to charge this instrument; otherwise, it may cause damage to the battery.
Note: Do not charge in a high-temperature environment. The recommended charging temperature range is
10-35 C,If the instrument is not used for a long time, the battery may suffer a slight power loss, resulting in a
reduction in power. Recharge it before use. It is normal for the charger to heat up in the charging process, and the
charging environment should be kept well ventilated to facilitate heat dissipation.

7. Maintenance: The instrument should be properly cleaned after each use to prevent dust from entering the
instrument or inside the connector, which may lead to performance degradation or damage. As this instrument is
not waterproof, do not use a wet cloth to scrub it! Do not use organic solvents to scrub the instrument and its
accessories! Please use a clean, soft, and dust-free cloth to wipe the instrument and its accessories.



1.6 Responsibilities

This instrument is a precision detection instrument, and the Company shall not be responsible for the following
actions of the user.

1. Violation of the above working environment requirements or storage environment requirements.

2. Abnormal operations.

3. Opening the housing and disassembling any parts without permission.

4. Serious damage to the instrument caused by man-made or accidental accidents.

2 Instrument Description
2.1 Instrument Composition
The instrument consists of main machine, probe,adapter and attachment.
2.1.1 Main Machine

RS150 Rebar Scanner is illustrated below.

RS150 Rebar Scanner

@ oW

Settngs  Deetion

2.1.2 External Interface
TYPE-C: data transmission interface is used for connection to the computer to upload the data
saved in the instrument or charge the instrument.

Signal interface: connect the sensor probe through the signal line for detection.



2.1.3 Key Description

OK 1. Enter the currently selected menu or confirm the input data;
2. Switch between horizontal and vertical directions in grid
scanning mode.

A 1. Select the upward option or adjust the number to increase
2. Estimate rebar diameter

v 1. Select the option below or adjust the number to decrease
2. Device self-calibration
1. Select option to the left

) 2. Turn page to the left
1. Select the option on the right.

g 2. Turn the page to the right.

o) Exit the current interface and Back to the previous menu;

SAVE 1. Enter the inspection interface by accessing the scanning
parameter settings;

2. Press briefly in manual storage mode to save the current depth
value;
3. Press briefly on the procedure scanning interface to save the
evaluated depth value.

[0} Press and hold the power button while the device is turned off.

Left button of the probe Short press to store the current measured depth in the manual
storage mode;

Short press in the grid scanning mode to switch the scanning
direction.

Right button on the Short press to store the current determined depth in manual mode,

probe: and long press to perform self-calibration of the instrument.

Note:

[Cland [O] keys have exactly the same functions, only the printed patterns are different.



3 Operation Description

=™ 3.1 Function description

The instrument is designed for rebar detection, data view, data uploading, data deleting, system

setting, instrument information, etc.

2026-05-25 11:18:19 100%

RS150 Rebar Scanner

gow

Scan View Settings Deletion

Fig.3.1 Main interface
3.1.1 Rebar Detection
The steel bar detection function is mainly used to detect the depth of the steel bar protective layer,
the position of the steel bars, the diameter of the steel bars, and the distribution of the steel bars.
At the same time, the detected data can be stored for convenient viewing or uploading of the data
after the detection is completed. After selecting one of the scanning modes by pressing the
direction keys, press the [OK] key to enter the parameter setting interface of this mode. The steel

bar detection interface is shown in Figure 3.2.

2026-05-25 11:19:18 100%
RebarScan
Quick Procedural Profile Grid Settings
(Conel

Fig.3.2 Main interface on rebar detection
3.1.2 Scanning parameter setting
The scanning parameter setting is mainly used to set the parameters which may be selected under

the current mode of scanning. The parameter scanning interface is illustrated in Fig.3.3 (take the



quick scanning parameter setting interface as an example).

2026-05-25 11:21:09 100%
ObjectNo. Type | Depth(mm) | Dia(mm)
0023 Beam 25 @16

i (2(3[alcTel7T8T a5 p|

Qlwle|r|[T[v[u|1]olP]|L

Ris olrlclH[o|Kk|L]r]s

z|(x|clv|B|[N][M # |8

Fig.3.3 Scanning parameter setting interface

The parameters permitting change are as follows:
Object No.
The object No. consists of digit, letter and symbol. The user can set a object No. in max. 16 digits
and min. 1 digit. The user may carry out setting whenever required, as detailed below:
Move the cursor to the desired object No. Press [OK] key or directly touch the field to go to the
object No. edit status. Now, a soft keyboard will appear in the bottom of screen. Select the
character to be entered with use of direction key, and press [OK] key to confirm or directly touch
Enter. Later, press [O] key return button to exit the edit status.
Type Of Object
It is used to set the type of rebar object being detected. You may select two types of object, i.e.

“Beam” and “Slab” .
Design Depth
It is used to set the depth of design cover for the rebar being detected within a range of 6-190.
In the grid scanning mode, the design depth values for both the X and Y directions need to be set
simultaneously.
Design Diameter
It is used to set the diameter of rebar being detected. Total 15 types of rebar diameter can be
selected, ie. 6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 50.
Notes:
1) The object No. can be set in max. 16 digits without space. If you start detection without entering
the object No., a prompt message will appear, reminding you of entering the object No..
2) For rebar depth of concrete cover measurement, it is required to set the rebar diameter
beforehand. Only with correct setting of design diameter, can the correct depth of concrete cover

being measured be assured. Otherwise, deviation to a varying extent may occur.
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3) Setting of design depth and object type parameters is a basis of assessing if the depth of
concrete cover at the measuring point during measurement is acceptable. All unacceptable
measurements in the measurement interface are highlighted in red for quick identification.

3.1.3 Quick scanning

In the quick scanning interface, slowly move the trolley at constant speed to the right to start
measurement. When the trolley approaches the rebar, The signal value starts to get bigger, At this
time, the trolley needs to be moved slowly. When the signal value reaches the maximum value, it
will be positioned to the middle position of the rebar. This moment a beep sound being heard, The
red indicator on the probe lights up,The depth value is displayed at the bottom of the screen.
When the trolley is far away from the rebar, the signal value becomes smaller, and no signal value
is displayed until it moves beyond the effective detection range.The cover depth and spacing is
automatically calculated during the detection process. When the user removes the trolley and only

uses the probe to detect, only the calculated value of cover depth is displayed.

Quick 0022 S Ribbed bars 100% E=5
Point 00005 Signal 00554 Diameter 16 mm
Type Beam
Mode Auto

Measuring depth 29 mm

Displacement A73 25

24 25 Cancel

29 7‘
50 o ¢ 98 '. 111§ 108

Fig.3.4 Quick scanning interface

When the scanning distance is beyond the range of screen display, the screen will go to the next
page. In case of unacceptable depth of concrete cover for the rebar being detected during
detection, you may withdraw the trolley for measurement again. When the trolley moves back to
the left side of measuring point, the system will automatically remove the measured data. The
retracement function only supports the detection mode with trolleys.

3.1.4 Procedure scan

The procedure scanning is a unique scanning method established in accordance with the
requirements of the procedures.

Complying strictly with the requirements of the "Technical Specification for Detection of
Reinforcement in Concrete (JGJ/T152-2019)" and the "Acceptance Specification for Construction
Quality of Concrete Structures (GB50204-2015)", the detection methods are provided, enabling the
measurement of three positions for each steel bar, with each position being rechecked twice.

10



Procedure scanning is a commonly used scanning mode, which can accurately measure the depth,
position, diameter of the reinforcing bars, and qualification rate of the protective layer, etc. of the
steel bars.

As shown in Figure 3.5, the procedure scanning interface is presented, which can display real-time
information such as the determined depth, the number of stored measurement points, and the

average value.

Pro. 0023 S Ribbed bars 100% E=
Point 00001 Signal 00767 Diamcter 16 mim
0 v = R

Type Beam
Mode Manual
Measuring depth 23 mm
23 (1 (23| 2 |23 3 Mean Cancel
23 23 | 23 | 23] 23 | 23 ‘ 23 g

Fig.3.5 Procedure scanning interface
Move the cart slowly during detection. When it passes over the rebar, the indicator light turns on,
the buzzer sounds once as a prompt, and the measured depth value is displayed in real time. At
this point, press the  [SAVE] key to save this measurement point. Then perform a second scan at
the same location. After storing both measurements, the instrument automatically calculates the
average value for that area. Repeat the above steps; once measurements at three positions are
completed, the instrument automatically calculates the average cover depth of the current rebar.
3.1.5 Profile scanning
Profile scanning is a type of scanning designed to display the location of rebar being
detected,depth of concrete cover, distance of neighboring rebars, measurement diameter, etc. in
the longitudinal profile distribution diagram. This type of scanning is similar to the quick scanning.
Please refer to quick scanning Section for specific operation.
Profile scanning must be carried out with trolley scanning, single probe scanning is not

supported.The profile scanning is illustrated in Fig.3.6.
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Profile 0024 S Rebar  100% D

Diameter 16 mm

Point 00006 Signal 00764
Depth 25 mm
777777777 Type Beam
Z.'-l 9"5 ». > 2.4 2.4 .u Mode Auto

ol
46— 44— 72— 52— 104—|— 105 Cancel

Displacement 428 ‘

Fig.3.6 profile scanning interface
3.1.6 Grid scanning
Grid scanning is a type of measurement designed to display the location of rebar being measured,
depth of concrete cover and rebar distance in the grid schematic. In the grid schematic obtained
from grid scanning, the user can clearly view the rebar distribution.Grid scanning must be carried
out with trolley scanning, single probe scanning is not supported.

The grid scanning is illustrated in Fig.3.7.

Grid 0025 S Rebar  100% M
;&,094‘ 6868 77123 500 [ ter mm
\ 29 |y @16 Y D16
" Depth  mm
‘ o5 [X 25 Y25
8% Type Beam
|

3 | Mode Auto

|4
124

23

| Cancel |

J
00 24 23 24 24 25

Displacement Y 294

Fig.3.7 Grid scanning interface

For grid detection, firstly carry out “Grid horizontal” scanning, and slowly move the trolley to the
bottom left of screen to start recording the displacement. When the rebar is detected, plot the
rebar measuring point and depth of concrete cover with use of the grid line at the appropriate
location, and calculate and display the distance of neighboring rebars. At the end of scanning the
rebar in the horizontal direction, press [OK] key to switch to the “Grid vertical” scanning to
continue detection. At the end of entire detection, press [O] key to save data and exit the grid
detection.

3.1.7 Detection setting
In the measurement interface, touch to select the detection setting, in which the stirrup

diameter, stirrup distance, range selection, rebar type and other information can be set. select
settings depending on the user’s need.

12



3.1.8 Diameter estimation

Itis able to display the estimated diameter under all scanning modes. In case of need to estimate

the rebar diameter, move the probe to a point just above the rebar,and keep pressing [A] key to

go to the diameter estimate function. Wait for 3sec. after measurement, and the instrument

interface will display the estimated diameter and depth of concrete cover. Automatically exit 3 sec.

Note:

Keep the probe location constant during diameter measurement, which may otherwise lead to

deviation of measurement result.

The diameter measurement results are displayed only, and not saved.

3.1.9 Signal resetting calibration

When the environmental conditions change or there is a significant deviation between the

measured depth of the steel reinforcement protection layer and the designed value, the

instrument needs to be reset and calibrated. In any measurement mode, the signal calibration

function can be activated by pressing the [V¥] key. According to the interface prompts, press the
[OK] key to start the calibration process. Wait for the instrument to complete the self-calibration

and exit or long-press the right button of the probe to directly activate the signal calibration

function, and wait for the instrument to complete the self-calibration and exit.

Note:

Instrument calibration shall be carried out to atmosphere, far from the ferromagnetic substances.

The unacceptable calibration signal indicates calibration failure. Now, carry out calibration again.

3.2 Data view

There are two ways of viewing the object data available in the instrument, i.e. in graphic and list.

The user can select an appropriate way of view on a case-by-case basis.

In the data view interface, the object list appears, as illustrated in Fig.3.8, including:

Object list information and data statistics of designated object

2026-05-25 11:24:21 1009 E=
DataView

No. Obj.No. Data
00170017 Type Profile

Diameter 16 mm
00180018 Depth 55 mm
0019(0019 Distance 428 mm
0020] 0020 El?i"ts ?00%

ig.
0021} 0021 Date 2026-05-25
0022( 0022
0023|0023 Ehearia
Sift Cancel |

0024] 0024 ‘Q

Fig.3.8 Data view interface
3.3 Data deletion
The data deletion function primarily enables manual data removal. When entering the data
deletion interface, the instrument will prompt "Clear all data?" At this point, select "Delete" and
press the [OK] key or touch the corresponding button on the screen to delete the data;
alternatively, press the [O] key or touch the corresponding button to cancel the deletion. The data
deletion interface is shown in Figure 3.9.

13



2026-05-25 11:25:15 100%

DataDeletion

P
Do you want to clear
all data?

e [

Fig.3.9 Data deletion interface
Note:
1. Figure out if the data are uploaded to the computer prior to data deletion since the data are not
retrieved after deletion.

2. The instrument is not configured to cancel with key or touch during data deletion.
3.4 System setting

The system settings menu interface allows users to adjust system configuration parameters,
primarily including the following categories: key tone, backlight brightness, shutdown delay,

initial value setting, and region settings, as shown in Figure 3.170.

2026-05-25 11:24:49 100% E
Settings
Q,} /_ =
\- o/ 4 ‘\' : '7
Keytone Brightness Shutdown  Preset Region
ON#% 50+ 40% 0%
‘Eancﬁeﬁlﬁ‘

Fig.3.10 System setting interface
Keypress Sound: Users can choose whether to enable the keypress sound as needed.
Backlight Brightness: The system offers four levels of backlight brightness for users to select
according to their needs. When the instrument is left inactive for an extended period, the backlight
automatically dims to the lowest level to conserve power.
Power-Off Delay: When the user has not operated the device for a duration equal to the set

power-off delay time, the system will automatically shut down.
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Region Settings: It is divided into language settings, time settings,rebar standard and date
settings, which can be adjusted according to needs.

3.5 About device

This system is mainly used to display relevant information of the current device. The display
interface is shown in Figure 3.11, including the following items:

Firware Version number, BaudRate, Device Number,E-mail,Company Website.

2026-05-26 15:30:47

AboutDevice

[ @ [Firware Ver[V15.1 |
[ ©» [BaudRate [115200bps ]
|

[ = [DeviceNo. [G275180007
[ = [E-mail [langry@langryndt.com |
[ [website [www.langryndt.com |

Fig. 3.11About device interface

4 Online System Software

4.1 Introduction

The rebar scanner online system software, introduced by Langry Technology Pte. Ltd. is a multi-fu

nctional analysis software for rebar protective layer data processing, which has a friendly interfac

e and easy operation and is designed for engineering inspectors.

4.2 Software Installation

To use it for the first time, open www.langryndt.com,Locate the corresponding model in "Products,
" enter its product details page, click Downloads, and download and install the online system soft

ware.

4.3 Data Transfer

Data transfer can be done via USB. When using USB to transfer data to the computer, please conn

ect the USB data cable supporting the instrument in advance and turn on the rebar scanner. Start t
he online system software, select the menu of the rebar scanner, and click [Auto Import], so the sof
tware will automatically read the memory data of the rebar scanner, and the data to be transferre

d can be imported into the computer.

15



4.4 Data Processing

The online system software can process all the components and data.

4.4.1 Detection of Component Data

Right-click the "Detect component data" node in the tree diagram and select [Auto Import].

After selecting one of the component data, right-click or select the data processing menu to delete
the selected component.

4.4.2 Test Report

This function is used to generate a report document for the currently opened data file.

Right-click Test Report from the node tree or select the data processing menu to create a new test
report.

After a test report is selected, right-click, or select the data processing menu to delete the selected
test report. You can also change the composition of the test report.

4.4.3 Data Deletion

Select the data to be deleted, right-click, or select the data processing menu to delete the selected
data.

The deleted component data can be viewed and restored in the deleted component.

4.5 Print and Preview

Select the test report that needs to be previewed and printed, right-click, select the data processin
g menu, or select the file menu to preview the test report. You can also perform printing operation
s on the print preview interface.

4.6 Data Saving

Select the File menu, and click [Save] or [Save As] to save the current data file with the file extensio
n: .rba.

4.7 Version Upgrade

4.7.1 Version Upgrade of Rebar Scanner

After connecting the rebar scanner, select the rebar scanner menu and click [Upgrade Rebar Scan
ner] to download and upgrade the rebar scanner version.

4.7.2 Software Version Upgrade

Select the Help menu and click [Check New Version] to check or upgrade the version of the online s

ystem software.
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1 Apergu
1.1 Introduction
Le scanner de barres d'acier RS150 est un dispositif de test non destructif intelligent et portable principalement
utilisé pour les tests structuraux du béton armé. Il peut détecter I'épaisseur de la couverture de protection des
barres d'acier, le diameétre des barres d'acier et I'espacement entre les barres d'acier.

1.2 Fonctions et caractéristiques

1. L'apparence du moteur principal est a la mode, et la conception est conforme a I'ergonomie, ce qui le rend plus
facile a utiliser pendant de longues périodes ;

2. Une machine a double usage, double mode de fonctionnement. La sonde peut étre utilisée seule ou avec la
voiture de déplacement ;

3. L'hote est équipé d'un écran LCD en couleur tactile (854*480), avec une conception d'interface Ul claire et une
interaction facile ;

4. Equipé d'une batterie au lithium rechargeable de grande capacité (6400 mAh), le compartiment de batterie a
une conception amovible, la durée de vie de la batterie n'est plus un souci ;

5. Adopte une combinaison de bobines d'émission haute puissance et de plusieurs ensembles de petites bobines
pour une précision de détection plus élevée.

6. Utilisation innovante d'un capteur Hall linéaire haute précision, la précision de détection de I'espacement des
barres d'armature est plus élevée ;

7. Mise a niveau de la fonction de correction des étriers, prend en charge la correction de l'espacement et du
diameétre des étriers en méme temps, améliore la précision de mesure de la couverture de béton ;

8. Logiciel PC professionnel, analyse intelligente et génération automatique de rapport de détection.

1.3 Indicateurs techniques

Description Indicateurs techniques
Gamme d'application du diametre des barres d'armature (mm) O6~D50
1re plage 6~90
Portée maximale (mm)
2e plage 6~190
+1 (mm) 6~80
Déviation maximale admissible sur +2 (mm) 81~120
I'épaisseur du béton de recouvrement 3 (mm) 121~140
+4 (mm) 141~190
Plage d'application pour I'estimation du diameétre (mm) O6~D50
Ecart maximal sur |'estimation du diamétre +1 spécification
Précision d'affichage de |'estimation du diameétre (mm) 0.1
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Remarque :

Pour garantir la fiabilité des résultats de mesure, les conditions suivantes doivent étre respectées : 1. La surface en
béton doit étre lisse, plane et exempte d'additifs ou de composants magnétiques. 2. La barre d'armature ne doit
pas étre corrodée.

3.La barre d'armature doit étre paralléle a la surface du béton.

4. Evitez les zones ol les barres d'armature sont soudées ou liées entre elles.

5. La barre d'armature doit étre perpendiculaire a la direction de balayage, avec une déviation autorisée de +5°.

6. Les diameétres des barres d'armature adjacentes et leur profondeur de couverture doivent étre similaires.

7. Le rouleau de l'instrument doit étre en contact avec I'objet a mesurer.

8. La surface du rouleau doit étre propre et exempte de particules de sable ou de gravier.

9. Comme le montre les figures 1.1 et 1.2, le rapport entre I'espacement des armatures L et la profondeur de
couverture S ne doit généralement pas étre inférieur a 2 : 1. Ce rapport devrait augmenter avec la taille des barres
d'armature : pour les barres dont le diametre est supérieur a 18 mm mais n'excede pas 25 mm, ce rapport doit étre
d'au moins 2,5 : 1 ; pour les diameétres supérieurs a 25 mm, ce rapport doit étre d'au moins 3 : 1.

10. Comme le montre la figure 1.1, les sangles environnantes doivent étre situées a au moins 75 mm du centre du
point de mesure de la sonde.

11. Pour garantir des mesures fiables du diametre de la barre d'armature, la profondeur de couverture ne doit pas

dépasser 60 mm, et la sonde doit rester immobile pendant la mesure.

Fig.1.1 Fig.1.2
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1.4Indicateurs de performance

Indicateurs de performance du scanner de barres d'armature RS150

Mode de
Numeérisation Balayage Correction Plage de
Scan du profil transmission de | Connexions sans fil
conventionnelle de grille des données numérisation
données
Bluetooth ou
Oui Oui Oui Oui lllimitée Bluetooth
TYPE -C
Stockage de Mode Poids de | Taille de | Capteur de | Opération
Taille de I'h6te
données d'alimentation I'hote I'écran déplacement tactile
Batterie au 5,0"
Mémoire flash 620 g Oui Oui 200*125*50 mm
lithium (854*480)
1.5Précautions

1. Veuillez lire attentivement ce manuel avant d'utiliser I'instrument.

2. Exigences pour |'environnement de travail :

@ Température ambiante : -10°C~40°C

@ Humidité relative : < 90 % HR

@ Interférence électromagnétique : pas de champ électromagnétique alternatif fort

@ Ne pas exposer a la lumiére du soleil pendant longtemps

@ Résistance a la corrosion :

Lorsque l'instrument est utilisé dans un environnement humide, poussiéreux et avec des gaz corrosifs, il est
important de prendre les mesures de protection nécessaires.

3. Pour garantir la fiabilité des résultats de détection, les exigences suivantes doivent étre satisfaites lors de
|'utilisation de l'instrument :

@ Le béton ne contient pas d'additifs ni d'autres parties magnétiques, et sa surface est lisse et plane.

(@ L'armature n'a pas de points de soudure et n'est pas corrodée.

(3 L'armature est paralléle a la surface du béton.

@ L'angle entre I'armature et la direction de balayage est de 90°.

@ Le diametre de I'armature adjacente est proche de I'épaisseur de la couverture de protection.

(®) Les roues de I'instrument doivent étre en contact avec I'objet 3 détecter.

@ Les roues sont propres et exemptes de petites particules comme le sable.

4. Exigences pour |'environnement de stockage :

@ Température ambiante : -20°C~50°C

(@ Humidité relative : < 90 % HR

@ Veuillez vérifier et charger régulierement l'instrument s'il n'est pas utilisé pendant longtemps. L'instrument doit
étre placé dans un endroit ventilé, frais et sec, et ne doit pas étre exposé directement a la lumiéere du soleil pendant

longtemps.
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5. Evitez I'entrée d'eau et I'utilisation dans des environnements a fort champ magnétique, comme & proximité de
grands électro-aimants, de transformateurs, de convertisseurs de fréquence, etc.

6. Evitez les vibrations : Dans le processus d'utilisation et de manipulation, il faut éviter les vibrations et les chocs
violents.

7. Gestion de la charge : Cet instrument est alimenté par une batterie au lithium rechargeable, ce qui signifie que la
batterie doit étre chargée en temps opportun lorsque la puissance est faible pour éviter d'endommager la batterie.
Lors de la charge, vous pouvez soit charger I'hdte, soit utiliser la batterie amovible seule. L'indicateur rouge reste
allumé pendant la charge et s'éteint lorsque la batterie est pleine. Le chargeur spécial fourni avec I'instrument doit
étre utilisé pour la charge. N'utilisez pas d'autres types d'adaptateurs ou de chargeurs pour charger cet instrument ;
sinon, cela peut endommager la batterie.

Note : Ne chargez pas dans un environnement a haute température. La plage de température de charge
recommandée est de 10 - 35 C. Si l'instrument n'est pas utilisé pendant longtemps, la batterie peut subir une
légeére perte de puissance, entrainant une réduction de la charge. Rechargez - la avant utilisation. Il est normal que
le chargeur chauffe pendant le processus de charge, et I'environnement de charge doit étre bien ventilé pour
faciliter la dissipation de la chaleur.

8. Entretien : L'instrument doit étre correctement nettoyé apres chaque utilisation pour empécher la poussiere
d'entrer dans l'instrument ou a l'intérieur du connecteur, ce qui peut entrainer une dégradation des performances
ou des dommages. Comme cet instrument n'est pas étanche, n'utilisez pas de chiffon humide pour le nettoyer !
N'utilisez pas de solvants organiques pour nettoyer I'instrument et ses accessoires ! Veuillez utiliser un chiffon

propre, doux et sans poussiere pour essuyer |'instrument et ses accessoires.
1.6 Responsabilités

Cet instrument est un instrument de détection précis, et la Société ne sera pas responsable des actions suivantes
de I'utilisateur.

1. Violation des exigences ci - dessus concernant I'environnement de travail ou I'environnement de stockage.

2. Opérations anormales.

3. Ouverture du boitier et démontage de parties sans autorisation.

4. Dommages graves a l'instrument causés par des accidents humains ou accidentels.
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2 Description de l'instrument

2.1 Composition d'instruments

L'instrument se compose d'une machine principale, d'une sonde, d'un chargeur spécifique et d'un accessoire.

2.1.1 Machine principale

Le détecteur de barres d'armature RS150 est illustré ci-dessous.

CRs150_7/7 i
RS150 Détecteur d'armatures (]
- ®
@00 |
©

LANGRY |

2.1.2 Interface externe
TYPE-C : I'interface de transmission de données est utilisée pour se connecter a |'ordinateur afin de télécharger les
données enregistrées dans l'instrument ou de charger I'instrument.

Interface de signal : connectez la sonde du capteur via le cable de signal pour effectuer des détections.
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2.1.3 Description de la clé

oK 1. Saisissez le menu actuellement sélectionné ou confirmez les données saisies ;
2. Passer entre les directions horizontale et verticale en mode balayage de grille.

A 1. Sélectionnez I'option ascendante ou ajustez le nombre pour augmenter
2. Estimez le diametre des barres d'armature

v 1. Sélectionnez I'option ci-dessous ou ajustez le nombre pour diminuer
2. Auto-calibration de I'appareil
1. Sélectionnez I'option a gauche.

<
2. Tournez la page a gauche

> 1. Sélectionnez I'option a droite.
2. Tournez la page vers la droite.

o) Quitter l'interface actuelle et revenir au menu précédent ;

SAVE 1.Accédez a linterface d'inspection en modifiant les parametres de
numérisation ;
2. Appuyez brievement en mode stockage manuel pour enregistrer la valeur de
profondeur actuelle ;
3. Appuyez brievement sur l'interface de numérisation de la procédure pour
enregistrer la valeur de profondeur évaluée.

[0} Appuyez et maintenez le bouton d'alimentation pendant que I'appareil est

éteint.

Bouton gauche de la sonde

Appuyez brievement pour stocker la profondeur mesurée actuelle en mode de
stockage manuel ;  Appuyez brievement en mode balayage en grille pour

changer la direction de balayage.

Bouton droit sur la sonde

Appuyez brievement pour stocker la profondeur actuellement déterminée en
mode manuel, et appuyez longuement pour effectuer I'auto-calibrage de

I'instrument.

Remarque : Les touches [C] et [O] ont exactement les mémes fonctions, seule la forme imprimée differe.
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3 Description de I'opération

3.1 Description de la fonction

L'instrument est congu pour la détection des barres d'armature, la visualisation des données, le téléchargement

des données, la suppression des données, la configuration du systeme, les informations sur l'instrument, etc.

2026-05-25

11:25:48

100%

RS150 Détecteur d'armatures

gow

Détection Voir Config

Supprimer

Fig.3.1 Interface principale

3.1.1 Détection de barres d'armature

La fonction de détection des barres d'acier est principalement utilisée pour détecter I'épaisseur de la couche de

protection des barres d'acier, la position des barres d'acier, le diameétre des barres d'acier et la distribution des

barres d'acier. En méme temps, les données détectées peuvent étre stockées pour faciliter la visualisation ou le

téléchargement des données aprés la fin de la détection. Apres avoir sélectionné I'un des modes de balayage en

appuyant sur les touches directionnelles, appuyez sur la touche [OK] pour entrer dans l'interface de paramétrage

de ce mode. L'interface de détection des barres d'acier est montrée dans la Figure 3.2.

2026-05-25 11:26:09

Détection armature

B =

Profil

Balay routine Procédure Grille

‘Eou;\

100 %

“

Config

Fig.3.2 Interface principale de la détection des barres d'armature
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3.1.2 Paramétrage des parameétres de numérisation
La configuration des paramétres de numérisation est principalement utilisée pour définir les parametres qui
peuvent étre sélectionnés dans le mode de numérisation actuel. L'interface de numérisation des parametres est

illustrée a la figure 3.3 (en prenant l'interface de configuration des parametres de numérisation rapide comme

exemple).

2026-05-25 11:26:22 100% [
Nom Type Enrobage Diametre
0025 Poutre 25 16

112|345 ]6|7]8]|910 ?

Q(W|E|R|T|Y|[U|[I |O]|P E

AlS [DIEIGIHIJJIK]IL|/|S

Z|(X|C|V|(B|N|M =2

Fig.3.3 Interface de paramétrage du balayage
Les parameétres permettant les modifications sont les suivants :
Numéro d'objet
Le numéro d'objet est composé de chiffres, de lettres et de symboles. L'utilisateur peut définir un numéro d'objet
d'au plus 16 caractéres et d'au moins 1 caractére. L'utilisateur peut effectuer la configuration a tout moment,
comme indiqué ci - dessous :
Déplacez le curseur sur le numéro d'objet souhaité. Appuyez sur la touche [OK] ou touchez directement le
champ pour accéder a I'état d'édition du numéro d'objet. Maintenant, un clavier virtuel apparaitra en bas de
I'écran. Sélectionnez le caractére a saisir a I'aide des touches directionnelles, puis appuyez sur la touche [OK]
pour confirmer ou touchez directement sur Entrer. Ensuite, appuyez sur la touche [ O ] (bouton de retour) pour
quitter I'état d'édition.
Type d'objet
Il est utilisé pour définir le type d'objet d'armature détecté. Vous pouvez sélectionner deux types d'objets, a savoir
« Poutre » et « dalle ».
Profondeur de conception
Elle permet de définir la profondeur de couverture de conception pour les armatures détectées, dans une plage
comprise entre 6 et 190.
En mode balayage en grille, les valeurs de profondeur de conception dans les directions X et Y doivent étre définies
simultanément.
Diamétre de conception

Il est utilisé pour définir le diameétre de I'armature détectée. Au total, 15 types de diamétres d'armature peuvent
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étre sélectionnés, a savoir 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 50.

Notes :

1) Le numéro d'objet peut étre défini avec un maximum de 16 caractéres sans espace. Si vous commencez la
détection sans entrer le numéro d'objet, un message d'avertissement apparaitra pour vous rappeler d'entrer le
numéro d'objet.

2) Pour la mesure de la profondeur de recouvrement de I'armature dans le béton, il est nécessaire de définir au
préalable le diametre de I'armature. Seule une configuration correcte du diamétre de conception peut garantir la
mesure correcte de la profondeur de recouvrement du béton. Sinon, des écarts de divers degrés peuvent se
produire.

3) La configuration des parametres de profondeur de conception et de type d'objet est une base pour évaluer si la
profondeur de recouvrement du béton au point de mesure pendant la mesure est acceptable. Toutes les mesures
non acceptables dans l'interface de mesure sont mises en évidence en rouge pour une identification rapide.

3.1.3 Balay routine

Dans l'interface de balayage rapide, déplacez lentement le chariot a vitesse constante vers la droite pour
commencer la mesure. Lorsque le chariot s'approche de I'armature, la valeur du signal commence a augmenter. A
ce moment, il faut déplacer lentement le chariot. Lorsque la valeur du signal atteint sa valeur maximale, il sera
positionné au milieu de I'armature. A ce-moment, un bip est entendu; I'indicateur rouge sur la sonde s'allume, la
valeur de la profondeur est affichée en bas de I'écran. Lorsque le chariot s'éloigne de I'armature, la valeur du signal
diminue et aucune valeur de signal n'est affichée jusqu'a ce qu'il sorte de la plage de détection efficace. La
profondeur de recouvrement et I'espacement sont calculés automatiquement pendant le processus de détection.
Lorsque l'utilisateur retire le chariot et utilise seulement la sonde pour détecter, seule la valeur calculée de la

profondeur de recouvrement est affichée.

Balay 0025 P Acier nervuré 100% B
Points 00004 Signal 00508 Diamttre 16 mm
EE=—— 4@

Type Poutre
Mode Manuel

Enrob. actuel 32 mm

Déplacement 405 24

oV

23 24 23 24 (]
21 134 105 L 65 (EREtouE |

Fig.3.4 Balay routine interface
Lorsque la distance de balayage dépasse la plage d'affichage de I'écran, I'écran passera a la page suivante. Si la
couverture de béton de I'armature détectée n'est pas acceptable pendant la détection, vous pouvez retirer le

chariot pour effectuer une nouvelle mesure. Lorsque le chariot revient a gauche du point de mesure, le systéme
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supprimera automatiquement les données mesurées. La fonction de retour en arriére ne prend en charge que le
mode de détection avec chariots.

3.1.4 Procédure de scan

Le balayage procédural est une méthode de balayage unique établie conformément aux exigences des procédures.
En respectant strictement les exigences de la "Spécification technique pour la détection des armatures dans le
béton (JGJ/T152 - 2019)" et de la "Spécification d'acceptation de la qualité de la construction des structures en
béton (GB50204 - 2015)", les méthodes de détection sont fournies, permettant de mesurer trois positions pour
chaque barre d'armature, chaque position étant vérifiée deux fois. Le balayage procédural est un mode de
balayage couramment utilisé, qui peut mesurer avec précision I'épaisseur, la position, le diametre des barres
d'armature et le taux de conformité de la couverture de protection, etc. des barres d'armature.

Comme indiqué dans la Figure 3.5, l'interface de balayage procédural est présentée, qui peut afficher des
informations en temps réel telles que I'épaisseur déterminée, le nombre de points de mesure stockés et la valeur

moyenne.

Procédure 0025 P Acier nervuré 100% EEE
Points 00001 Signal 00665 BEE S
——] |Enrobage 25 mm
Type Poutre
Mode Manuel
Enrob. actuel 26 mm
95 (1 (24 | 2 |24 | 8 | Meyeme | [ Retour
25 25 25 24 25 24 24 T

Fig.3.5 Interface de balayage de la procédure

Déplacez lentement le chariot pendant la détection. Lorsqu'il passe au-dessus d'un barreau d'armature, la lumiére
indicateur s'allume, le buzzer émet un bip comme signal, et la valeur de I'épaisseur mesurée s'affiche en temps
réel. A ce moment, appuyez sur la touche [SAVE] pour enregistrer ce point de mesure. Ensuite, effectuez une
deuxieme exploration au méme endroit. Aprés avoir enregistré les deux mesures, l'instrument calcule
automatiquement la valeur moyenne pour cette zone. Répétez les étapes ci-dessus ; une fois les mesures
effectuées en trois positions, I'instrument calcule automatiquement I'épaisseur moyenne de recouvrement de
I'armature actuelle.

3.1.5 Scan de profil

Le balayage en profil est un type de balayage congu pour afficher I'emplacement des barres d'armature détectées,

la profondeur du béton de recouvrement, la distance entre les barres d'armature voisines, le diametre mesuré, etc.

dans le diagramme de distribution du profil longitudinal. Ce type de balayage est similaire au balayage rapide.
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Veuillez consulter la section sur le balayage rapide pour les opérations spécifiques.
Le balayage en profil doit étre effectué avec un balayage a chariot, le balayage a sonde unique n'est pas pris en

charge. Le balayage en profil est illustré a la figure 3.6.

Profil 0025 P Acier nervuré 100% HEE
Points 00007 Signal 00463 Diamétre 16 mm
Enrobage 25 mm
Type Poutre
° [ ] [ 3N ) °
4 ® Mod Aut
DI 24 24 2 ode uto

oo

77 F-57-136| }36{—88—( [ Retour

Déplacement 491

Fig.3.6 interface de balayage de profil
3.1.6 Balayage de grille
Le balayage en grille est un type de mesure concu pour afficher I'emplacement des barres d'armature mesurées, la
profondeur de la couverture de béton et la distance entre les barres d'armature dans le schéma de grille. Dans le
schéma de grille obtenu par balayage en grille, l'utilisateur peut clairement visualiser la distribution des barres
d'armature. Le balayage en grille doit étre effectué avec un balayage a chariot, le balayage a sonde unique n'est
pas pris en charge.

Le balayage en grille est illustré a la figure 3.7.

Grille 0025 P Acier nervuré 100% EEE
0362768851751 521 55 500
5 03 2768 85— —T5——52-—55 . |Diamdtre mm
‘ X P16 Y P16
%‘ Enrobage mm
4|X26 Y25
,3‘) 24 | Type Poutre
(‘%1 Mode Auto
- 27
i
4

3000 2425 23 25 24 28 24 [‘f_et‘,’f‘i

Déplacement Y 239

Fig.3.7 Interface de balayage de grille
Pour la détection de grille, effectuez d'abord un balayage « Horizontal de grille », puis déplacez lentement le
chariot vers le bas a gauche de I'écran pour commencer a enregistrer le déplacement. Lorsque le fer a béton est
détecté, tracez le point de mesure du fer a béton et la profondeur de la couverture de béton en utilisant la ligne de
grille & I'emplacement approprié, et calculez et affichez la distance entre les fers & béton voisins. A la fin du

balayage des fers a béton dans la direction horizontale, appuyez sur la touche [OK] pour passer au balayage «
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Vertical de grille » et continuer la détection. A la fin de toute la détection, appuyez sur la touche [ o) ] pour
enregistrer les données et quitter la détection de grille.

3.1.7 Paramétres de détection

Dans l'interface de mesure, appuyez pour sélectionner les parameétres de détection, dans lesquels vous pouvez
définir des informations telles que le diameétre des étriers, I'écartement des étriers, la sélection de la plage, le type
de barre d'armature, etc. Sélectionnez les parametres selon les besoins de I'utilisateur.

3.1.8 Estimation du diameétre

Il est possible d'afficher le diametre estimé dans tous les modes de balayage. Si vous avez besoin d'estimer le
diameétre de la barre d'armature, déplacez la sonde directement au-dessus de la barre d'armature, puis maintenez
enfoncée la touche [ A] pour accéder a la fonction d'estimation du diamétre. Attendez 3 secondes apreés la
mesure, et l'interface de I'instrument affichera le diamétre estimé et I'épaisseur du béton de recouvrement. La
sortie se fait automatiquement apreés 3 secondes.

Remarque :

Maintenez la position de la sonde constante lors de la mesure du diamétre, sinon le résultat de la mesure risque
d'étre dévié.

Les résultats de mesure du diametre ne sont que affichés et non enregistrés.

3.1.9 Calibration de réinitialisation du signal

Si le milieu de détection change ou si la profondeur de recouvrement de la barre d'armature mesurée differe
considérablement de la conception, il est nécessaire de réaliser une calibration de réinitialisation du signal pour
I'instrument. Dans n'importe quel mode de mesure, appuyez sur la touche [ Y] pour démarrer la fonction de
calibration du signal.

Remarque :

L'étalonnage de l'instrument doit étre effectué a I'atmospheére, loin des substances ferromagnétiques.

Un signal d'étalonnage inacceptable indique une défaillance de I'étalonnage. Réeffectuez maintenant I'étalonnage.
3.2 Voir

Il existe deux fagons de visualiser les données de l'objet disponibles dans I'instrument, a savoir sous forme
graphique et sous forme de liste. L'utilisateur peut sélectionner une méthode de visualisation appropriée selon le
cas.

Dans l'interface de visualisation des données, la liste des objets apparait, comme illustré dans la Fig.3.8, y compris :

Informations de la liste des objets et statistiques des données de I'objet désigné
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2026-05-25 11:29:46 1009
Liste Données

No Nom Info. Elément
0018|0018 Type Scan Gri/lle

Diametre 16/16 mm
0019|0019 Enrobage 025/025 mm
0020{ 0020 Distance 00413/00239 mm
0021] 0021 Points 007/904

Réussite 100%/100%
00220022 Date 2026-05-25
0023|0023
oo o0t S

Fig.3.8 Data view interface
3.3 Supprimer données
La fonction de suppression données permet principalement de supprimer manuellement les données. Lorsque
vous entrez dans l'interface de suppression de données, l'instrument affichera le message "Supprimer les données
?". A ce moment-la, sélectionnez "Supprimer" et appuyez sur la touche [OK] ou touchez le bouton correspondant
sur |'écran pour supprimer les données ; sinon, appuyez sur la touche [O] ou touchez le bouton correspondant
pour annuler la suppression.
Note:
1. Vérifiez si les données sont téléchargées sur I'ordinateur avant la suppression des données, car les données ne
sont pas récupérables apres suppression.
2. L'instrument n'est pas configuré pour annuler avec une touche ou un toucher pendant la suppression des
données.
3.4 Configuration
L'interface du menu des parametres du systéeme permet aux utilisateurs d'ajuster les paramétres de configuration
du systéeme, principalement comprenant les catégories suivantes : son des touches, luminosité du rétroéclairage,

délai d'arrét, paramétrage de la valeur initiale et paramétrage de la région, comme indiqué dans la figure 3.9.

2026-05-25 11:30:19 100%
Config
. 3 oN RN
Ceo /R T T/
Son Luminosité Arrét Initial Région
ON% 50% 40% 0%
|Re tozg‘

Fig.3.9 Interface de paramétrage du systeme
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Son de frappe : Les utilisateurs peuvent choisir d'activer ou non le son de frappe selon leurs besoins.
Luminosité du rétroéclairage : Le systeme propose quatre niveaux de luminosité du rétroéclairage pour que les
utilisateurs puissent choisir selon leurs besoins. Lorsque l'instrument reste inactif pendant une longue période, le
rétroéclairage s'atténue automatiquement au niveau le plus bas pour économiser de I'énergie.
Arréter le délai : Lorsque l'utilisateur n'a pas opéré I'appareil pendant une durée égale au délai d'extinction réglé,
le systéme s'éteindra automatiquement.
Paramétres régionaux : lls sont divisés en parameétres de langue, parameétres horaires, norme de barres d'armature
et paramétres de date, pouvant étre ajustés selon les besoins.
3.5 A propos de I'appareil
Ce systeme est principalement utilisé pour afficher les informations pertinentes relatives a I'appareil en cours. et
comprend les éléments suivants :
Numeéro de version du firmware, BaudRate, Numéro d'appareil, E-mail, Site web de I'entreprise.

4 Logiciels de systéme en ligne
4.1 Introduction
Le logiciel du systéme en ligne du détecteur d'armatures, présenté par Langry Technology Pte. Ltd., est un logiciel
d'analyse multifonctionnel pour le traitement des données de la couverture d'armatures. Il a une interface
conviviale et est facile a utiliser, congu pour les inspecteurs d'ingénierie.
4.2 Installation du logiciel
Pour l'utiliser pour la premiere fois, ouvrez www.langryndt.com. Localisez le modéle correspondant dans
"Produits”, accédez a sa page de détails produit, cliquez sur Téléchargements, puis téléchargez et installez le
logiciel du systeme en ligne.
4.3 Transfert de données
Le transfert de données peut se faire via USB. Lorsque vous utilisez le USB pour transférer des données sur
I'ordinateur, veuillez connecter au préalable le cable de données USB compatible avec I'instrument et allumez le
détecteur d'armatures. Lancez le logiciel du systéme en ligne, sélectionnez le menu du détecteur d'armatures, puis
cliquez sur [Importation automatique]. Le logiciel lira automatiquement les données mémoire du détecteur
d'armatures, et les données a transférer peuvent étre importées sur l'ordinateur.
4.4 Traitement des données
Le logiciel du systeme en ligne peut traiter toutes les composantes et les données.
4.4.1 Détection des données de composantes
Cliquez avec le bouton droit sur le nceud "Détecter les données de composantes" dans le diagramme en arbre et
sélectionnez [Importation automatique].
Apres avoir sélectionné I'une des données de composantes, cliquez avec le bouton droit ou sélectionnez le menu

de traitement des données pour supprimer la composante sélectionnée.
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4.4.2 Rapport d'essai

Cette fonction est utilisée pour générer un document de rapport pour le fichier de données actuellement ouvert.
Cliquez avec le bouton droit sur Rapport d'essai dans I'arbre de nceuds ou sélectionnez le menu de traitement des
données pour créer un nouveau rapport d'essai.

Apres avoir sélectionné un rapport d'essai, cliquez avec le bouton droit ou sélectionnez le menu de traitement des
données pour supprimer le rapport d'essai sélectionné. Vous pouvez également modifier la composition du
rapport d'essai.

4.4.3 Suppression de données

Sélectionnez les données a supprimer, cliquez avec le bouton droit ou sélectionnez le menu de traitement des
données pour supprimer les données sélectionnées.

Les données de composantes supprimées peuvent étre consultées et restaurées dans les composantes
supprimées.

4.5 Impression et apergu

Sélectionnez le rapport d'essai a prévisualiser et imprimer, cliquez avec le bouton droit, sélectionnez le menu de
traitement des données ou le menu Fichier pour prévisualiser le rapport d'essai. Vous pouvez également effectuer
des opérations d'impression sur l'interface d'apercu avant impression.

4.6 Sauvegarde des données

Sélectionnez le menu Fichier, puis cliquez sur [Enregistrer] ou [Enregistrer sous] pour enregistrer le fichier de
données actuel avec I'extension de fichier :.rba.

4.7 Mise a niveau de version

4.7.1 Mise a niveau de version du détecteur d'armatures

Apres avoir-connecté le détecteur d'armatures, sélectionnez le menu du détecteur d'armatures et cliquez sur
[Mettre a niveau le détecteur d'armatures] pour télécharger et mettre a niveau la version du détecteur
d'armatures.

4.7.2 Mise a niveau de la version du logiciel

Sélectionnez le menu Aide et cliquez sur [Vérifier la nouvelle version] pour vérifier ou mettre a niveau la version du

logiciel du systeme en ligne.
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1 Ubersicht

1.1 Einleitung

Der RS150-Stahldruckscanner ist ein tragbares, intelligentes zerstérungsfreies Prifgerat, das hauptsdchlich zur
strukturellen Untersuchung von Stahlbeton eingesetzt wird. Er kann die Dicke des Betonschutzes um die
Bewehrungsstabe, den Durchmesser der Bewehrungsstdbe sowie den Abstand zwischen den Bewehrungsstaben
messen.

1.2 Functions and characteristics

1.The appearance of the main engine is fashionable, and the design conforms to ergonomics, which makes it easier
to use for a long time;

2.0ne machine dual use, dual operation mode, the probe can be used alone, can also be used with the
displacement car;

3.The host is equipped with touch-able full-color LCD screen (854*480), with clear Ul interface design and easy
interaction;

4.Equipped with large capacity rechargeable lithium battery (6400mAh), battery compartment pluggable design,
battery life is carefree;

5.Adopting a combination of high-power transmitting coils and multiple sets of small coils for higher detection
accuracy.

6.Innovative use of high-precision linear Hall sensor, rebar spacing detection accuracy is higher;

7.Upgrade stirrup correction function, support stirrup spacing and diameter correction at the same time, improve
the measurement accuracy of concrete cover depth;

8.Professional PC software, intelligent analysis and automatic generation of detection report.

1.3 Technische Indikatoren

Beschreibung Technische Indikatoren
Anwendbarer Bereich des Bewehrungsstahldurchmessers (mm) O6~D50
1. Bereich 6~90
Maximale Reichweite (mm)
2. Bereich 6~190
+1 (mm) 6~80
Maximal zuldssige Abweichung der 2 (mm) 81~120
Betonhiillendicke +3 (mm) 121~140
+4 (mm) 141~190
Anwendbarer Bereich bei Durchmesserschatzung (mm) O6~DO50
Maximale Abweichung bei Durchmesserschatzung +1 Spezifikation
Anzeige-Genauigkeit bei Durchmesserschatzung (mm) 0.1
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Hinweis:

Um die Zuverlassigkeit der Messergebnisse sicherzustellen, miissen folgende Bedingungen erfiillt sein:

1

2.

w

w

~

8.

9.

B

. Die Betonoberflache sollte glatt und eben sein und frei von Zusatzstoffen oder magnetischen Bestandteilen.

Die Bewehrung darf nicht korrodiert sein.

. Die Bewehrung sollte parallel zur Betonoberflache verlaufen.

Vermeiden Sie Bereiche, in denen Stahlstdbe verschweiBt oder miteinander verkniipft sind.

. Die Bewehrung sollte senkrecht zur Scan-Richtung stehen, mit einer zuldssigen Abweichung von +5°.

. Die Durchmesser benachbarter Stahlstdabe und ihre Abdecktiefe sollten dhnlich sein.

Der Rollen des Instruments muss mit dem zu messenden Objekt in Kontakt sein.

Die Walzeoberflache muss sauber und frei von Sand- oder Kiespartikeln sein.

Wie in den Abbildungen 1.1 und 1.2 dargestellt, sollte das Verhdltnis zwischen dem Abstand L der

ewehrungsstabe und der Decktiefe S im Allgemeinen nicht weniger als 2:1 betragen. Dieses Verhéltnis sollte mit

zunehmendem Stahlbar-Durchmesser steigen: Bei Stahlbdren mit Durchmessern Gber 18 mm, aber nicht mehr als

2
b

1

5 mm, sollte das Verhéltnis mindestens 2,5:1 betragen; bei Durchmessern tiber 25 mm sollte es mindestens 3:1
etragen.
0. Wie in Abbildung 1.1 dargestellt, sollten die umliegenden Stocke mindestens 75 mm vom Mittelpunkt des

Messpunkts der Sonde entfernt angeordnet sein.

1

i

1. Um zuverldssige Messungen des Stahldurchmessers sicherzustellen, darf die Abdecktiefe 60 mm nicht

berschreiten und die Sonde muss wahrend der Messung ruhig bleiben.

wv

Abb.1.1 Abb.1.2
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1.4 Leistungsindikatoren

Leistungsindikatoren am RS150-Stahlfaser-Scanner

Konventionelle Gitterabtas Datenkorrekt Ubertragungsar Kabellose
Profilscannen Messbereich
s Scannen tung ur t der Daten Verbindungen
Bluetooth oder
Ja Ja Ja Ja Unbegrenzt Bluetooth
TYPE-C
Stromversorgun Gewicht Bildschirmgr Verschiebun Bedienung liber
Datenlagerung GerategroRe
gsart des Gerats oRe gssensor Touchscreen
5,0
Flash-Speicher Lithiumbatterie 620 g Ja Ja 200*125*50 mm
(854*480)

1.5 VorsichtsmafBnahmen

1. Bitte lesen Sie diese Anleitung sorgféltig durch, bevor Sie das Gerat verwenden.

2. Anforderungen an die Arbeitsumgebung:

@ Umgebungstemperatur: -10 °C bis 40 °C

@ Relative Luftfeuchtigkeit: < 90 % RH

@ Elektromagnetische Stérungen: Kein starkes wechselndes elektromagnetisches Feld

@ Nicht langere Zeit direktem Sonnenlicht aussetzen

@ Korrosionsbestandigkeit:

Wenn das Gerdt in einer feuchten, staubigen und korrosiven Gasumgebung eingesetzt wird, sind geeignete
SchutzmaRnahmen erforderlich.

3. Um die Zuverldssigkeit der Messergebnisse sicherzustellen, miissen bei der Verwendung des Gerats folgende
Anforderungen erfiillt sein:

@ Der Beton enthdlt keine Zusatzstoffe oder andere magnetische Bestandteile, und seine Oberflache ist glatt und
eben.

@ Die Bewehrungsstahlstdbe weisen keine SchweiRnéhte auf und sind nicht korrodiert.

@ Die Bewehrungsstahlstdbe verlaufen parallel zur Betonoberflache.

@ Der Winkel zwischen dem Bewehrungsstab und der Scanrichtung betragt 90°.

@ Der Durchmesser des benachbarten Bewehrungsstahls entspricht in etwa der Betondeckungsdicke.

@ Die Rader des Gerats missen mit dem zu priifenden Objekt Kontakt haben.

@ Die Rader sind sauber und frei von kleinen Partikeln wie Sand.

4. Anforderungen an die Lagerumgebung:

@ Umgebungstemperatur: -20 °C bis 50 °C

@ Relative Luftfeuchtigkeit: < 90 % RH

@ Priifen und laden Sie das Gerat regelmaRig, wenn es langere Zeit nicht verwendet wird. Das Gerat sollte an
einem gut belifteten, kiihlen und trockenen Ort aufbewahrt werden und nicht Uber langere Zeit direktem
Sonnenlicht ausgesetzt sein.

5. Vermeiden Sie Wassereintritt und die Verwendung in Umgebungen mit starken Magnetfeldern, wie
beispielsweise in der Ndhe groRer Elektromagnete, Transformatoren, Frequenzumrichter usw. 6. Vibrationen
vermeiden: Wahrend der Nutzung und Handhabung sollten starke Vibrationen und St6e vermieden werden.

7. Lademanagement: Dieses Gerdt verwendet eine wiederaufladbare Lithiumbatterie als Stromquelle. Bei
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niedrigem Akkustand sollte die Batterie daher rechtzeitig aufgeladen werden, um Schaden zu vermeiden. Beim
Laden kénnen Sie entweder das Hauptgerdt oder die separate Steckbatterie verwenden. Wéahrend des Ladens
bleibt die rote Anzeigeleuchte standig eingeschaltet und erlischt, sobald der Akku vollstandig geladen ist. Bitte
verwenden Sie ausschlielich den mitgelieferten speziellen Ladegerat fiir das Laden. Verwenden Sie keine anderen
Adapter oder Ladegerate, da dies zu Beschadigungen der Batterie fihren kann.

Hinweis: Laden Sie das Gerét nicht in einer Umgebung mit hohen Temperaturen. Die empfohlene Lade-Temperatur
liegt zwischen 10 und 35 °C. Wenn das Gerdt ldngere Zeit nicht genutzt wird, kann es zu einem leichten
Leistungsverlust der Batterie kommen, was zu einer verringerten Akkulaufzeit fihrt. Laden Sie das Gerat vor der
Nutzung wieder auf. Es ist normal, dass sich das Ladegeradt wahrend des Ladevorgangs erwarmt. Achten Sie darauf,
dass die Ladeumgebung gut beliftet ist, um eine effektive Warmeabfuhr zu gewahrleisten.

8. Wartung: Das Gerédt sollte nach jeder Benutzung ordnungsgemaf gereinigt werden, um zu verhindern, dass
Staub in das Geréat oder in die Buchsen eindringt, was zu Leistungsabfall oder Schaden fiihren kann. Da dieses Gerat
nicht wasserdicht ist, verwenden Sie kein nasses Tuch zum Reinigen! Verwenden Sie keine organischen
Losungsmittel zur Reinigung des Gerdts und seiner Zubehorteile! Bitte reinigen Sie das Gerdt und seine
Zubehorteile mit einem sauberen, weichen und staubfreien Tuch.

1.6 Verantwortlichkeiten

Dieses Gerdt ist ein Prazisionsmessgerat. Das Unternehmen tbernimmt keine Haftung fiir folgende Handlungen
des Benutzers.

1.Verletzung der oben genannten Anforderungen an die Arbeitsumgebung oder die Lagerumgebung.

2. Abnormale Betriebsablaufe.

3. Das Offnen des Gehiuses und das Demontieren von Teilen ohne Genehmigung.

4. Schwere Schaden am Instrument, verursacht durch menschliches Versagen oder versehentliche Unfalle.
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2 Geratebeschreibung

2.1 Instrumentenbesetzung
Das Gerat besteht aus der Hauptmaschine, der Sonde, einem speziellen Ladegerat und Zubehor.

2.1.1 Hauptmaschine

Der RS150-Stahlfaser-Scanner ist unten dargestellt.

w150 _7/~7

R$150 Bewehrungsscanner

@z00U

E .
5208 @

]

LANGRY |

2.1.2 AuRere Schnittstelle
TYPE-C: Die Datenibertragungsschnittstelle dient zur Verbindung mit dem Computer, um die im Gerat
gespeicherten Daten hochzuladen oder das Gerat aufzuladen.

Sighal-Schnittstelle: Uber die Signalleitung wird die Sensorsonde angeschlossen, um Messungen durchzufiihren.
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2.1.3 Schliisselbeschreibung

OK

1. Geben Sie das aktuell ausgewdhlte MeniU ein oder bestdtigen Sie die
Eingabedaten; 2. Wechseln Sie zwischen horizontaler und vertikaler Richtung im

Raster-Scannenmodus.

1.Wiéhlen Sie die nach oben gerichtete Option oder passen Sie die Zahl an, um zu
erhéhen

2. Schatzen Sie den Stahldurchmesser

1.Wiéhlen Sie die untenstehende Option aus oder passen Sie die Zahl an, um zu
verringern

2. Gerateselbstkalibrierung

1.0ption links auswahlen

2. Drehe die Seite nach links

Wabhlen Sie die Option rechts aus.

2. Drehe die Seite nach rechts.

Verlassen Sie die aktuelle Oberflache und gehen Sie zurlick zum vorherigen Men(;

SAVE

1. Gehen Sie zur Inspektionsoberflache tiber die Einstellungen der Scanparameter
tber.

2. Dricken Sie kurz im manuellen Speichermodus, um den aktuellen Tiefenwert zu
speichern;

3. Driicken Sie kurz auf die Schnittstellenoberfliche des Prozedur, um den

berechneten Tiefenwert zu speichern.

V)

Driicken und halten Sie die Power-Taste, wahrend das Gerat ausgeschaltet ist.

Linker Knopf der Sonde

Kurze Drucktaste, um die aktuell gemessene Tiefe im manuellen Speichermodus
zu speichern;

Kurze Drucktaste im Gitter-Scannenmodus, um die Scanrichtung zu wechseln.

Rechter Knopf auf der

Sonde

Kurzes Driicken speichert die aktuell festgelegte Tiefe im manuellen Modus,

langes Driicken fiihrt zur Selbstkalibrierung des Gerats.

Hinweis: Die Tasten [C] und [O] haben exakt dieselben Funktionen, nur die gedruckten Muster unterscheiden

sich.
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3 Operation Beschreibung

3.1 Funktionbeschreibung
Das Gerdt ist zur Stahlbetonbewehrungserkennung, Datenanzeige,

Systemeinstellung, Gerateinformationen usw. vorgesehen.

Datenlibertragung, Datenloschen,

2026-05-25 11:30:34

RS150 Bewehrungsscanner

gow

Scannen Datenansicht Einstellungen Daten loschen

100%

Abb. 3.1 Hauptoberflache

3.1.1 Stahldraht-Erkennung

Die Funktion zur Stahldraht-Erkennung dient hauptsachlich dazu, die Dicke des Betonschutzes um die Stahlstabe,

deren Position, Durchmesser sowie deren Verteilung zu messen. Gleichzeitig konnen die erfassten Daten

gespeichert werden, um sie nach Abschluss der Messung bequem anzeigen oder hochladen zu kdnnen. Nachdem

Sie durch Driicken der Pfeiltasten einen der Scan-Modi ausgewahlt haben, dric

ken Sie die [OK] -Taste, um in die

Parameter-Einstellungs-Oberflache dieses Modus zu gelangen. Die Oberflache zur Stahldraht-Erkennung ist in

Abbildung 3.2 dargestellt.

2026-05-25 11:30:48
Scannen
w9 (=) ¢
Quick Scan Prozedur Profils Raster
[pobrechen]

100%

9,

Ayarlar

Abb. 3.2 Hauptoberflache zur Bewehrungserken

3.1.2 Einstellung der Scan-Parameter

nung

Die Einstellung der Scan-Parameter dient hauptsachlich dazu, die Parameter festzulegen, die unter dem aktuellen

Scanmodus ausgewahlt werden konnen. Die Scan-Parameter-Oberflache ist in Abb. 3.3 dargestellt (als Beispiel

dient die Quick scan-Parameter-Einstellungsseite).
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Abb. 3.3 Schnittstelle zur Einstellung der Scanparameter
Die anpassbharen Parameter sind wie folgt:
Objektnummer
Die Objektnummer besteht aus Ziffern, Buchstaben und Symbolen. Der Benutzer kann eine Objektnummer mit
maximal 16 und minimal 1 Zeichen festlegen. Die Einstellung kann jederzeit nach Bedarf vorgenommen werden,
wie unten detailliert beschrieben:
Bewegen Sie den Cursor zur gewiinschten Objektnummer. Driicken Sie die [OK] -Taste oder beriihren Sie direkt
das Feld, um in den Bearbeitungsmodus der Objektnummer zu gelangen. Nun erscheint eine weiche Tastatur am
unteren Bildschirmrand. Wahlen Sie mithilfe der Pfeiltasten das gewtinschte Zeichen aus und bestatigen Sie es
durch Driicken der [OK] -Taste oder durch direktes Beriihren der Eingabetaste. Danach driicken Sie die [ D]
-Taste, um den Bearbeitungsmodus zu verlassen.
Objekttyp
Hiermit wird der Typ des zu detektierenden Bewehrungsstahls festgelegt. Es konnen zwei Objekttypen gewdhlt
werden: ,Trager” und ,Platte”.
Projektierungstiefe
Hiermit wird die Projektierungstiefe der Betondeckung fiir den zu detektierenden Bewehrungsstahl im Bereich von
6 bis 190 eingestellt. Das Gerat kann auf Werte von 1 bis 199 eingestellt werden
Projektierungsdurchmesser
Hiermit wird der Durchmesser des zu detektierenden Bewehrungsstahls festgelegt. Insgesamt kdnnen 15
verschiedene Durchmesser gewdhlt werden: 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 50.
Hinweise:
1) Die Objektnummer kann maximal mit 16 Ziffern ohne Leerzeichen eingestellt werden. Wenn die Messung
gestartet wird, ohne die Objektnummer einzugeben, erscheint eine Hinweismeldung, die daran erinnert, die
Objektnummer zu erfassen.
2) Bei der Messung der Bewehrungsstahltiefe und des Betoniberbaus ist es erforderlich, vorab den Durchmesser

der Bewehrungsstahlstdbe festzulegen. Nur bei korrekter Einstellung des konstruktiven Durchmessers kann die
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richtige Tiefe des Betoniiberbaus sichergestellt werden. Andernfalls kénnen Abweichungen unterschiedlichen
AusmaRes auftreten.

3) Die Einstellung der konstruktiven Tiefe und der Objekttyp-Parameter bildet die Grundlage dafir, zu beurteilen,
ob die Tiefe des Betonliberbaus am Messpunkt wahrend der Messung akzeptabel ist. Alle nicht akzeptablen
Messwerte im Messfenster werden rot markiert, um sie schnell erkennbar zu machen.

3.1.3 Quick scan

Im Quick scan-Fenster bewegen Sie den Wagen langsam und gleichmé&Rig nach rechts, um die Messung zu starten.
Wenn sich der Wagen der Bewehrung nahert, beginnt der Signalwert zuzunehmen; in diesem Moment sollte der
Wagen langsam weiterbewegt werden. Sobald der Signalwert seinen Maximalwert erreicht hat, befindet sich der
Wagen genau Uber der Mitte des Bewehrungsstahls. In diesem Moment ertént ein Piepton, die rote Anzeige an der
Sonde leuchtet auf, und der Tiefenwert wird unten auf dem Bildschirm angezeigt. Wenn der Wagen sich von der
Bewehrung entfernt, verringert sich der Signalwert, bis er auBerhalb des wirksamen Erkennungsbereichs
verschwindet. Die Betondeckung und der Abstand werden automatisch wéahrend des Messvorgangs berechnet.
Wenn der Benutzer den Wagen entfernt und lediglich die Sonde zur Messung verwendet, wird nur der berechnete

Wert der Betondeckung angezeigt.

Quick 0026 Kleiner Rippenstahl 100% BN
Messpunkt 00005 Signal 00544 Durchmesser 16 mm
- % — —| Soll-Wert 25 mm

— Typ Tréager

Modus Automatik

Ist-Wert 31 mm
Verschiebung 386 25
oo
5,26 % % 35 Abbrechen
PP 3 g 83 ¢ 90 o

Abb. 3.4 Quick scanning-Schnittstelle
Wenn der Scanabstand Uber den Bereich des Bildschirmanzeigens hinausgeht, wechselt der Bildschirm zur
nachsten Seite. Falls wahrend der Messung die Betondeckungstiefe fiir die erfasste Bewehrung nicht akzeptabel
ist, kdnnen Sie den Wagen erneut zuriickziehen, um erneut zu messen. Sobald sich der Wagen wieder auf die linke
Seite des Messpunkts bewegt, |6scht das System automatisch die gemessenen Daten. Die Riickverfolgungsfunktion
unterstitzt nur den Erkennungsmodus mit Wagen.
3.1.4 Prozedurscan
Der Prozedurscan ist eine spezielle Scanmethode, die geméaR den Anforderungen der Verfahren entwickelt wurde.
In strenger Ubereinstimmung mit den Vorgaben der ,Technischen Spezifikation fiir die Priifung von Bewehrungen
in Beton (JGJ/T152-2019)“ und der ,Annahmespezifikation fiur die Bauqualitit von Betonkonstruktionen
(GB50204-2015)“ werden die Priifmethoden bereitgestellt, wodurch drei Messpositionen pro Stahlstabchen
gemessen und jede Position zweimal Gberprift wird. Der Prozedurscan ist ein gangiger Scanmodus, der die Dicke,
Position, Durchmesser der Bewehrungsstabe sowie die Qualitdtsrate der Schutzschicht prazise erfassen kann. Wie

in Abbildung 3.5 dargestellt, wird die Scan-Oberflache angezeigt, auf der Echtzeitinformationen wie die ermittelte
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Dicke, die Anzahl der gespeicherten Messpunkte und der Durchschnittswert angezeigt werden kénnen.

Prozedur 0026 Kleiner Rippenstahl 100% EEE
Messpunkt 00001 Signal (00497 Durchmesser 16 mm
BEE 2 N

Typ Trager
Modus  Manuell
Ist-Wert 33 mm
24 | 1| 24 | 2 | 24 | 3 | Mittelwert Abbvacnen
24 24 24 24 24 24 24

Abb. 3.5 Prozedur-Scanning-Schnittstelle
Bewegen Sie den Wagen wahrend der Messung langsam. Wenn er (ber die Bewehrungsstahl verlauft, leuchtet die
Anzeigeleuchte auf, der Summer ertont einmal als Hinweis, und der gemessene Dicke-Wert wird in Echtzeit
angezeigt. Driicken Sie an dieser Stelle die [ SAVE ] -Taste, um diesen Messpunkt zu speichern. Fiihren Sie
anschlieBend einen zweiten Scan an derselben Stelle durch. Nachdem beide Messungen gespeichert wurden,
berechnet das Geradt automatisch den Durchschnittswert fiir diesen Bereich. Wiederholen Sie die oben genannten
Schritte; sobald drei Messpositionen abgeschlossen sind, berechnet das Gerdt automatisch die mittlere
Betondeckungsdicke des jeweiligen Bewehrungsstahls.
3.1.5 Profilscannen
Das Profilscannen ist eine Art des Scannens, das darauf ausgelegt ist, die Position der erfassten
Bewehrungsstangen, die Tiefe der Betondeckung, den Abstand benachbarter Bewehrungsstangen, den
gemessenen Durchmesser usw. in einem Langsprofilverteilungsdiagramm anzuzeigen. Diese Scanart dhnelt dem
Quick scan. Fur die konkrete Bedienung siehe Abschnitt ,Quick scan”.
Das Profilscannen muss mit Wagen-Scanning durchgefihrt werden; Einzelsonden-Scanning wird nicht unterstitzt.

Das Profilscannen ist in Abbildung 3.6 dargestellt.

Profils 0026 Kleiner Rippenstahl100%
Messpunkt 00008 Signal 00562 burchmesser 16 mm
Soll-Wert 25 mm
"""" Typ Trager
. ® * ® o \4 Modus Automatik
25 2% 25 a5 o 25 25
°
33+
pile

@
1" 4* ~+ 4 ,F_{_. ;
148 81— (55— —64— {3547 120— Abbrechen

Verschiebung 481

Abb. 3.6 Profil-Scanning-Schnittstelle
3.1.6 Raster-Scanning
Die Gitterabtastung ist eine Messmethode, die dazu dient, die Position der gemessenen Bewehrungsstangen, die
Betondicke des DeckungsmaRes sowie den Abstand zwischen den Bewehrungsstangen in einem Gitterschema

darzustellen. Im mittels Gitterabtastung erzeugten Schema kann der Benutzer die Verteilung der
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Bewehrungsstangen deutlich erkennen. Die Gitterabtastung muss mit einer Wagenabtastung durchgefiihrt
werden; eine Einzelprobe-Abtastung wird nicht unterstitzt.

Die Gitterabtastung ist in Abb. 3.7 dargestellt.

Raster 0026 Kleiner Rippenstahl100% I
0 \099 25 21-———69|———64——|64 ——GST 5(?0 Dur mm
" X P16 Y D16
i 25 |soll-Wert mm
i L |x25 125
J;; Typ Trager

\ 25 | Modus Automatik

300 262527 25 26 25 26

Verschiebung Y 287

Abb. 3.7 Raster-Scanning-Schnittstelle
Zur Gittererkennung fiihren Sie zunéachst eine ,Horizontale Gitter“-Scannung durch und bewegen den Wagen
langsam zur linken unteren Ecke des Bildschirms, um die Verschiebung aufzuzeichnen. Wenn die Bewehrung
erkannt wird, tragen Sie an der entsprechenden Stelle mithilfe der Gitterlinie den Messpunkt der Bewehrung sowie
die Betondeckungstiefe ein und berechnen sowie anzeigen Sie den Abstand benachbarter Bewehrungsstabe. Nach
Abschluss der horizontalen Bewehrungsscan driicken Sie die [ OK] -Taste, um zur ,Vertikale Gitter“-Scannung zu
wechseln und die Erkennung fortzusetzen. Am Ende der gesamten Erkennung driicken Sie die [ D] -Taste, um die
Daten zu speichern und die Gittererkennung zu beenden.
3.1.7 Erfassungseinstellung
Im Messinterface berthren Sie zum Auswdhlen der Erfassungseinstellung, in der Durchmesser des
Bewehrungsstahls, Abstand der Bewehrungsstdbe, Bereichswahl, Stahltyp und andere Informationen festgelegt
werden konnen. Wahlen Sie die Einstellungen entsprechend den Anforderungen des Benutzers aus.
3.1.8 Durchmesserschatzung
Es kann den geschatzten Durchmesser in allen Scanmodi anzeigen. Um den Bewehrungsdurchmesser zu ermitteln,
bewegen Sie die Sonde auf einen Punkt direkt iiber der Bewehrung und halten Sie die Taste [A] gedriickt, um
zur Durchmesserschatzungsfunktion zu gelangen. Warten Sie nach der Messung 3 Sekunden, danach wird auf dem
Geréat die geschatzte DurchmessergroBe sowie die Tiefe des Betonlberbaus angezeigt. Nach 3 Sekunden erfolgt
automatisch das Verlassen der Funktion.
Hinweis:
Halten Sie wahrend der Durchmessermessung die Position der Sonde konstant, da sonst Abweichungen bei den
Messergebnissen auftreten kdnnen.

Die Messergebnisse werden lediglich angezeigt, nicht gespeichert.
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3.1.9 Signal-Neukalibrierung

Falls sich die Messumgebung dndert oder ein erheblicher Unterschied zwischen der gemessenen Bewehrungstiefe
und der Planung vorliegt, muss eine Signal-Neukalibrierung des Gerats durchgefihrt werden. In jedem Messmodus
driicken Sie die Taste [ ¥ ] , um die Signal-Kalibrierungsfunktion zu starten.

Hinweis:

Die Kalibrierung des Geréts sollte in der Umgebungsluft und fern von ferromagnetischen Materialien erfolgen. Wie
in der Anzeige beschrieben, driicken Sie die Taste [ OK] , um die Kalibrierung zu starten. Am Ende der
Selbstkalibrierung beenden Sie den Vorgang.

Ein unzuldssiges Kalibriersignal weist auf eine fehlgeschlagene Kalibrierung hin. Fiihren Sie nun erneut die
Kalibrierung durch.

3.2 Datenansicht

Es gibt zwei Méglichkeiten, die im Geréat verfligbaren Objektdaten anzuzeigen: grafisch und in Form einer Liste. Der
Benutzer kann je nach Bedarf eine geeignete Darstellungsform wahlen.

Im Datenansichtsinterface erscheint die Objektliste, wie in Abb. 3.8 dargestellt, einschlieBlich:

Informationen zur Objektliste sowie statistische Daten des ausgewahiten Objekts

2026-05-25 11:34:09 100% B
Bauteildaten

Nr. Bauteilname Bauteilinfo
0018|0018 Scan-Typ Ras}er

Durchmesser 16/16 mm
RraR 1O Soll-Wert 025/025 mm
0020]| 0020 Scan-Abstand 00413/00239 mm
0021|0021 Messpunkte 007/ 904

Quote 100%/100%
0022] 0022 Priifdatum 2026-05-25
0023[ 0023
0024|0024 .

Abb. 3.8 Datenansichts-Schnittstelle
3.3 Daten I6schen
Die Datenléschfunktion ermdglicht hauptsachlich die manuelle Entfernung von Daten. Beim Aufrufen des
Datenl6éschen-Dialogs fragt das Gerat: ,Alle Daten I6schen?” An dieser Stelle wahlen Sie ,Léschen” und driicken die
[OK]-Taste oder berlihren den entsprechenden Button auf dem Bildschirm, um die Daten zu l6schen; alternativ
konnen Sie die [0 ]-Taste driicken oder den entsprechenden Button berlihren, um die Léschung abzubrechen.
Hinweis:
1. Ermitteln Sie, ob die Daten vor der Loschung auf den Computer hochgeladen wurden, da die Daten nach der
Léschung nicht wiederhergestellt werden kénnen.
2. Das Gerat ist nicht so konfiguriert, dass es bei der Datenléschung durch Driicken einer Taste oder Beriihrung

abgebrochen werden kann.
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3.4 Systemeinstellungen

Das Systemeinstellungs-Menii  ermoglicht es Benutzern, Systemkonfigurationsparameter anzupassen,
hauptsachlich  folgende Kategorien: Tastenton, Hintergrundbeleuchtungshelligkeit, Abschaltverzogerung,
Anfangswert-Einstellung und Regionseinstellung, wie in Abbildung 3.10 dargestellt.

Tastenton: Die Benutzer kdnnen je nach Bedarf entscheiden, ob der Tastendruckton aktiviert werden soll.
Hintergrundbeleuchtungs-Helligkeit: Das System bietet vier Stufen der Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung, die
je nach Bedarf gewahlt werden kénnen. Wenn das Gerat Uber einen langeren Zeitraum inaktiv bleibt, wird die
Hintergrundbeleuchtung automatisch auf die niedrigste Stufe gedimmt, um Energie zu sparen.
Abschaltverzégerung: Wenn der Benutzer das Gerat Uber eine Zeitspanne nicht bedient hat, die der eingestellten
Abschaltverzégerung entspricht, schaltet sich das System automatisch ab.

Regionseinstellungen: Diese sind in Sprach-, Zeit-, Stahlstdbchen-Standard- und Datumseinstellungen unterteilt, die
je nach Bedarf angepasst werden kénnen.

3.5 Uber das Gerit

Dieses System dient hauptsdchlich dazu, relevante Informationen des aktuellen Gerdts anzuzeigen. und umfasst

folgende Elemente: Firmware-Version, Baudrate, Geratenummer, E-Mail, Unternehmenswebsite.

4 Online-System-software

4.1 Einflihrung

Die von Langry Technology Pte. Ltd. eingefiihrte Stahlfaser-Scanner-Online-System-Software ist eine
multifunktionale Analyse-Software zur Verarbeitung von Daten zur Bewehrungsstahl-Schutzschicht, verfugt tber
eine benutzerfreundliche Oberflache und ist einfach zu bedienen. Sie wurde speziell fiir Baupriifer entwickelt.

4.2 Software-Installation

Zur ersten Nutzung besuchen Sie bitte die Website www.langryndt.com, suchen im Bereich ,Produkte” das
entsprechende Modell, gehen auf die Produktseite, klicken auf ,Downloads” wund laden die
Online-System-Software herunter sowie installieren.

4.3 Datentransfer

Der Datentransfer erfolgt Gber USB. Um Daten per USB an den Computer zu libertragen, verbinden Sie zunachst
das USB-Datenkabel, das mit dem Gerat kompatibel ist, und schalten Sie den Stahlfaser-Scanner ein. Starten Sie
anschlieBend die Online-System-Software, wéahlen Sie im Menl den Eintrag des Stahlfaser-Scanners aus und
klicken Sie auf [Automatische Importierung]. Die Software liest dann automatisch die Speicherdaten des Scanners
aus, und die zu Ubertragenden Daten werden in den Computer importiert.

4.4 Datenauswertung

Die Online-System-Software kann alle Komponenten und Daten verarbeiten.
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4.4.1 Erfassung der Komponentendaten

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Knoten ,Komponentendaten erfassen” im Baumdiagramm und
wdhlen Sie [Automatische Importierung] aus. Nachdem Sie eine der Komponentendaten ausgewahlt haben, klicken
Sie mit der rechten Maustaste oder wahlen Sie das Datenverarbeitungs-Meni, um die ausgewdhlte Komponente
zu léschen.

4.4.2 Testbericht

Diese Funktion dient dazu, ein Berichtsdokument fiir die aktuell ge6ffnete Datendatei zu erstellen.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf ,Testbericht” im Knotenbaum oder wé&hlen Sie das
Datenverarbeitungs-Men(, um einen neuen Testbericht zu erstellen.

Nachdem ein Testbericht ausgewahlt wurde, klicken Sie mit der rechten Maustaste oder wahlen Sie das
Datenverarbeitungs-Menl, um den ausgewahlten Testbericht zu l6schen. AuBerdem kénnen Sie die
Zusammensetzung des Testberichts dndern.

4.4.3 Datenl6schen

Wihlen Sie die zu léschenden Daten aus, klicken Sie mit der rechten Maustaste oder wahlen Sie das
Datenverarbeitungs-Ment, um die ausgewdhlten Daten zu |6schen.

Die geldschten Komponentendaten kdnnen im Bereich ,Geléschte Komponenten” angezeigt und wiederhergestellt
werden.

4.5 Drucken und Vorschau

Wahlen Sie den Testbericht aus, der vorgezeigt und gedruckt werden soll, klicken Sie mit der rechten Maustaste,
wahlen Sie das Datenverarbeitungs-Meni oder das Dateiment, um den Testbericht vorzusehen. Sie kdnnen auch
Druckvorgénge tiber die Druckvorschau-Oberflache durchfiihren.

4.6 Datenspeicherung

Waéhlen Sie das Dateimeni aus und klicken Sie auf [Speichern] oder [Speichern unter], um die aktuelle Datendatei
mit der Dateierweiterung .rba zu speichern.

4.7 Version Upgrade

4.7.1 Version Upgrade des Stahlfaser-Scanners

Nachdem der Stahlfaser-Scanner angeschlossen wurde, wahlen Sie das Men des Stahlfaser-Scanners und klicken
Sie auf [Stahlfaser-Scanner aktualisieren], um die Version herunterzuladen und zu aktualisieren.

4.7.2 Softwareversion Upgrade

Wiéhlen Sie das Hilfe-Men( und klicken Sie auf [Neue Version priifen], um die Version der Online-Systemsoftware

zu Uberprifen oder zu aktualisieren.
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1 Resumen

1.1 Introduccién

El escaner de barras de acero RS150 es un dispositivo de ensayo no destructivo inteligente y portatil utilizado
principalmente para la prueba estructural del hormigén armado. Puede detectar el espesor de la capa protectora
de la barra de acero, el didametro de la barra de acero y el espaciado entre las barras de acero.

1.2 Funciones y caracteristicas

1. La apariencia del motor principal es moderna y el disefio se ajusta a la ergonomia, lo que facilita su uso a largo
plazo.

2. Una mdaquina tiene doble uso y doble modo de operacién. La sonda se puede usar por separado o en
combinacion con el carro de desplazamiento.

3. El equipo principal esta equipado con una pantalla LCD a color tactil (854*480), con un disefio de interfaz de
usuario claro y facil interaccion.

4. Estd equipado con una bateria de litio recargable de gran capacidad (6400mAh), con un disefio de
compartimento de bateria extraible, sin preocupaciones sobre la duracion de la bateria.

5. Adopta una combinacién de bobinas transmisoras de alta potencia y multiples conjuntos de bobinas pequefias
para una mayor precision de deteccion.

6. Utiliza de forma innovadora un sensor Hall lineal de alta precision, con una mayor precisién en la deteccion del
espaciamiento de las barras de refuerzo.

7. Mejora la funcién de correccion de estribos, admite la correccién del espaciamiento y el didametro de los estribos
al mismo tiempo, y mejora la precision de medicion de la profundidad de la cubierta de hormigén.

8. Software profesional para PC, andlisis inteligente y generacién automatica de informes de deteccién.

1.3 Indicadores técnicos

Descripcién Indicadores técnicos
Rango de aplicabilidad del didmetro de la barra de refuerzo (mm) D6~D50
Rango maximo (mm) ler rango 6~90
2do rango 6~190
+1 (mm) 6~80
Desviacién maxima permitida en la
+2 (mm) 81~120
profundidad del recubrimiento de
+3 (mm) 121~140
hormigén
+4 (mm) 141~190
Rango aplicable en la estimacidn del didmetro (mm) D6~DO50
Desviacién maxima en la estimacion del diametro +1 especificacion
Precision de visualizacion en la estimacion del didmetro (mm) 0.1
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Nota:

[}

1

2.

8.

9.

p

ara garantizar la fiabilidad de los resultados de medicién, deben cumplirse las siguientes condiciones:

. La superficie de hormigoén debe ser lisa, plana y libre de aditivos o componentes magnéticos.

La armadura no debe corroerse.

. La armadura debe ser paralela a la superficie del hormigén.

. Evite las zonas donde las barras de acero estén soldadas o atadas entre si.

. La barras de acero deben estar perpendiculares a la direccidn de escaneo, con una desviacion permitida de +5°.

. Los didmetros de los varillas adyacentes y la profundidad de su cubierta deben ser similares.

. El rodillo del instrumento debe estar en contacto con el objeto que se estd midiendo.

La superficie del rodillo debe estar limpia y libre de particulas de arena o grava.

Como se muestra en las figuras 1.1 y 1.2, la relacién entre el espaciamiento de las barras de acero Ly la

rofundidad de cobertura S generalmente no debe ser inferior a 2:1. Esta relacién debe aumentar a medida que

crece el didmetro de las barras: para barras con didmetros superiores a 18 mm pero no superiores a 25 mm, la

relacion debe ser al menos de 2,5:1; para diametros superiores a 25 mm, la relacién debe ser al menos de 3:1.

1
d

a

0. Como se muestra en la Figura 1.1, las travesias circundantes deben situarse a una distancia de al menos 75 mm
el centro del punto de medicion de la sonda. 11. Para garantizar mediciones confiables del diametro de la

rmadura, la profundidad de la cubierta no debe superar los 60 mm y la sonda debe permanecer inmovil durante

la medicion.

Fig.1.1 Fig.1.2
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1.4 Indicadores de rendimiento

Indicadores de rendimiento del escaner de barras de refuerzo RS150

Modo de

Escaneo Escaneo Escaneo de | Correccion de | Rango de Conexiones
transmision de

convencional de perfil cuadricula datos escaneo inaldambricas
datos

Bluetooth o

Si Si Si Si llimitado Bluetooth
TYPE-C
Forma de
Almacenamient Peso del [ Tamafio de | Sensor de | Operacién de
suministro Tamafio del host
o de datos host pantalla desplazamiento pantalla tactil
de energia
Bateria de
Memoria flash 620 g 5.0”(854*480) Si Si 200*125*50 mm
litio

1.5 Precauciones

1. Lea este manual detenidamente antes de usar el instrumento.

2. Requisitos para el entorno de trabajo:

@ Temperatura ambiente: -10°C~40°C

@ Humedad relativa: < 90% HR

@ Interferencia electromagnética: sin fuerte campo electromagnético alterno

@ No exponga a la luz solar durante mucho tiempo.

(® Resistencia a la corrosion:

Cuando el instrumento se use en un entorno de gas humedo, polvoriento y corrosivo, es importante tomar las
medidas de proteccién necesarias.

3. Para garantizar la confiabilidad de los resultados de deteccidn, se deben cumplir los siguientes requisitos al usar
el instrumento:

@ El'hormigdn no contiene aditivos ni otras piezas magnéticas, y su superficie es lisa y plana.

@ La barra de refuerzo no tiene puntos de soldadura y no estd corroida.

(3 La barra de refuerzo es paralela a la superficie del hormigén.

@ El angulo entre la barra de refuerzo y la direccién de escaneo es de 90°.

@ El didmetro de la barra de refuerzo adyacente es cercano al espesor de la capa de proteccion.

(®) Las ruedas del instrumento deben estar en contacto con el objeto a detectar.

@ Las ruedas estan limpias y libres de pequefias particulas como arena.
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4. Requisitos para el entorno de almacenamiento:

@ Temperatura ambiente: -20°C~50°C

@ Humedad relativa: < 90% HR

@ Verifique y cargue el instrumento peridédicamente si no se usa durante mucho tiempo. El instrumento debe
colocarse en un lugar ventilado, fresco y seco, y no debe exponerse a la luz solar directa durante mucho tiempo.

5. Evite la entrada de agua y evite el uso en entornos de fuerte campo magnético, como en las proximidades de
grandes electroimanes, transformadores, convertidores de frecuencia, etc.

6. Evite las vibraciones: En el proceso de uso y manipulacion, se debe prevenir la fuerte vibracién y el choque.

7. Gestidn de la carga: Este instrumento utiliza una bateria de litio recargable para la alimentacion, lo que significa
que la bateria debe cargarse a tiempo cuando la energia sea baja para evitar dafiar la bateria. Al cargar, puede
cargar el equipo principal o usar la bateria insertable por separado. El indicador rojo permanece encendido durante
la carga y se apaga cuando la bateria estd completamente cargada. Se debe usar el cargador especial suministrado
con el instrumento para la carga. No utilice otros tipos de adaptadores o cargadores para cargar este instrumento;
de lo contrario, puede causar dafio a la bateria.

Nota: No cargue en un entorno de alta temperatura. El rango de temperatura de carga recomendado es de 10 - 35
°C. Si el instrumento no se usa durante mucho tiempo, la bateria puede sufrir una ligera pérdida de energia, lo que
resulta en una reduccion de la potencia. Carguela antes de usarla. Es normal que el cargador se caliente durante el
proceso de carga, y el entorno de carga debe mantenerse bien ventilado para facilitar la disipacién de calor.

8. Mantenimiento: El instrumento debe limpiarse adecuadamente después de cada uso para evitar que el polvo
entre en el instrumento o en el interior del conector, lo que puede causar una degradacién del rendimiento o
dafios. Dado que este instrumento no es a prueba de agua, no use un pafio humedo para frotarlo. No use
disolventes organicos para frotar el instrumento y sus accesorios. Use un pafio limpio, suave y libre de polvo para

limpiar el instrumento y sus accesorios.
1.6 Responsabilidades

Este instrumento es un instrumento de deteccidn preciso, y la Compaiiia no se hard responsable de las siguientes
acciones del usuario.

1. Violacién de los requisitos del entorno de trabajo o del entorno de almacenamiento anteriores.

2. Operaciones anormales.

3. Apertura del carcasa y desmontaje de cualquier parte sin permiso.

4. Dafios graves al instrumento causados por accidentes humanos o accidentales.
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2 Descripcion del instrumento
2.1 Composicion del instrumento
El instrumento consta de una médquina principal, una sonda, un cargador especifico y accesorios.
2.1.1Maquina principal

El escéner de barras de refuerzo RS150 se muestra a continuacion.

w150 _7/~7

RS150 Escaner de Rebar

2.1.2 Interfaz externa
TYPE-C: la interfaz de transmision de datos se utiliza para conectar con la computadora y cargar los datos
guardados en el instrumento o cargar la bateria del instrumento.

Interfaz de sefial: conectar la sonda del sensor a través del cable de sefial para la deteccién.

89



2.1.3 Descripcién de la clave

OK 1. Introduzca el menu seleccionado actualmente o confirme los datos
introducidos; 2. Cambie entre direcciones horizontal y vertical en el modo de
escaneo de cuadricula.

A 1. Seleccione la opcidn ascendente o ajuste el nimero para aumentar
2. Estime el diametro del refuerzo

v 1. Seleccione la opcidn de abajo o ajuste el nimero para disminuir
2. Autocalibracion del dispositivo

< 1. Selecciona la opcidn de la izquierda
2. Da la pagina hacia la izquierda

> 1. Selecciona la opcién de la derecha.

2. Da vuelta la pagina hacia la derecha.

o) Salir de la interfaz actual y volver al ment anterior;

SAVE 1. Ingrese a la interfaz de inspeccién accediendo a la configuracion de pardmetros
de escaneo;

2. Presiona brevemente en modo de almacenamiento manual para guardar el
valor actual de profundidad;

3. Presione brevemente la interfaz de escaneo del procedimiento para guardar el
valor de profundidad evaluado.

[0} Mantén pulsado el botén de encendido mientras el dispositivo estd apagado.
Botén izquierdo de la | Presién breve para almacenar la profundidad medida actual en el modo de
sonda almacenamiento manual;

Presion breve en el modo de escaneo de cuadricula para cambiar la direccién de
escaneo.

Boton derecho de la | Presién breve para almacenar la profundidad determinada actual en modo

sonda manual, y presion larga para realizar la autocalibracién del instrumento.

Nota:

Las teclas [C] y [O] tienen exactamente las mismas funciones, solo que los patrones impresos son diferentes.
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3 Descripcion de la operacion

3.1 Descripcion de la funcion

El instrumento estd disefiado para la deteccidon de barras de refuerzo, visualizaciéon de datos, carga de datos,

eliminacidn de datos, configuracién del sistema, informacidn del instrumento, etc.

2026-05-25 13:19:04 100%

RS150 Escaner de Rebar

gow

Deteccidn Vista Config Eliminar

Fig. 3.1 Interfaz principal
3.1.1 Deteccion de barras de refuerzo
La funcién de deteccidn de barras de acero se utiliza principalmente para detectar el espesor de la capa protectora
de las barras de acero, la posicion de las barras de acero, el didmetro de las barras de acero y la distribucion de las
barras de acero. Al mismo tiempo, los datos detectados se pueden almacenar para facilitar la visualizacion o la
carga de los datos una vez finalizada la deteccion. Después de seleccionar uno de los modos de escaneo
presionando las teclas de direccion, presione la tecla [OK] para ingresar a la interfaz de configuracién de

parametros de este modo. La interfaz de deteccion de barras de acero se muestra en la Figura 3.2.

2026-05-25 13:19:18 100%

Deteccion de Barras

® =@

Escaneo rutin. Proced. Perfil Cuadr{ Config

i:ﬁﬁ@‘

Fig. 3.2 Interfaz principal en la deteccién de barras de refuerzo
3.1.2 Configuracién de parametros de escaneo
La configuracién de pardmetros de escaneo se utiliza principalmente para establecer los parametros que se
pueden seleccionar en el modo de escaneo actual. La interfaz de escaneo de pardmetros se muestra en la Fig. 3.3

(tomando como ejemplo la interfaz de configuracién de pardmetros de escaneo rapido).
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2026-05-25 13:19:31 100%
Nombre Tipo |Recubrimiento| Didmetro
3 0026 Viga 25 16
1|2(3|a|5]|6|[7]|8[9]|0]|D
QiwlE[R[T|[Y|u|1]o]P]|L
BAlsiDlrlIGIHII|K|L]/]S
Z|X|C|[V|B|N|[M - | # §

Fig.3.3 Interfaz de configuracién de pardmetros de escaneo
Los parametros que permiten cambios son los siguientes:
Nimero de objeto
El nimero de objeto esta formado por digitos, letras y simbolos. El usuario puede establecer un nimero de objeto
con un maximo de 16 digitos y un minimo de 1 digito. El usuario puede realizar la configuracion cuando sea
necesario.
Tipo de objeto
Se utiliza para establecer el tipo de objeto de barra de refuerzo que se esta detectando. Puede seleccionar dos
tipos de objeto, es decir, "Viga" y "Losa".
Profundidad de disefio
Se utiliza para establecer la profundidad de cobertura del disefio para las barras de acero detectadas, dentro de un
rango de 6 a 190.
En el modo de escaneo en cuadricula, los valores de profundidad de disefio para ambas direcciones X e Y deben
configurarse simultaneamente.
Didmetro de disefio
Se utiliza para establecer el diametro de la barra de refuerzo que se estd detectando. Se pueden seleccionar un
total de 15 tipos de didmetros de barras de refuerzo, es decir, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 50.
Notas:
1) El nimero de objeto se puede configurar con un maximo de 16 digitos sin espacios. Si inicia la deteccién sin
ingresar el nimero de objeto, aparecera un mensaje de aviso recordandole que ingrese el nimero de objeto.
2) Para la medicién de la profundidad de la cubierta de hormigén de las barras de refuerzo, se requiere establecer
previamente el didmetro de la barra de refuerzo. Solo con la configuracién correcta del didmetro de disefio se
puede garantizar la medicidn correcta de la profundidad de la cubierta de hormigén. De lo contrario, puede ocurrir
una desviacion en diferente medida.
3) La configuracion de los parametros de profundidad de disefio y tipo de objeto es una base para evaluar si la

profundidad de la cubierta de hormigén en el punto de mediciéon durante la medicion es aceptable. Todas las
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mediciones no aceptables en la interfaz de medicién se resaltan en rojo para una rapida identificacion.

3.1.3 Escaneo rapido

En la interfaz de escaneo rapido, mueva lentamente el carro a velocidad constante hacia la derecha para iniciar la
medicion. Cuando el carro se acerca a la barra de refuerzo, el valor de la sefial comienza a aumentar. En este
momento, se debe mover el carro lentamente. Cuando el valor de la sefial alcanza el valor méximo, se posicionara
en la posicidn central de la barra de refuerzo. En este momento se escucha un pitido, el indicador rojo en la sonda
se enciende y el valor de la profundidad se muestra en la parte inferior de la pantalla. Cuando el carro se aleja de la
barra de refuerzo, el valor de la sefial se vuelve mas pequefio y no se muestra ningtn valor de sefial hasta que se
mueva mds alld del rango de deteccidn efectivo. La profundidad de la cubierta y el espaciado se calculan
automaticamente durante el proceso de deteccidon. Cuando el usuario retira el carro y solo utiliza la sonda para

detectar, solo se muestra el valor calculado de la profundidad de la cubierta.

Escaneo 0026 P Acero roscado 100%
Puntos 00006 Sefial 00478 Didnetro 16 mm
N @

Tipo Viga
Modo Auto

Grosor actual 34 mm

Desplaz. 423 24

ove
27 96 24 95 .26 25 Atrds

24 L38 84 i40 68 59.

Fig.3.4 Interfaz de escaneo rapido

Cuando la distancia de escaneo esta fuera del rango de visualizacidn de la pantalla, la pantalla pasara a la siguiente
pagina. En caso de que la profundidad de recubrimiento de hormigén de la barra de refuerzo detectada no sea
aceptable durante la deteccidn, se puede retirar el carrito para realizar la medicién de nuevo. Cuando el carrito se
mueva hacia la izquierda del punto de medicién, el sistema eliminard automaticamente los datos medidos. La
funcién de retrazo solo es compatible con el modo de deteccién con carritos.

3.1.4 Procedimiento de escaneo

El escaneo por procedimiento es un método de escaneo Unico establecido de acuerdo con los requisitos de los
procedimientos.

Cumpliendo estrictamente con los requisitos de la "Especificacion técnica para la deteccion de refuerzos en
hormigdén (JGJ/T152 - 2019)" y la "Especificacion de aceptacion de la calidad de la construccion de estructuras de
hormigén (GB50204 - 2015)", se proporcionan los métodos de deteccién, lo que permite medir tres posiciones
para cada barra de refuerzo, y cada posicidn se vuelve a comprobar dos veces. El escaneo por procedimiento es un
modo de escaneo comunmente utilizado, que puede medir con precision el espesor, la posicion, el didmetro de las
barras de refuerzo y la tasa de conformidad de la capa protectora, etc. de las barras de refuerzo.

93



Como se muestra en la Figura 3.5, se presenta la interfaz de escaneo por procedimiento, que puede mostrar
informacién en tiempo real como el espesor determinado, el nimero de puntos de medicién almacenados vy el

valor promedio.

Proced. 0026 P Acero roscado 100%
Puntos 00001 Sefial 00637 Didmetro 16 mm
B DR

Tipo Viga

Modo Manual
Grosor actual 27 mm

25 3 ‘ Medio [ Atréds

26 | 26 25

25 2
25 | 25

Fig.3.5 Interfaz de escaneo del procedimiento
Mueva el carrito lentamente durante la deteccion. Cuando pase sobre la barra de refuerzo, la luz indicadora se
encenderd, el zumbador emitira un sonido como sefial y el valor de espesor medido se mostrara en tiempo real. En
este momento, presione latecla [SAVE] para guardar este punto de medicién. Luego, realice un segundo barrido
en la misma ubicacién. Después de almacenar ambas mediciones, el instrumento calculara automaticamente el
valor promedio para esa area. Repita los pasos anteriores; una vez completadas las mediciones en tres posiciones,
el instrumento calculara automaticamente el espesor promedio de recubrimiento de la barra de refuerzo actual.
3.1.5 Escaneo de perfil
El escaneo de perfil es un tipo de escaneo disefiado para mostrar la ubicacion de las barras de refuerzo detectadas,
la profundidad de la cubierta de hormigon, la distancia entre barras de refuerzo vecinas, el didmetro de medicién,
etc. en el diagrama de distribucion del perfil longitudinal. Este tipo de escaneo es similar al escaneo rapido.
Consulte la seccion de escaneo rapido para la operacion especifica.
El escaneo de perfil debe realizarse con el escaneo del carrito, no se admite el escaneo con sonda individual. El

escaneo de perfil se ilustra en la Fig. 3.6.

Perfil 0026 P Acero roscado 100% EEEH
Puntos 00005 Sefial 00538 Diémetro 16 mm
Recub. 25 mm
Tipo Viga
[ ]
® ® i Modo Auto
. 26 25 26 A
30
ol
53— — 75— 42— — 95— [ Atrés |
Desplaz. 391 I

Fig. 3.6 Interfaz de escaneo de perfiles
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3.1.6 Escaneo de cuadricula

El barrido de cuadricula es un tipo de medicidn disefiado para mostrar la ubicacién de la armadura que se esta
midiendo, la profundidad de la cubierta de hormigén y la distancia entre la armadura en el esquema de cuadricula.
En el esquema de cuadricula obtenido del barrido de cuadricula, el usuario puede ver claramente la distribucién de
la armadura. El barrido de cuadricula debe realizarse con barrido de carro, no se admite el barrido con sonda Unica.

El barrido de cuadricula se ilustra en la Fig. 3.7.

Cuadr { 0026 P Acero roscado 100%
54l 441 54 34 — Ta7l 82 1 500 -

n‘(ﬂ L L 126. 3T |82 4 Didmetro mm
29 o | X P16 Y P16
% Recub.  mm
. X25 Y25
\ 27 Tipo Viga
98 Modo Auto

i 25

52

: 25
300" 25 27 25 25 24 25 25 | Atzsg
Desplaz. Y 255

Fig.3.7 Interfaz de escaneo de cuadricula

Para la deteccion de rejilla, primero realice un barrido “Horizontal de rejilla” y mueva lentamente el carrito hacia la
esquina inferior izquierda de la pantalla para comenzar a registrar el desplazamiento. Cuando se detecte una barra
de refuerzo, trace el punto de medicién de la barra y la profundidad del recubrimiento de concreto utilizando la
linea de la rejilla en la ubicacion adecuada, y calcule y muestre la distancia entre barras de refuerzo vecinas. Al
finalizar el barrido de las barras de refuerzo en direccién horizontal, presione la tecla [OK] para cambiar al
barrido “Vertical de rejilla” y continuar la deteccién. Al finalizar toda la deteccién, presione latecla [O] para
guardar los datos y salir de la deteccion de rejilla.
3.1.7 Configuracion de deteccion

En la interfaz de medicidn, toque para seleccionar la configuracion de deteccion, en la cual se pueden configurar
informacién como el diametro de las estribos, la distancia entre estribos, la seleccién del rango, el tipo de barra de
refuerzo, etc. Seleccione las configuraciones segun las necesidades del usuario.
3.1.8 cEstimacion del diametro
Es capaz de mostrar el didmetro estimado en todos los modos de escaneo. En caso de que sea necesario estimar el
didmetro de la barra de refuerzo, mueva la sonda a un punto justo encima de la barra de refuerzo y mantenga
presionada latecla [A] paraacceder alafuncién de estimacién del didmetro. Espere 3 segundos después de la
medicion y la interfaz del instrumento mostrara el didmetro estimado y la profundidad del recubrimiento de
hormigén. Salga automaticamente después de 3 segundos.
Nota:
Mantenga la ubicacién de la sonda constante durante la medicién del didmetro, de lo contrario, puede causar
desviacion en el resultado de la medicién.
Los resultados de la medicion del diametro solo se muestran y no se guardan.
3.1.9 Calibracién de restablecimiento de sefial
En caso de cambio en el entorno de deteccidon o de una diferencia considerable entre la profundidad medida del
recubrimiento de barras de refuerzo y la de disefio, es necesario realizar una calibracion de restablecimiento de

sefial para el instrumento. En cualquier modo de medicién, presione la tecla [ ¥ ] para iniciar la funcién de
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calibracién de sefial.

Nota:

La calibracidn del instrumento se debe realizar en el aire, lejos de las sustancias ferromagnéticas.

Una sefial de calibracién no aceptable indica un fallo de calibracién. Ahora, realice la calibracién de nuevo.

3.2 Vista de datos

Hay dos formas de visualizar los datos de objeto disponibles en el instrumento, es decir, en gréfico y en lista. El
usuario puede seleccionar una forma de visualizacién adecuada segun cada caso.

En la interfaz de vista de datos, aparece la lista de objetos, como se muestra en la Fig. 3.8, que incluye:

Informacidn de la lista de objetos y estadisticas de datos del objeto designado

2026-05-25 13:21:44 100%
Lista de Datos
No. Nombre Info. Elemento
0018|0018 Tipo Escaneo Cuadr(
Didmetro 16/16 mm
0019|0019 Recubrimiento 025/025 mm
0020[ 0020 Tipo Escaneo 00413/00239 mm
00210021 Puntos 007/904
Aprobados 100%/100%
0022|0022 Fecha 2026-05-25
0023|0023
0024] 0024 SR Z
T G Detalle @de |

Fig. 3.8 Interfaz de vista de datos
3.3 Eliminar datos

La funcién de eliminacién de datos permite principalmente la eliminacién manual de datos. Al ingresar a la interfaz
de eliminacion de datos, el instrumento mostrara la pregunta "éEliminar los datos?". En este momento, seleccione
"Eliminar" y presione la tecla [OK] o toque el botdén correspondiente en la pantalla para eliminar los datos;
alternativamente, presione la tecla [O] o toque el botdn correspondiente para cancelar la eliminacion.

Nota:

1. Averigie si los datos se cargan en la computadora antes de la eliminacién de los datos, ya que los datos no se
recuperan después de la eliminacion.

2. El instrumento no esta configurado para cancelar con tecla o toque durante la eliminacién de los datos.
3.4 Configuracion del sistema

La interfaz del menu de configuracion del sistema permite a los usuarios ajustar los pardmetros de configuracion
del sistema, que principalmente incluyen las siguientes categorias: tono de tecla, brillo de la retroiluminacién,

retraso de apagado, configuracién del valor inicial y configuracién de la region, como se muestra en la Figura 3.9.
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2026-05-25 13:22:25 100%

Config

T\
\‘/- - \
‘\ - T “‘
b <2 4
Sonido Brillo Apagado Valor inicial Regidn
ON% 50% 40% +1%

Atris,,}

Fig. 3.9 Interfaz de configuracién del sistema

Sonido de pulsacién de teclas: Los usuarios pueden elegir si habilitar el sonido de pulsacién de teclas segun sea
necesario.

Brillo de la retroiluminacion: El sistema ofrece cuatro niveles de brillo de la retroiluminacién para que los usuarios
selecciones segun sus necesidades. Cuando el instrumento permanece inactivo durante un periodo prolongado, la
retroiluminacion se atenta automéaticamente al nivel mas bajo para ahorrar energia.

Retraso de apagado: Cuando el usuario no ha operado el dispositivo durante un tiempo igual al tiempo de retraso
de apagado establecido, el sistema se apagara automaticamente.

Configuracién de region: Se divide en configuracion de idioma, configuracion de hora, estdandar de barras de acero
y configuracion de fecha, que pueden ajustarse segun las necesidades.

3.5 Acerca del dispositivo

Este sistema se utiliza principalmente para mostrar informacion relevante del dispositivo actual.que incluye los
siguientes elementos:

Numero de version del firmware, tasa de baudios, nimero del dispositivo, correo electrénico, sitio web de la
empresa.

4 Software del sistema en linea

4.1 Introduccion

El software del sistema en linea del escaner de barras de refuerzo, presentado por Langry Technology Pte. Ltd., es
un software de analisis multifuncional para el procesamiento de datos de la capa protectora de las barras de

refuerzo, que tiene una interfaz amigable y es facil de operar, y esta disefiado para inspectores de ingenieria.
4.2 Instalacion del software

Para usarlo por primera vez, abra www.langryndt.com, localice el modelo correspondiente en "Productos", ingrese

a su pagina de detalles del producto, haga clic en Descargas y descargue e instale el software del sistema en linea.
4.3 Transferencia de datos

La transferencia de datos se puede realizar a través de USB. Cuando se utilice USB para transferir datos al
ordenador, conécte el cable de datos USB compatible con el instrumento con anticipacién y encienda el escaner de
barras de refuerzo. Inicie el software del sistema en linea, seleccione el menu del escédner de barras de refuerzo y
haga clic en [Importar automaticamente], de modo que el software leerd automaticamente los datos de memoria

del escaner de barras de refuerzo y los datos a transferir se pueden importar al ordenador.
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4.4 Procesamiento de datos

El software del sistema en linea puede procesar todos los componentes y datos.

4.4.1 Deteccion de datos de componentes

Haga clic derecho en el nodo "Detectar datos de componente" en el diagrama de darbol y seleccione [Importar
automaticamente].

Después de seleccionar uno de los datos de componente, haga clic derecho o seleccione el menu de
procesamiento de datos para eliminar el componente seleccionado.

4.4.2 Informe de prueba

Esta funcion se utiliza para generar un documento de informe para el archivo de datos actualmente abierto.

Haga clic derecho en Informe de prueba en el drbol de nodos o seleccione el menu de procesamiento de datos
para crear un nuevo informe de prueba.

Después de seleccionar un informe de prueba, haga clic derecho o seleccione el menu de procesamiento de datos
para eliminar el informe de prueba seleccionado. También puede cambiar la composicién del informe de prueba.
4.4.3 Eliminacién de datos

Seleccione los datos a eliminar, haga clic derecho o seleccione el menu de procesamiento de datos para eliminar
los datos seleccionados.

Los datos de componente eliminados se pueden ver y restaurar en el componente eliminado.
4.5 Impresion y vista previa

Seleccione el informe de prueba que necesita ser previsualizado e impreso, haga clic derecho, seleccione el menu
de procesamiento de datos o seleccione el menu de archivo para previsualizar el informe de prueba. También

puede realizar operaciones de impresion en la interfaz de vista previa de impresion.

4.6 Guardado de datos

Seleccione el menu Archivo y haga clic en [Guardar] o [Guardar como] para guardar el archivo de datos actual con

la extension de archivo: .rba.
4.7 Actualizacidon de version

4.7.1 Actualizacion de version del escaner de barras de refuerzo

Después de conectar el escaner de barras de refuerzo, seleccione el menu del escéner de barras de refuerzo y haga
clic en [Actualizar escéner de barras de refuerzo] para descargar y actualizar la version del escaner de barras de
refuerzo.

4.7.2 Actualizacion de la version del software

Seleccione el menu Ayuda y haga clic en [Comprobar nueva versidn] para comprobar o actualizar la versién del

software del sistema en linea.
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1 0630p

1.1 BeepeHue

CKaHep CTanbHbIX apmaTypHbiXx cTepxHei RS150 npeacTtaBnseT coboi MNOPTAaTUBHOE MWHTENNEKTyaNbHOE
6e3paspylwatollee TecTupyloulee YCTPOWCTBO, KOTOPOE B OCHOBHOM MWCMONb3yeTcA ANA  CTPYKTYPHOro
TeCTMpPOBaHMUA esne306eToHa. OH MOXKET onpeaenaTb TO/WMHY 3aLMUTHOrO C0A apMaTypbl, AMAMETP apMaTypPHbIX
CTEPXKHEWN U PAacCTOAHME MEXAY HUMMU.

1.2 OYHKLUM U XapaKTePUCTUKU

1. BHewWwHWI BUA rNaBHOroO ABWUraTeNs MOAHbIN, @ AW3aiiH COOTBETCTBYET 3ProHOMMYECKMM TpeboBaHWMAM, YTO
AenaeT ero fierye UCNoNb30BaTh B TEYEHWE AJIUTENbHOTO BPEMEHU;

2. OfHa MalMHa UMeeT [BOWHOe WUCNO/b30BaHWE, ABOWHOM pexum paboTbl. 30HA MOMKHO WCMNONb30BaTh
OTAENbHO U/IN COBMECTHO C NEePeMeLL,aoLLMMCA YCTPONCTBOM;

3. OCHOBHOE YCTPOMCTBO OCHALLEHO CEHCOPHbIM NoAHOLBETHbIM MK - akpaHom (854*480), ¢ YeTKMM AM3alHOM
No/1b30BaTENbCKOr0 UHTEPENCA U NPOCTOM UHTEPAKUMEN;

4. O6bopyaoBaHO KPYNHOEMKOCTbIO 3apsAXaemol nutuesoi batapeeit (6400 mAuY), 3apagHoe OTAENEeHVWE UMeeT
BbIHUMAEMYIO KOHCTPYKLMIO, TaK YTO He HY»KHO BecrnoKonTbCA 0 3anace 3apaaa;

5. Mcnonb3yeTca KOMBMHALMA MOLLHBIX NEpeAatolux KaTylWeK 1 HeCKOIbKMX HABOPOB Manbix KaTyllek ana 6onee
BbICOKOM TOYHOCTM AeTeKLUN.

6. YcoBeplueHcTBOBaHa QYHKLMA KOPPEKL MU CTAXKEK, NOAAEPKMUBALTCA OLHOBPEMEHHAA KOPPEKLUUA PacCTOAHUA
MEXAY CTAXKKAMMU U UX AMAMETPa, NOBbIWAETCA TOYHOCTb M3MEPEHMSA TOMLLMHBI 3aLLUTHOTO cNos 6ETOHa;

7. NpodeccnoHanbHoe MO ana MK, HTeNNeKTyabHbIA aHaNn3 1 aBTOMATUYeCKoe CO34aHne OT4YeTa O AeTeKLUn.

1.3 TexHnyeckue NHAUKATOPbI

Onucaxue TexHUYecKMe MHAMKATOPbI
MpumeHaeMbIli [1ManasoH AMameTpoB apmaTypbl (Mm) D6~D50
MakKc. AanbHOCTb (MM) 1-i guanasoH 6~90
2-1 AnManasoH 6~190
+1 (mm) 6~80
Makc. gonyctumoe OTKA0HeHue no 2 (mm) 81~120
rny6uHe 3alnTHOro cnoa 6eToHa 3 (mm) 121~140
+4 (mm) 141~190
MpumeHaeMblii AMana3oH oueHKK AnameTpa (Mm) D6~D50
MaKcuMmanbHoe OTKIOHEHWE NpU OLeHKe AnameTpa +1 cneundumkauma
TouHOCTb OTOBpaKeHWsA NPU OLEHKe AnameTpa (Mm) 0.1

99



MpumevaHue:

[Ona obecneyeHuns HafleXKHOCTU Pe3yNbTaToB U3MEPEHUI [OMKHbI 6bITb COBAIOAEHbI Cesytolmne YyCA0BUA:

1. BeToHHasA NOBEPXHOCTb A0/XKHA BbITb NafKoM M poBHOM, 6€3 L06aBOK UM MarHUTHBIX KOMMOHEHTOB.

2. NpoknagKa He JONMKHa NOABEPraTbCA KOPPO3UK.

3. MpoknaaKa fonkHa bbiTb NapannenbHa NOBEPXHOCTU BeToHa.

4. N3beraliTe y4yacTKOB, r4e apmMaTypa CBapeHa Uan coenHeHa BMecTe.

5. Mpoknagka Ao/MKHA OblTb MNeprneHAUKYNAPHA HANpaB/leHMIO CKaHUMPOBAHMA, AOMNYCTUMOE OTK/IOHEHWe
cocTaBnser +5°.

6. AnameTpbl coceHMX apMaTyp v rybuHa UX 3alUTHOTO CNOA AO/IXKHbI BbITb CXOXKUMU.

7. Koneco npubopa f01KHO BbITb B KOHTAKTE C M3MepAaeMbiM 06 bEKTOM.

8. MOBEPXHOCTb POJIMKA AO/IKHA BbITb YNCTOM M cBOBOAHOM OT NecKa UK rpasus.

9. Kak nokasaHo Ha pucyHKax 1.1 1 1.2, coOTHOLEHWE PACcCTOAHUA MeXAY apmaTypoli L K rnybuHe 3anosHeHns S B
LLesIoM He AO/IKHO BbiTb MeHee 2:1. 3TO COOTHOLIEHME AOMKHO YBENMYMBATLCA C POCTOM AMaMeTpa apmMaTypbl:
ANA apmaTypbl ¢ AvameTpom bonee 18 MM, HO He MpPeBbIWAOWMM 25 MM, COOTHOWEHUE AOMKHO COCTaBNATb He
meHee 2,5:1; onA AMameTpos CBbille 25 MM COOTHOLLEHUE A0/IKHO bbITb He MeHee 3:1.

10. Kak nokasaHo Ha pucyHke 1.1, okpysKatoLme cTpeMeHa AOIKHbI HAXOAUTLCA He MeHee Yem B 75 MM OT LieHTpa
TOYKM U3MEepeHUs 30Haa.

11. insa obecneyeHns HaZEKHbIX U3MEPEHUN LMamMeTpa apmaTypbl FAy6VHaA NOKPbLITUA He A0/1KHA NpeBbiwaTb 60

MM, NPY 3TOM 30H[, 40/1IXKEH OCTaBaTbCA HEMOABUMHbIM BO BpEMA N3MEPEHUA.

Puc.1.1 Puc.1.2
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1.4 MNokasaTtenm NPousBoAUTE/NIbHOCTU

MNoKa3aTenn Nnpon3BOAUTENBHOCTU CKaHepa apmaTypbl RS150

TpaANUMOHH becnposogH
CKaHupo [vnanasoH Pexxum
oe CKaHuMpoBaH Koppekum ble
BaHue CKaHWpOBaHW | nepepayn
CKaHMPOBaH ne npoduna A AAaHHbIX noakntoyeH
CeTka a JAaHHbIX
ve na
besrpaHuyH bnatoty3 nnm TYPE
Aa Aa Ha [a batoty3
bIl -C
Onepauusa [¢
Jatumk
XpaHeHne Cnocob Bec Pasmep M“cnonb3oBaHue Pasmep
nepemetleHu
AAHHbIX nuTaHua XocTa 3KpaHa M CEHCOpHoro | xocTta
a
3KpaHa
dnaw-namar Jlntnesasn 5,0" 200*125*50
620r Ja Ja
b 6aTapes (854*480) MM

1.5 MNpepocreperkeHna

1. Moxanyicra, BHUMATENbHO NPOYUTANTE 3TO PYKOBOACTBO MEPES, UCMO/Ib30BaHKeM npubopa.

2. TpeboBaHuA K paboyeii cpese:

@ TemnepaTypa oKpy:Katowei cpegpl: -10°C ~ 40°C

@ OTHocKTeNbHaA BAAXHOCTb: < 90% RH

@ DNIEeKTPOMarHMTHOE NOMEXM: OTCYTCTBME CU/IbHOFO NepeMeHHOro 31eKTPOMarHUTHOro Nona

@ He akcnoHupoBaTb Npubop AAMTENBHOE BPEMs Ha COMHLE.
@ ConpoTuB/eHUEe KOPPO3nK:

Mpu  ncnonb3osBaHnmn npm6opa B YCNOBUAX BIAXXHOCTK,

HeobXoAMMbIE MepbI 3aLLUTbI.

NblIN N KOPPO3UOHHbIX Tra3oB BaXHO MNPUHATb

3. Y1o6bl obecneunTb HafEeKHOCTb PEe3yNbTaToB M3MEPEHWI, NPU WMCMNONb30BaHWM npubopa [O/MKHbI 6biTb

BbINOJIHEHbI Ceaytolme TpeboBaHus:

@ KOHKpET He cofepXuT 406aBOK MM APYrYX MarHUTHbIX YacTel, a ero NoBePXHOCTb rNafKasn U poBHan.

@ ApMmaTypa He MMeeT CBapHbIX TOYEK U HE MOABEPIKEHA KOPPO3UK.

@ ApmaTypa napannesnbHa NoBepxHoCcTM 6eToHa.

@ Yron meskzay apmMaTypoit U HanpaB/JeHNeM CKaHWpoBaHUA cocTasnset 90°.

@ LunameTp cocegHei apmaTtypbl 630K K TO/ILMHE 3aLUUTHOTO C/I0A.

@ Koneca npubopa [0/KHbI KOHTAKTUPOBATb C 06LEKTOM U3MEPEHMA.

@ Koneca uncrbie n CBOﬁO,ﬂ,HbIe OT MENKUX YacTuL, TaKNUX KaK Necok.

4. TpeboBaHUA K YCNOBUAM XpaHEHUA:
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@ TemnepaTypa oKpy:Katowei cpeapl: -20°C ~ 50°C

@ OTHOCUTeNbHaA BAAXHOCTb: < 90% RH

@ Ecnu npnbop He ucnonbayeTca AAnUTeNbHOE BPems, peryispHo nposepaiTe u 3apaxaiite ero. NMpubop pomkeH
6bITb pasmeLLeH B BEHTUIMPYEMOM, MPOXIAZAHOM M CYXOM MeCTe U He AO/IKEH OblTb SKCMOHUPOBAH Ha Mpamoe
COJIHEYHOE OCBeLUeHNe AUTe/IbHOE BPEeMA.

5. M3beraiiTe nonagaHWsa BOAbl U UCMO/Ib30BAHMA B YCNOBUAX CWU/IBHOFO MArHWUTHOTO MOAA, TaKUX Kak BO6AU3M
KPYMHbIX 91€KTPOMarH1ToB, TPAHCPOPMATOPOB, HAaCTOTHbIX NpeobpasoBaTeneit u T.4.

6. U3beraiite BMGpaummn: Bo Bpemsa MCNONb30BaHWUA M TPAHCMOPTUPOBKU HEOOXOAMMO NpPeaoTBPaLLaTb CU/IbHbIE
BMOpaLMM U yaapbl.

7. YnpaBneHue 3apafKoi: ITOT NpMBOp OCHALLEeH aKKYMyIATOPOM /IMTUEBOrO TUMa, YTO O3HA4YaeT, Yto HaTtapeto
HeobxoAMMO 3apAXKaTb B C/ly4ae HU3KOTO YPOBHA 3apaaa, YTobbl n3bexaTtb nospexaeHus 6atapen. Mpu 3apagke
MOXXHO 3apsAXKaTb Kak OCHOBHOE YCTPOWCTBO, TaK U OTAENbHO aKKYMyNATop. KpacHblit MHAMKATOP NOCTOAHHO rOpUT
BO Bpems 3apAafKu U racHeT, Korga 6atapesa 3apsskeHa. [na 3apagku HeobXoaMMO MCMo/b30BaTh CREeLMasbHbIf
3apAAHUK, NOCTaBifAemblit ¢ npubopom. He ucnonb3yinte apyrue TUnbl afanTepoB UAWU 3apafHbIX YCTPOWCTB ANA
3apAsAKM 3TOro Npubopa, MHayYe 3TO MOXKEeT NPMBECTM K NoBpexaeHuto batapeu.

MpumeyaHue: He 3apsxaiite npubop B YC/IOBMAX BbICOKOW TemnepaTtypbl. PekomeHAyemblt AmanasoH
TemnepaTtypbl 3apagku coctasnseT ot 10 go 35°C. Ecniv npubop He ucnonb3yerca AauTensHoe Bpems, 6atapen
MOXeT NoTepATb Hebo/bLwOoe KONMYECTBO 3apAaa, YTO NMPUBEAET K CHUMKEHUIO MOLLHOCTU. lMepes UCnoib30BaHUEM
3apskaiiTe 6atapeto. HEMHOro HarpeBaHuWe 3apAAHOro YCTPOMCTBA BO BPems 3apaaKku ABAAETCA HOPMasbHbIM, U
3apAgKa L0/1)KHA MPOBOAMUTLCA B XOPOLIO BEHTUAMPYEMOM MecTe A 3GbEKTUBHOTO paccenBaHus Tenna.

8. TexHuueckoe obcayRuBaHue: Mocne Kaxkaoro Mcnonb3oBaHUA NPUBOP [OMKEH BbITb TLWATENBHO OYMLLEH, YTOObI
npeaoTBPaTUTE MOMAfaHWe MblIM BHYTPb NpuMbOpa WM B pasbem, YTO MONKET MPUBECTU K CHUNKEHWUIO ero
XapaKTePUCTUK UM NoBpexaeHuto. MOCKONbKY 3TOT Npubop He BOAOHENPOHULLAEMbI, He UCMONb3YITe BAAXKHYIO
TKaHb A/19 ero ounctku! He ncnonb3yitte opraHMyeckme pacTBOPUTENN AR OYUCTKM npubopa v ero akceccyapos!

Mcnonb3ayiiTe YNCTYI0, MATKYIO M 6e3MbINbHYI0 TKaHb 418 OYUCTKM NPMBOpPa U ero akceccyapos.
1.6 OTBETCTBEHHOCTb

3T0T npubop ABNAETCA TOYHbIM WM3MepuTenbHbIM Npubopom, U KomnaHwWA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 33
cnepylole AenNcTBUA NONb30BaTeNA.

1. HapyweHue BblleyKasaHHbIX TPeboBaHUIA K pabouelt UK XpaHeHuUto cpeapl.

2. AHOmasnbHble onepauuu.

3. OTKpbITUE Kopnyca 1 pa3bopKa Ntobbix yacTeit 6e3 paspeLleHus.

4. CepbesHoe nospeskaeHne npubopa, BbI3BaHHOE Yel0BeYeCKUM GaKTOPOM MM CY4YaliHBIMU aBapuAMK.
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2 OnucaHue MHCTPYMeHTa
2.1 UHCTpyMeHTanbHoe coyeTaHue
Mpnbop cOCTOUT U3 OCHOBHOM MalUWHbI, 30HAA, CNeLUanbHOro 3apAAHOIO YCTPOMCTBA U aKCeccyapos.

2.1.1 OcHOBHaA malwMHa

PapunockaHep apmatypbl RS150 nokasaH Huke.

w150 _7/~7

RS150 fleTekTop apMaTyphi

E .
5208 @

(O}

Tooconp  Hacspot

]

LANGRY |

2.1.2 BHewHuii untepdeiic

TYPE-C: nHTepdeiic nepeaayv AaHHbIX UCMONL3YETCA ANA MOAKAIOYEHUsA K KOMMbIOTEPY A/ 3arpy3Ku AaHHbIX,

COXpaHeHHbIX B NpubOpe, Win 3apsaku npubopa.

CUrHa/IbHBIA UHTEPENC: NOAKIUMTE AATYMK-AATUMK MO CUTHANbHOMY Kabesito ANA AeTEKUNU.
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2.1.3 OnucaHue Kaoya

OK 1. BBeguTe BblbpaHHOE MeEHIO WAM NOATBEPAMTE BBEAEHHbIE AaHHblEe;2.
MepekntoyaiiTe Mexay ropU3OHTaZbHbIM W BEPTUKA/bHbIM HanpaBNeHWEeM B

pexume ckaHumposaHua CeTka.

A 1. BoibepuTe onuuio "Beepx" Man USMEHWUTE YUCNO ANA YBENNYEHUA

2. OueHuTe gruameTp apmaTypbl

v 1. BoibepuTe BapuaHT HUMKE UK U3MEHUTE YUCNO ANA YMEHbLIEHUA

2. CamoKanmbpoBsKa ycTpoiicTea

< 1. BbibepuTe BapuaHT cnesa

2. MNoBepHUTe CTpaHMLLy BNeBO

4 1. BbibepuTe BapuaHT cnpasa.

2. MoBepHUTe CTpaHMLLy BNpaso.

o) BbITM 13 TeKyLiero nHTepdeiica u BepHyTbCA B NpeablayLiee MeH:o;
SAVE 1. BeeauTe wHTepdeiic nNpoBepKu, nepeiaa B HACTPOMKM MapameTpos
CKaHMPOBaHUA;

2. KpaTKo Ha)Kmute B Py4HOM PexkvmMe XpPaHeHWs, YToBbl COXpPaHUTb Tekyliee
3HauYeHue rybuHbl;
3. Ha)muTe KpaTKo Ha nHTepdelic CKaHMPOoBaHWA NpoLeaypbl, YTOObI COXPAaHUTL

3HayeHue rnybuHbl, oueHeHHoe.

[0} HaxkmuTe 1 yaepsuBaiite KHOMKY NUTaHUA, MOKa YCTPOWCTBO OTK/IIOUYEHO.

JleBaa KHomMka 3oHAa Short press to store the current measured depth in the manual storage mode;

Short press in the grid scanning mode to switch the scanning direction.

MpaBas KHomMKa Ha 30HAe: | KopoTKoe HaxKaTue ANA COXpaHeHUs TeKyLel onpeaenéHHomn rybuHbl B pyYyHOM

pexvme, LONTOE HaxKaTUe — A/ BbINONHEHWA cCamoKanubposku npubopa.

Mpumeyanue:  Knasuwm [C] u [0] BbINO/IHAOT OAMHAKOBble (YHKLMM, Pa3NMYaloTCA TO/IbKO OTNeyaTaHHble

y30pbl.
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3 OnucaHue onepauuu

3.1 OnucaHue GpyHKUUMU

Mpubop npepHasHayeH ANA obHapy:KeHWA apMaTypbl, MPOCMOTPA AAHHbIX, 3arpy3KM AaHHbIX, YAANEHUA AaHHbIX,

HaCTPOWKM cUCTEMbI, MPOCMOTPa MHPOPMaLLMKM O Npubope u T. 4.

2026-05-25 13:22:48 100%

RS150 fletekTOop apmaTypbl

8o T

IleTexkumns [lpocMoTp  HacTponku YonammTs

Puc.3.1 MnasHbIi MHTepdeiic
3.1.1 O6HapyKeHue apmaTypbl
PYHKLMA AeTeKLMM apMaTypbl B OCHOBHOM MCMO/b3yeTcs ANA onpeaeneHna TOAWMHBI 3alUTHOrO CA0A apMaTypbl,
NONOXEHUA apmaTypbl, AMameTpa apmaTypbl U pacnpegeneHna apmatypbl. B To e Bpema o6HapyeHHble
[aHHble MOYHO COXPaHUTh, YTOObI YA0OBHO NPOCMATPKBATL UAK 3arpyXKaTh AaHHbIE NOC/e 3aBEPLUEHUSA AETEKLUN.
Mocne BbIGOPa OHOFO U3 PEXKMMOB CKaHMPOBAHWA C MOMOLLBIO CTPEIOYHBIX KAaBuLl HaxmuTe kHonky [ OK]
4T0Bbl BOITU B MHTEPdENC HACTPOKM NapaMeTPOB 3TOr0 pexuma. MHTepdeiic AeTekuum apmaTypbl NoKasaH Ha

puUCyHKe 3.2.

2026-05-25 13:22:54 100%

[eTtekuus

@~ %G

OBBIUHOE Pexum Tpodunb Cerka HacTpouku

[Hasan]

Puc. 3.2 OcHOBHOW UHTepdENC NpU AETEKTUPOBAHUM apmaTypbl
3.1.2 Hactpoiika napameTpoB CKAaHMpOBaHUA
Hactpoiika napameTpoB CKaHMPOBAaHMA B OCHOBHOM WCMONb3YETCA ANA YCTAaHOBKM NapamMeTpoB, KOTOpble MOryT

6bITb BbIOPaHbI B TEKYLLLEM PeXMME CKaHUPOBaHUA. MHTepdeiic napameTpoB CKAHMPOBAHUA NMOKasaH Ha puc. 3.3 (B
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KauecTBe Npumepa npuseaeH nHTepdenc HacTPOKM NapameTpoB BbICTPOro CKAHNMPOBAHUA).

2026-05-25 13:23:04 100% [
HazBamMe Tun | Tomumua | IuameTp
0026 Baska 25 ®16
1(2(3|4|5|6|7|8|9|0|D
QIWI|E|RITIY[U|I|OIP E
| A|[S[D|F[G[H|J[K[L[/]S
Z|X|C|(V|[B|N|M - | # é

Puc. 3.3 UHTepdeiic HaCTPOMKKN NapameTpoOB CKaHNPOBAHNUA
MapameTpsbl, paspeLluatolme nsmeHeHue, cneaytolime:
Homep ob6bekTa
Homep obbekTa coctout 13 umndp, 6yks n cumBonoB. MoNb30BaTeNb MOMKET 334aTb HOMep 06BEKTa AAMUHOM oT 1 a0
16 undp. Nosnb3oBaTENIb MOMKET BbINONHUTL HACTPOIKY B 060e HeobxoarMmoe Bpema.
Tun obbekTa
Mcnonb3yeTca Ana 3ajaHua TUNa apmaTypHoro o6beKkTa, KOTopblii AeTeKTupyeTca. MokHo BbiBpaTh ABa Tuna
obbekTa: «banka» u «Mautax».
InybuHa npoekTMpoBaHuA
Mcnonbayetca AnA  YCTaHOBKM TNYOUHBI MOKPLITUA NPOEKTUPOBaHWA 418 apmMaTypbl, OBHApyXvWBaemoi B
AvanasoHe oT 6 o 190.
B pexume ckaHupoBaHuA CeTKa 3HayeHuA r1ybuHbl NPOEeKTMPOBaHMA Mo HanpasaeHuam X u Y Heobxoaumo
3a/4,aBaTb OAHOBPEMEHHO.
PacueTHbIVi gnameTp
Mcnonb3yeTca Ans 3agaHua AMameTpa AETEKTUpyemMoW apmatypbl. MoxHO BbibpaTb M3 15 TMNOB AMameTpos
apmaTypbl, a umeHHo: 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 50.
MpumevaHua:
1) Homep o6beKTa MOXKHO 3aZaTb Makcumym B 16 uudp 6e3 npobenos. Ecam Bbl HauHeTe AeTeKuMIo, He BBeAA
Homep 06beKTa, NoABUTCA COObLLEeHMe-NPeaynpeXaeHNe, HANOMUHAA Bam BBECTU HOMep 06beKTa.
2) Mpu M3MepeHUn TONLWMHBbI BETOHHOTO 3alMTHOTO C/0A apMaTypbl HEOBXOAMMO 3apaHee 3afaTb AMAMETP
apmatypbl. TONbKO NMpU NPaBUAbHOM 3aZaHUKM NPOEKTHOrO AMameTpa MOMHO rapaHTMPOBATb MPaBU/IbHOCTb
M3MEePEeHHON TO/NWMHbI GETOHHOro 3aWMTHOrO cnoA. B NPOTMBHOM C/ly4ae MOryT BO3HWKHYTb OTKNOHEHUA B
pasNYHON cTeneHu.
3) 3afaHWe NapameTpOB MPOEKTHOM TO/LWMHbBI M TUNA OBbEKTa ABAAETCA OCHOBOW A/1A OLEHKW, ABAAETCA U
TONWMHA BETOHHOrO 3aLMUTHOrO C/I0A B TOUKE M3MEPEHMA NPU M3MepPEeHUU [onycTumoi. Bce HegsonycTumble
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M3MepeHus Ha uHTepdeiice U3MepeHUs BbIAENAIOTCA KPACHbIM LLBETOM A1 6bICTPOro pacno3HaBaHus.

3.1.3 o6bluHOE CKAaHUpOBaHME

B nHTepdeiice bbICTPOro CKaHNMPOBAHUA MEANIEHHO U PAaBHOMEPHO NepemelLaiiTe TeNeXKy BNpaso, YTobbl HavaTb
n3mepeHve. Korga Tenexka npubavkaeTca K apmaType, 3HaYeHMEe CUrHana HauuMHaeT yBesnMuuBaTbca. B aToT
MOMEHT TEe/IeKKY HY)KHO nepemeLtatb MeaneHHo. Korga 3HaueHue curHana focTuraeT MakCMManbHOro 3HaYeHus,
byaeT onpeseneHo cepeAnrHa apmaTypbl. B 3STOT MOMEHT C/ibIlEH 3BYKOBOW CUMHaA, KPACHbIN MHAMKATOP Ha 30HAe
3aropaetcs, a 3HaueHue rybuHbl 0TOBpaXkaeTca B HUXKHEW YacTu aKkpaHa. Koraa Tenexka yaansertca oT apmatypbl,
3HaYEHME CUrHaNa YMEHbLUAETCA, U OHO He OTObpakaeTcs, KOrAa TesieKKa BbIXOAMUT 3a npegenbl 3GpdeKTUBHOM
30Hbl OBHapyKeHuA. [NybuHa YKpbITUA M PacCTOAHWE MeXAy apmMaTypamy aBTOMATMYECKWM BbIYMCAAIOTCA B
npouecce obHapyKeHuA. Koraa nosbsosatenb youpaeT TeNEKKY M UCNO/Ib3YeT TOIbKO 30HA, ANA 0BHapyKeHUs, Ha

3KpaHe 0TOGpPaKaeTCA TONLKO BbIYMCNEHHOE 3HaUYEHWe TYBUHbI YKPbITUA.

OBBIYHOE 0026 MaJbiiz PetpucTas 100% 0

Touku (00005 CurHan (00608 Zuaverp 16 mm

@
Tun Bamnka

PexuM ABTOMAT
Tekymas Tosun 928 mm

CmMmeleHne 420 2 6

oo
25 25 25 26 Hézan

27
63 o 154 8 97 107

Puc. 3.4 NuTepderic 6bICTPOro CKaHMPOBaHMA

Korga pacctosHne CKaHMPOBAHMA BbIXOAWT 33 Npejenbl 4ManasoHa SKpaHa, 9KPaH NepexofuT Ha CneayloLlyto
CTpaHuuy. Ecam Bo Bpema obHapyKeHMA obHapy)K1BaeTca HeAONYyCTUMAnR TONLMHA 3alWMTHOrO coA beToHa AnA
obHapyMBaemMol apmaTypbl, MOXHO OTBECTUM TesIeKKYy W NpoBecTM u3mepeHue cHoBa. Korga Tenexka
BO3BPALLAETCA B JIEBYIO 4acTb TOYKM WM3MEPeHUs, CUCTeMa aBTOMATUYECKU YAANAeT U3MEepPEeHHble AaHHble.
®yHKLMA BO3BPATa NOALEPKMBAETCA TONIbKO B PEXKMME 0OHAPYKEHUA C UCNO/Ib30BAHNEM TE/IENKEK.

3.1.4 Pexxum ckaHMpoBaHUA

MpoueaypHoe CcKaHMpoBaHWe npeacTaBnneT coboi YHUKaNbHbIA MeToZ CKaHWMPOBaHMA, pa3paboTaHHbIn B
COOTBETCTBUU C TpeboBaHUAMM NpoLeAypbI.

Ctporo cobntogasn TpebosaHmMa "TeXHUYECKMX HOPM MO ONpeaeneHunio apMmMpoBaHus B 6etoHe (JGJ/T152 - 2019)" un
"TpeboBaHUI K MpUemMKe KayecTBa CTPOMTENbCTBA BETOHHbIX KOHCTPyKuui (GB50204 - 2015)", npeanaratotcs
MeToApbl onpefeneHns, No3BONAIOWME U3MEPATb TPU NO3ULUM ANA KAXKAOTO apMaTypHOro CTepPXKHA, npuyem
Kaxpana nosvumua npoBepseTcAa ABawAbl. [lpouedypHOe CKaHMpOBaHWME - 3TO PaACNPOCTPAHEHHbIN PeXUM
CKaHMPOBaAHMA, KOTOPbIA NO3BONAET TOYHO U3MEPUTL TOJILLMHY, MONOKEHME, AMAMETP aPMATYPHbIX CTEPXKHEW, a

TaKKe K03hOULMEHT COOTBETCTBMA 3aLLUTHOrO C/I0A U Ap.
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Ha pucyHke 3.5 nokasaH MHTepdeiic NpoLesypHOro CKaHMPOBAHMUA, KOTOPbIM MOXET 0TobpaaTb Takue peasbHble

AaHHble, KaKk onpefesieHHasn TONWMHA, KONMYECTBO COXPAHEHHbIX TOYEK U3MEPEHUA 1 cpesiHee 3HauYeHue.

Pexum 0026 MauJibiii PebpucTas 100%

Touxu (00002 Curnan (00708 TmameTP 16 mm
e R

Tun B a
PexyM  Py4HO#
Tekywas ToONUWMHA 96 MM

25

26 ( 1 26 2 26 3 l Cpearee [Hasan}

25 | 26 | 26| 26 | 26 | 26 26

Puc. 3.5 UHTepdeiic npoueaypbl CKaHUPOBAHUA
Mepemeliaiite TenexKy MeAneHHO BO Bpemsa AeTeKuuu. Koraa oHa MpOXOAMT Haj, apMaTypoi, MHAMKATOp
3aropaeTca, NuLasKa NoJaeT OAWMH CUTHAN B KayecTBe MpeaynpexKAeHuA, U U3MepeHHOE 3Ha4YeHUe TOJILLMHbI
oTo6paskaeTcA B peasbHOM BpemeHu. B 3ToT momeHT HaxmuTe kHonky [ SAVE] , utobbi coxpaHuts 3Ty TouKy
M3MepeHua. 3aTeM nNposeauTe BTOPOe CKaHMpPOBaHMe B TOM e mecte. [locne coxpaHeHua oBouX v3mepeHuit
npubop aBTOMATUYECKU BbIYUCNAET cpedHee 3HayeHwe ANA 3Tol obnactu. MOBTOPUTE BbilleyKasaHHble wWwaru;
nocse 3aBepLieHUA M3MepeHWin B TPex Mo3vUUMAX MPUBOp aBTOMATMUYECKM BbLIYMCAAET CPEAHIO  TOJILMHY
3aLUMTHOTO C/10A TEKYLEI apmaTypbl.
3.1.5 CkaHupoBaHue npodpunb
CKaHupoBaHWe npodunsa npeacrtasaser cobol TUM CKAaHWPOBaHWA, NpeAHa3HAYeHHbIM A7 oTobpaxeHus
MEeCTONO/I0XKEHNA OBHapPYKEHHOTO apMaTypHOrO CTEPXKHA, FYOUHbI BETOHHOrO MOKPLITUA, PACCTOAHUA MEXAY
COCeAHUMMU aPMaTYPHbIMU CTEPXKHAMM, U3MEPEHHOTO AMAaMeTpa U T. A. Ha AMarpamme NpPoOAOJIbHOTO Npoduna.
ITOT TUN CKAHWMPOBAHWA aHaNorMyeH BbICTPOMY CKaHWMpoBaHWio. Cneunduyeckme onepauuu cM. B pasgene o
6bICTPOM CKaHMPOBAHUM.
CKaHMpoBaHWe MPOPUAA AO/IKHO BbINMOJHATLCA C UCMO/Ib30BAHMEM CKaHMPOBAHMUA TENEXKKOMW, CKaHUPOBaHWE C

NOMOLLIO OAMHOYHOTO 30HAA He noaaepusaetcs. CKaHMpoBaHWe NPoduaA NoKasaHo Ha pwc. 3.6.
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[podurib 0026 MauJbiii PetpucTas 100% N

Touku (0003 CurHan (00721 Auamerp 16 mm
TonuuHa 25 mm
"""" Tun BaJska
& 2°4 PexuM ABTOMAT
2 25
I oo
107 | 154 —89—] | Hasan
Cmemenve 444 "

Puc. 3.6 UHTepdeiic ckaHMpoBaHWA Npoduna
3.1.6 CkaHuposaHue CeTka
CeTyaToe CKaHMpOBaHWe npeacTaBnseTr coboil TMN M3MepeHus, npefHasHauyeHHbIt Ana  oTobpaxeHus
PacnonoXeHWs M3y4yaemoro apMaTypHOro CTEPKHA, TNyOUHbI BETOHHOrO MOKPLITUA W PACCTOAHUA Mexay
apMaTypHbIMM CTEPXKHAMM Ha ceTyaTol cxeme. Ha ceTyaTolt cxeme, MONyYEHHOM NPU CETYATOM CKAHUPOBaHWMK,
noJsib30BaTe/Ib MOMET YEeTKO BUAETb pacnpeseneHve apmaTtypbl. CeTyaToe cKaHMPOBAHMUE [,0KHO BbINONHATLCA C
MCMOJ/Ib30BaHWEM CKaHWPOBAHUA TEEXKKOM, CKaHMPOBaHME C IOMOLLBIO OAMHOYHOTO 30HAA He NoAAEep K1BaeTcA.

CeTyaToe CKaHMPOBaHMe NMoKasaHo Ha puc. 3.7.

CeTka 0026 MaJibia Pe6puctasa 100% B
i 0109 J—tor—} =103 500 [ roverp mm
4 X P16 Y P16
ToJmMHa [Mm
X25 Y25

Tun Baska

D3
<

6 | Pexum ABTOMaT

94

29

300 26 25 26 24

Cmemenve Y 269

Puc. 3.7 UHTepdeiic ceToyHOro ckaHMpoBaHuMs
Ona petekumm CeTKa cHavyana BbINOMHAETCA CKaHMpPOBaHUE «OPU30HTANIbHAA CETKAY, @ 3aTeM TeNeXKa MegIeHHO
nepemMeLLaeTca B HUKHUIM NeBblii YroN 3KpaHa, YTobbl HayaTb 3anucb cMmeLleHus. [pu 0bHapyKeHUU apmaTypbl Ha
COOTBETCTBYIOLLEM MecTe C ucnonb3oBaHMem CeTKa OTMeYaeTCcA TOYKa M3MepeHua apmaTypbl M rybuHa
3alMTHOro cnos 6eToHa, a TaKXkKe BblYMCNAETCA U OTOOpaKaeTca paccToAHUE MeXay coceaHUMMU apmaTtypamu. Mo
OKOHYaHMM CKaHMPOBaHMA apMaTypbl B FOPM30HTabHOM HanpaBAeHWM Haxumaetca KHonka [ OK '] , uTo6bi
NepekloYnTbCA Ha CKaHMpoBaHMEe «BepTuMKanbHaa ceTKa» W NPOAO/MKWTL AeTekuuto. Mo OKOHYaHUM Bcel

[leTeKLMM HaXKMmaeTca KHomKka [ Q] , 4TO6bl COXPaHUTb AaHHbIE U BbIATU U3 pexkuma geTekuun CeTka.
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3.1.7 Hactpoiika o6HapyxeHua

B nHTepdeiice M3MepeHUa KOCHUTECb 3KpaHa, YTObbl BbIOPaTb HACTPOMKM AeTeKLMU, B KOTOPbIX MOXKHO 334aTb
OAMAMETP CTANKKM, PACCTOAHME MEeXAy CTAMKaMu, Bbl6Op Auanas3oHa, TUM apmaTtypbl U Apyrylo MHGopmaumio.
BblbepuTe HaCTPOMKM B 3aBUCMMOCTH OT NOTpebHOCTel Nonb3oBaTens.
3.1.8 OueHka anametpa
OHO cnocobHo oTobpaxkaTb npeAnonaraemblii  AMameTp BO BCEX PEXMMAx CKaHWpoBaHWA. B cayvae
HeobXoAMMOCTU OLEHWUTb AMaMeTp apmaTypbl, MepemecTUTe 30HA HEeNoCPeACTBEHHO Haj, apmaTypon w
yaepxwusaiite kHonky [ A ] , uTobbl nepeiitn K GyHKLMK oueHKM AnameTpa. MogoxauTte 3 ceKyHabl nocne
M3MepeHusa, U Ha 3KpaHe nNpubopa OTObpas3ATcA npeanonaraemblii AMameTp M TOAWMHA GETOHHOrO MOKPbITUA.
ABTOMATMYECKM BbIXOA Yepe3 3 CeKyHAbI.
Mpumeyanue:
Bo Bpema namepeHna gmameTtpa nosioXKeHue 30H4a A0/1KHO OCTaBaTbCA NOCTOAHHbLIM, MHAYe 3TO MOXKET NPpUuBecTn
K OTK/IOHEHWIO pe3y/ibTaTa U3MepeHUs.
Pe3ynbTaTbl U3MepeHus AnameTpa TO/IbKO OTOBPAXKAOTCA, HO HE COXPaHAIOTCA..
3.1.9 KannbposKa cbpoca curHana
B cnyvyae M3MeHeHuA yC!'IOBVIl\/II M3MepeHUA WU 3HAYUTENIbHOTO OT/IMYNA  MeXaYy M3MepeHHOI‘/‘I TO!'ILI.I,I/IHOﬁ
3aLUMTHOTO CNOSA apPMaTypPbl U NPOEKTHOM, HEOOXOAMMO NPOBECTM KaanBpPoBKY € COPOCOM curHana Ana npubopa. B
nobom pexnme nsmepenna Haxxmute kHonky [ Y] , utobbl sanyctuts dyHKLMIO KaMbpoBKM curHana.
MpumevaHue:
Kanubposka npubopa Ao1KHA NPoBOANUTLCA B aTMOcdepe, Ha paccTOAHUM OT GepPPOMArHUTHbIX BELLECTB.

Henpuemnembiit curHan KanMbpoBKM yKasbiBaeT Ha Heydauy Kannbposku. MposeanTe KanMBpPOBKY 3aHOBO.
3.2 MpocmoTtp

CyuiecTByeT Aga cnocoba NpocmoTpa 06BEKTUBHBIX AaHHbIX, AOCTYMHbIX B NPMOOpPe, a UMEHHO: rpadudeckuin n
CMUCKOBBIN. MoNb30BaTENb MOXET BblI6paTb NOAXOAALMI CNOCO6 NPOCMOTPA B KaXKA0M OTAENbHOM Cyyae.
B uHTepdelice NpocmoTpa AaHHbIX NOABIAETCA CMUCOK OOBEKTOB, Kak MOKa3aHO Ha puC. 3.8, BKAIOUAIOLWMIA:

NHbopmauumio o cnncke 06bEKTOB U CTaTUCTUKY AaHHbIX MO YKa3aHHOMY 06BEKTY.

2026-05-25 13:25:36 100% [
CrMCcOK JaHHbIX

Ne HasBaHue VHbo o6 miyiemeHTe

0018|0018 Tun ckaHupoBaHusi CeTka
IinameTp 16/16 mm

0019} 0019 Tommsa 025/025 mm

0020|0020 JMcTaHums 00413/00239 mm

0021[0021 Tourst 00r 004
MpoLeHT 100%/100%

0022] 0022 Tama nposepku  2026-05-25

0023] 0023

0024) 0024 [,[[eTaJm; ( Hasan 1

)025] 0025 : ‘ :

Puc. 3.8 UHTepdeitc npeacTaBneHnn AaHHbIX
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3.3 YaaneHue AaHHbIX

DYHKLMA yAaNeHUA AaHHbIX B OCHOBHOM MO3BOAAET BPYUHYIO YAANATb AaHHble. [py BXxoae B uHTepdeiic yaaneHus
AaHHbIX Npubop BbiBeAeT coobleHune "YaanuTb Bce gaHHble?". B 3TOT MOMeHT Bbibepute "YaanuTe" n Haxmute
KkHoOMKy [OK] vau KoCHWTeCb COOTBETCTBYHOLLE KHOMKM Ha 3KpaHe, 4Tobbl yAanuTb AaHHble; afbTepHaTUBHO,
HaXXMUTe KHOMKY [0] WY KOCHWUTECb COOTBETCTBYHOLLEN KHOMKM, YTOBbl OTMEHUTb yAaNneHue.

MpumevaHue:

1. Y6eputecb, YTO fAaHHble BblIM 3arpykeHbl Ha KOMMNbIOTEP A0 WX YAANEHUA, TaK KaK BOCCTAHOBUTb MX nocne
yAaNeHUs HEBO3MOKHO.

2. NMpubop He HACTPOEH Ha OTMEHY YAaIeHUA AaHHbIX C MOMOLLBIO KNABULLM UK KacaHUA.
3.4 cuctemble HacTpoiiku

MHTeppenc MeHI0 CUCTEMHbIX HAaCTPOEK MO03BO/MAET MO/b30BaTeNAM HAcTpausaTb MNapameTpbl CUCTEMHOMN
KOHOWIypauum, B OCHOBHOM BKJ/IIOYAs CNeAylolMe KaTeropuu: 3BYK KAaBMLW, APKOCTb MOACBETKM, 3afepiKa
BbIK/IOYEHUA, HACTPOIKA HaYa IbHbIX 3HAYEHUI U HACTPOIKa permoHa.

3BYK HaxKaTWA Knasuwwm: MoNb30BaTENIM MOTYT BbIBPATh, BKAKOYATH /I 3BYK HAXKaTWA KNaBULIK MO HEOBXOAMMOCTH.
AlpKocTb MoAcBeTKU: CucTema npeanaraer YeTbipe YPOBHsA APKOCTM MOACBETKU ANfA Bbl6Opa MoAb3oBaTeNsamMu Mo
cBoemy ycmoTpenuto. Mpu gnutensHom 6GeszpencTsum npubopa MOACBETKA aBTOMATUUECKW 3aTemHsAeTcs [0
MWUHUMAJIbHOTO YPOBHs, YTO6bI CAKOHOMUTbL IHEPTUIO.

3agepikKa Bblk/IoYeHWs: Korga nonib3oBaTesib He MPOM3BOAMT HUKAKUX AENCTBMI € YCTPOMCTBOM B TeyeHue
BPEMEHM, PaBHOrO YCTAHOB/IEHHOM 3a4€PYKKE BbIKAIOYEHUSA, CUCTEMA aBTOMATUYECKM BbIK/HOYAETCA.

HacTpoiKku permoH: OHWU pasfaeneHbl Ha HacTPOMKM A3biKa, HACTPOWKM BPEMEHM, CTaHAAPT apMaTypbl U HAaCTPOMKM
[1aTbl, KOTOPblE MOXHO M3MEHUTb B COOTBETCTBUM C NOTPEBHOCTAMM.

3.5 O npubope

[laHHaA cucTema B OCHOBHOM WCMONb3YyeTCA A/ OTOOpaKeHUs COOTBETCTBYOWEN WMHPOPMaLUKM O TeKylem
ycTpoiicTse.

BEPCMA NPOLIMBKM, CKOPOCTb BUTOBOM Nepeaayun, HOMEp YCTPOICTBA, INEKTPOHHAA NoYTa, BE6-CailT KoMNaHWK.

4 OHNalH-cUCTEMHOE NporpammHoe obecneyeHue

4.1 BeegeHue

MporpammHoe obecneyeHne OHMAWH-CUCTEMbI CKaHepa apmaTypbl, nNpeacTaBAeHHoe KomnaHuen Langry
Technology Pte. Ltd., aBnaeTca MHOrodyHKLMOHaNbHbIM NMPOrpaMmMHbIM obecnedyeHrem ana 06paboTkM faHHbIX O
3alMTHOM cfloe apmaTtypbl. OHO MMeeT APYXKeCTBeHHbI MHTepdeic, nerko ynpasnseTca U paspaboTtaHo anA
MNHKEHEPOB-KOHTPO/IEPOB.

4.2 YcTaHOBKa nporpammHoro obecneyeHus

[lns nepBoro Ucnonb3oBaHMA OTKPOMTe caT www.langryndt.com, HallauTe COOTBETCTBYIOLLYIO MOAE/b B pasaene

«MpoayKTbl», neperauTe Ha CTPaHULY JeTaneil NPOAYKTa, HaKMUTE «3arpy3ku» W 3arpysuTte M ycTaHOBUTE
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nporpammHoe obecneyeHmne oHAANH-CUCTEMbI.

4.3 Nepepaya AaHHbIX

Mepenaya AaHHbIX MOXKET 6biTb BbINONHEHA € Momolbio USB. Mpu nepegaye AaHHbIX Ha KOMMbIOTEP C NOMOLLbIO
USB 3apaHee nogkntounte USB-kabenb, NnoaaepkmBaembliii NpMBOPOM, 1 BKIKOUUTE CKAaHep apmaTypbl. 3anycturte
nporpamMmmHoe obecneyeHne OHNANH-CUCTEMDI, BbIBEPUTE MEHIO CKaHepa apMaTypbl U HaxkmuTe [ABTOMaTUYeCKUiA
nmnopt]. MporpammHoe obecneyeHne aBTOMaTUYECKU NPOYUTAET AaHHbIE NAMATU CKaHepa apmatypsbl, U AaHHble
ANA nepefayn 6yayT UMNOPTUPOBAHbI Ha KOMMbIOTEP.

4.4 O6paboTKa gaHHbIX

MporpammHoe obecrneyeHne oHNARH-CUCTEMbBI MOXKeT 06pabaTbiBaTb BCE KOMMOHEHTbI U JaHHbIe.

4.4.1 NpoBepKa AaHHbIX KOMMNOHEHTa

LLlenkHUTe NpaBoOi KHOMKOWM MbIwK No y3ny «[poBepuTb AaHHble KOMMNOHEHTa» B APEBOBUAHON Auarpamme u
BbI6epUTe [ABTOMATUYECKMI1 UMNOPT].

Mocne BbiGOpa OAHOTO M3 AaHHbIX KOMMOHEHTA LWENKHUTE MPaBOM KHOMKOW MbIlWKW UAU BblGEPUTE MEHIO
06paboTKM AaHHbIX, YTO6bI YAANIUTb BbIGPAHHBIA KOMMNOHEHT.

4.4.2 TecToBbIii OTYET

I3Ta GYHKLMA UCMONB3YETCA ANA CO3AaHUA OTYETHOrO AOKYMEHTA AJ1A TEKYLLEro OTKPBITOro daitna AaHHbIX.
LLlenkHnTe NpaBoi KHOMKOM MblwK no «TecToBOMy OT4YeTy» B AepeBe y3/10B 1in Bbibepute MeHIO 06paboTku
AaHHbIX, 4TOObI CO34aTb HOBbIM TECTOBbIN OTYET.

Mocne BbiGoOpa TeCTOBOro OTYeTa LUE/NKHUTE NPaBOW KHOMKOW Mblw AN BblBEPUTE MEHIO 06paboTKM AaHHbIX,
YTO6bI YAANUTL BbIBPAHHBIV TECTOBbIW OTYET. Bbl TAKXKE MOXKETE M3MEHUTH COCTAB TECTOBOrO OTYETa.

4.4.3 YpaneHue paHHbIX

BbibepuTe AaHHble ANA YAANeHWA, WeNAKHMTe NPaBoM KHOMKOW MbIWK UAK BbibepuTe meHio 06paboTKM AaHHbIX,
YT0BbI YAaNUTL BbIOPAHHbIE AaHHbIE.

YaaneHHble AaHHbIE KOMMOHEHTA MOYHO MPOCMOTPETH U BOCCTAHOBUTL B pasfene yAaNeHHbIX KOMMNOHEHTOB.

4.5 MNeyatb U NpeaBapUTeNbHbIA NPOCMOTP

BbibepuTe TECTOBbLIN OTYET, KOTOPbIM HYXXHO MpeABapUTE/NIbHO MPOCMOTPETb M pacnevaTaTb, LWESKHUTEe NpaBoW
KHOMKOW MbIlUK, BbibepuTe MeHo 06paboTKM AaHHbIX MAM BblbepuTe MeHto dalina, 4Tobbl NpeaBapuTenbHO
NPOCMOTPETb TEeCTOBbI OTYET. Bbl TaKKe MoOMKeTe BbINOAHATL OMepauMu neyatm Ha UHTepdeiice
npeAsapuTeIbHOro MPOCMOTPa NeyaTu.

4.6 CoxpaHeHue faHHbIX

BbibepuTte meHto «®ain» u Haxmute [CoxpaHWTb] uamn [CoOXpaHUTb KaK], YToBbl COXPaHWUTb TEKYLWMI alin AaHHbIX
C paclwmpeHuem: .rba.

4.7 O6HOBNEHUe Bepcumn

4.7.1 O6HOBNEHUE BEPCUU CKaHEpa apmaTypbl

Mocne noAKnloYeHWA CKaHepa apmaTypbl BblbepuTe MeHI0 CKaHepa apmaTypbl U Haxmute [OBHOBUTL CKaHep
apmartypbi], 4To6bl 3arpy3unTb U 06HOBUTL BEPCUIO CKaHEPa apmaTypbl.

4.7.2 O6HOBNEHNE BepcUU NporpammHoro obecneyeHuns

Bbibepute meHto «CnpaBKka» U HaxkmuTe [[poBepUTb HOBYIO BEPCUIO], YTOObI NPOBEPUTL UM OBHOBWUTL BEPCUIO

nporpaMmHoro obecneyeHuns oHNaNH-CUCTEMBI.
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1 Panoramica

1.1 Introduzione

Lo scanner per barre d'acciaio RS150 & un dispositivo portatile intelligente per prove non distruttive, utilizzato
principalmente per il controllo strutturale del calcestruzzo armato. E in grado di rilevare lo spessore dello strato
protettivo delle barre d'acciaio, il diametro delle stesse e la distanza tra le barre.

1.2 Funzioni e caratteristiche

1. L'aspetto del motore principale & elegante e il design rispetta I'ergonomia, rendendone piu agevole l'utilizzo
prolungato.

2. Una macchina con doppio utilizzo e doppia modalita di funzionamento: la sonda pud essere utilizzata
singolarmente oppure in combinazione con il carrello di spostamento.

3. L'host & dotato di uno schermo LCD a colori tattile (854*480), con un design dell'interfaccia utente chiaro e
un'interazione semplice;

4. Dotato di una batteria al litio ricaricabile ad alta capacita (6400 mAh), con design a scomparsa del
compartimento della batteria, la durata della carica € completamente libera da preoccupazioni;

5. Adozione di una combinazione di bobine trasmettenti ad alta potenza e di piu gruppi di piccole bobine per una
maggiore precisione di rilevamento.

6. Utilizzo innovativo di un sensore Hall lineare ad alta precisione, con maggiore accuratezza nella rilevazione della
distanza tra le barre d'acciaio;

7. Funzione migliorata di correzione delle staffe, supporta contemporaneamente la correzione della distanza e del
diametro delle staffe, migliorando |'accuratezza della misurazione della profondita del copriferro del calcestruzzo;
8. Software professionale per PC, analisi intelligente e generazione automatica del rapporto di rilevamento.

1.3Indicatori tecnici

Descrizione Indicatori tecnici

Intervallo di diametro delle barre d'acciaio applicabile (mm) O6~D50

1° intervallo 6~90

Raggio massimo (mm)

2° intervallo 6~190

+1 (mm) 6~80
Deviazione massima ammissibile sulla 2 (mm) 81~120
profondita del copriferro in calcestruzzo +3 (mm) 121~140
+4 (mm) 141~190
Intervallo applicabile sulla stima del diametro (mm) O6~DO50
Deviazione massima sulla stima del diametro +1 spec

Precisione di visualizzazione sulla stima del diametro (mm) 0.1
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Nota:

Per garantire I'affidabilita dei risultati delle misurazioni, devono essere soddisfatte le seguenti condizioni:

1. La superficie di calcestruzzo deve essere liscia e piana, priva di additivi o componenti magnetiche.

2. La barra d'acciaio non deve corrrodersi.

3. La barra d'acciaio deve essere parallela alla superficie del calcestruzzo.

4. Evitare le aree in cui le barre d'acciaio sono saldate o legate insieme.

5. La barra d'acciaio deve essere perpendicolare alla direzione di scansione, con una deviazione consentita di +5°.
6. | diametri delle armature adiacenti e la loro profondita di copertura dovrebbero essere simili.

7. Il rullo dello strumento deve rimanere a contatto con |'oggetto da misurare.

8. La superficie del rullo deve essere pulita e priva di particelle di sabbia o ghiaia.

9. Come mostrato nelle figure 1.1 e 1.2, il rapporto tra la distanza tra le barre d'acciaio L e la profondita di
copertura S dovrebbe generalmente non essere inferiore a 2:1. Questo rapporto dovrebbe aumentare
all'aumentare del diametro delle barre: per barre con diametri superiori a 18 mm ma non superiori-a 25 mm, il
rapporto dovrebbe essere almeno 2,5:1; per diametri superiori a 25 mm, il rapporto dovrebbe essere almeno 3:1.
10. Come mostrato nella Figura 1.1, le staffe circostanti devono essere posizionate a una distanza di almeno 75 mm
dal centro del punto di misurazione della sonda.

11. Per garantire misurazioni affidabili del diametro delle armature, la profondita della copertura non deve

superare i 60 mm e la sonda deve rimanere fissa durante la misurazione.

w

Fig.1.1 Fig.1.2
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1.4 Indicatori di prestazione

Indicatori di prestazione sullo scanner per barre d'acciaio RS150

Modalita di
Scansione Scansione Scansione Correzione Gamma di Connessio
trasmissione
convenzionale del profilo a griglia dati scansione p ni wireless
ati
Bluetooth o
Si Si Si Si Illimitata Bluetooth
TYPE-C
Operazione
Modalita di
Archiviazione Peso Dimensioni Sensore di tramite Dimension
alimentazio
dati dell'host schermo spostamento schermo i dell'host
ne
touch
Batteria al 5,0" 200*125*5
Memoria flash 620 g Si Si
litio (854*480) 0mm

1.5 Precauzioni

1. Si prega di leggere attentamente questo manuale prima di utilizzare lo strumento.

2. Requisiti per I'ambiente di lavoro:

@ Temperatura ambiente: -10°C~40°C

@ Umidita relativa: < 90% UR

@ Interferenze elettromagnetiche: assenza di forti campi elettromagnetici alternati

(® Non esporre a lungo alla luce solare

(5 Resistenza alla corrosione:

Quando lo strumento viene utilizzato in un ambiente umido, polveroso o con gas corrosivi, € importante adottare le
necessarie misure protettive.

3. Per garantire l'affidabilita dei risultati di rilevamento, al momento dell'uso dello strumento devono essere
soddisfatti i seguenti requisiti:

@ Il calcestruzzo non deve contenere additivi né altre parti magnetiche e la sua superficie deve essere liscia e
piana.

@ Le armature non devono presentare saldature e non devono essere corrode.

@ Le armature devono essere parallele alla superficie del calcestruzzo.

(@ L'angolo tra I'armatura e la direzione di scansione deve essere di 90°.

@ Il diametro delle armature adiacenti deve essere prossimo allo spessore del copriferro.

@ Le ruote dello strumento devono entrare in contatto con I'oggetto da rilevare.

@ Le ruote devono essere pulite e prive di piccole particelle come la sabbia.

4. Requisiti per I'ambiente di conservazione:

@ Temperatura ambiente: da -20 °Ca 50 °C

(@ Umidita relativa: < 90% UR




@ Se lo strumento non viene utilizzato per lunghi periodi, verificare e ricaricarlo regolarmente. Lo strumento deve
essere collocato in un luogo ben ventilato, fresco e asciutto, e non deve essere esposto a lungo alla luce solare
diretta.

5. Evitare I'ingresso di acqua e non utilizzare in ambienti con campi magnetici intensi, come nelle vicinanze di grandi
elettromagneti, trasformatori, convertitori di frequenza, ecc.

6. Evitare vibrazioni: durante I'uso e la manipolazione, si devono prevenire vibrazioni e urti violenti.

7. Gestione della ricarica: questo strumento utilizza una batteria al litio ricaricabile come fonte di alimentazione, il
che significa che la batteria deve essere ricaricata tempestivamente quando il livello di carica & basso, per evitare
danni alla stessa. Durante la ricarica, & possibile ricaricare sia I'unita principale che utilizzare separatamente la
batteria con cavo di collegamento. L'indicatore rosso rimane acceso durante la ricarica e si spegne quando la
batteria & completamente carica. Si consiglia di utilizzare esclusivamente I'apposito caricabatterie fornito con lo
strumento; non usare altri tipi di adattatori o caricabatterie, poiché cio potrebbe causare danni alla batteria.

Nota: non effettuare la ricarica in ambienti ad alta temperatura. La gamma di temperatura consigliata per la ricarica
& compresa tra 10 e 35 °C. Se lo strumento non viene utilizzato per lunghi periodi, la batteria potrebbe subire una
leggera perdita di carica, riducendo la durata dell'alimentazione. Ricaricare prima dell'uso. E normale che il
caricabatterie si riscaldi durante il processo di ricarica; pertanto, mantenere |'ambiente di ricarica ben ventilato per
favorire la dissipazione del calore.

8. Manutenzione: lo strumento deve essere accuratamente pulito dopo ogni utilizzo per evitare che la polvere
penetri all'interno dello strumento o del connettore, il che potrebbe causare un deterioramento delle prestazioni o
danni. Poiché questo strumento non & impermeabile, non utilizzare un panno bagnato per strofinarlo! Non usare
solventi organici per pulire lo strumento e i suoi accessori! Utilizzare esclusivamente un panno pulito, morbido e
privo di polvere per asciugare lo strumento e i relativi accessori.

1.6 Responsabilita

Questo strumento & uno strumento di rilevamento di precisione; I'azienda non sara responsabile per le seguenti
azioni dell'utente.

1.Violazione dei requisiti sopra indicati per I'ambiente di lavoro o per I'ambiente di stoccaggio.

2. Operazioni anomale.

3. Aprire il contenitore e smontare qualsiasi componente senza autorizzazione.

4. Gravi danni all'strumento causati da incidenti provocati dall'uomo o accidentali.
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2 Descrizione dello strumento
2.1 Composizione degli strumenti
Lo strumento & composto dalla macchina principale, dalla sonda, dal caricatore specifico e dagli accessori.
2.1.1 Macchina principale

Di seguito e illustrato lo scanner per barre d'acciaio RS150.

w150 _7/~7

RS150Rilevatore armature

®nov

LANGRY |

E .
5208 @

]

2.1.2 Interfaccia esterna
TYPE-C: interfaccia per la trasmissione dei dati, utilizzata per collegare il computer al fine di caricare i dati salvati
nello strumento o per ricaricare lo strumento.

Interfaccia segnale: collega la sonda del sensore tramite il cavo di segnale per I'acquisizione dei dati.
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2.1.3 Descrizione della chiave

oK 1. Inserisci il menu attualmente selezionato o conferma i dati inseriti; 2. Passa
tra le direzioni orizzontale e verticale in modalita di scansione a griglia.

A 1. Seleziona I'opzione verso I'alto o modifica il numero per aumentare
2. Stimare il diametro delle barre d'acciaio

v 1. Seleziona I'opzione qui sotto o modifica il numero per ridurre
2. Autocalibrazione del dispositivo

| 1. Seleziona I'opzione a sinistra
2. Gira la pagina verso sinistra

4 1. Seleziona I'opzione a destra.
2. Gira la pagina a destra.

o) Esci dall'interfaccia corrente e torna al menu precedente;

SAVE 1.Accedi all'interfaccia di ispezione accesso alle impostazioni dei parametri di
scansione;
2. Premi brevemente in modalita di archiviazione manuale per salvare il valore
corrente della profondita;
3. Premi brevemente sull'interfaccia di scansione della procedura per salvare il
valore di profondita valutato.

[0} Premi e tieni premuto il pulsante di accensione mentre il dispositivo & spento.

Pulsante sinistro della sonda

Premere brevemente per memorizzare la profondita misurata corrente in
modalita di memorizzazione manuale;
Premere brevemente in modalita di scansione a griglia per cambiare la

direzione di scansione.

Pulsante destro della sonda

Premere brevemente per memorizzare la profondita determinata corrente in
modalita manuale, e premere a lungo per eseguire I'autocalibrazione dello

strumento.

Nota:

Le chiavi [C] e [O] hanno esattamente le stesse funzioni, solo i modelli stampati sono diversi.
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3 Descrizione dell'operazione

3.1 Descrizione della funzione

Lo strumento & progettato per la rilevazione delle armature, la visualizzazione dei dati, il caricamento dei dati,

I'eliminazione dei dati, le impostazioni del sistema, le informazioni sullo strumento, ecc.

2026-05-25 13:26:38 100%

RS150Rilevatore armature

[=ien)

Rilevamento Vista Config Elimina

Fig.3.1 Interfaccia principale
3.1.1 Rilevazione armature
La funzione di rilevamento delle barre d'acciaio serve principalmente a determinare lo spessore del rivestimento
protettivo delle barre, la loro posizione, il diametro e la distribuzione. Allo stesso tempo, i dati rilevati possono
essere memorizzati per una consultazione agevole o per I'eventuale caricamento successivo al completamento del
rilevamento. Dopo aver selezionato una delle modalita di scansione premendo le frecce direzionali, premere il
tasto [ OK] per accedere all'interfaccia di impostazione dei parametri della modalita scelta. L'interfaccia di

rilevamento delle barre d'acciaio € mostrata nella Figura 3.2.

2026-05-25 13:26:44 100%

Rilevazione armature

ey () 4

Scansione rout. Proced. Profilo Griglia Config

hndi elro‘

Fig.3.2 Interfaccia principale per la rilevazione delle armature
3.1.2 Impostazione dei parametri di scansione
La configurazione dei parametri di scansione serve principalmente a impostare i parametri selezionabili nel modo
attuale di scansione. L'interfaccia di scansione dei parametri € illustrata nella Fig. 3.3 (prendendo come esempio
I'interfaccia di configurazione dei parametri per la scansione rapida).
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2026-05-25  13:26:52 100 9% E
Nome Tipo | Copriferro | Diametro
‘ 0026 Trave 25 16
11234 |516|718]9]0I|'D
Q|W|(E|R|T|Y|[U|I |O|P E
(A|S|ID[F|GIH[J|K[L]|/|S
Z|X|C|V|B|N[M o || & §

Fig.3.3 Interfaccia di impostazione dei parametri di scansione
| parametri modificabili sono i seguenti:
Numero oggetto
I numero oggetto & composto da cifre, lettere e simboli. L'utente pud impostare un numero oggetto di massimo 16
cifre e almeno 1 cifra. L'impostazione puo essere effettuata in qualsiasi momento.
Tipo di oggetto
Serve a impostare il tipo di barra d'acciaio rilevata. Sono disponibili due tipologie: "Trave" e "Piastra".
Profondita di progettazione
Viene utilizzata per impostare la profondita della copertura di progettazione per le armature rilevate, entro un
intervallo compreso tra 6 e 190.
Nel-modo di scansione a griglia, i valori di profondita di progettazione per le direzioni X e Y devono essere
impostati contemporaneamente.
Diametro progettato
Serve a impostare il diametro della barra d'acciaio rilevata. Sono disponibili 15 tipologie di diametri, ovvero: 6, 8,
10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 50.
Note:
1) I numero dell'oggetto puo essere impostato al massimo con 16 cifre, senza spazi. Se si avvia la rilevazione senza
inserire il numero dell'oggetto, verra visualizzato un messaggio di promemoria che richiede l'inserimento del
numero stesso.
2) Per la misurazione della profondita delle barre d'acciaio e dello strato di calcestruzzo di copriferro, & necessario
impostare preventivamente il diametro della barra. Solo con un corretto valore del diametro progettato si puo
garantire una misurazione accurata della profondita del copriferro; in caso contrario, potrebbero verificarsi
deviazioni di diversa entita.
3) L'impostazione dei parametri di profondita progettata e del tipo di oggetto costituisce la base per valutare se la
profondita del copriferro nel punto di misurazione sia accettabile. Tutte le misurazioni non accettabili

nell'interfaccia di misurazione vengono evidenziate in rosso per un rapido riconoscimento.
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3.1.3 Scansione rapida

Nell'interfaccia di scansione rapida, spostare lentamente il carrello a velocita costante verso destra per avviare la
misurazione. Quando il carrello si avvicina alla barra d'acciaio, il valore del segnale inizia ad aumentare; in questo
momento & necessario muovere il carrello lentamente. Quando il valore del segnale raggiunge il massimo, il
posizionamento corrisponde al centro della barra d'acciaio. In quel preciso istante si sente un segnale acustico, la
spia rossa sulla sonda si accende e il valore della profondita viene visualizzato in fondo allo schermo. Quando il
carrello si allontana dalla barra d'acciaio, il valore del segnale diminuisce e non viene piu mostrato finché il carrello
non esce dal campo di rilevamento efficace. Durante il processo di rilevamento, lo spessore del copriferro e la
distanza vengono calcolati automaticamente. Quando I'utente rimuove il carrello e utilizza solo la sonda per il

rilevamento, viene visualizzato soltanto il valore calcolato dello spessore del copriferro.

Scansione 0026 P Acc. filettato 100% EEE
Punti 00004 Segnale 00400 Diansero Nl mint
_: Copr. 25 mm

Tipo Trave
Modo Auto

Spess. attuale 42 mm

Spost. 367 26

()
2 25 2 (ndietro|

25
19 ga 07 104 948 |

Fig.3.4 Interfaccia di scansione rapida

Quando la distanza di scansione supera l'intervallo di visualizzazione dello schermo, lo schermo passera alla pagina
successiva. In caso di profondita non accettabile della copriferro del calcestruzzo rilevata durante il controllo, &
possibile ritirare il carrello per effettuare nuovamente la misurazione. Quando il carrello si sposta nuovamente a
sinistra rispetto al punto di misurazione, il sistema eliminera automaticamente i dati rilevati. La funzione di
ripristino supporta esclusivamente la modalita di rilevamento con carrello.

3.1.4 Procedura di scansione

La scansione procedurale € un metodo di rilevamento unico, sviluppato in conformita ai requisiti delle procedure.
Rispettando rigorosamente le specifiche della "Norma tecnica per la rilevazione dell'armatura nel calcestruzzo
(JGJ/T152-2019)" e della "Specificazione per I'accettazione della qualita costruttiva delle strutture in calcestruzzo
(GB50204-2015)", vengono forniti metodi di rilevamento che consentono di misurare tre posizioni per ogni barra
d'acciaio, con ciascuna posizione verificata due volte. La scansione procedurale € una modalita di rilevamento
comunemente utilizzata, in grado di misurare con precisione lo spessore, la posizione, il diametro delle barre
d'armatura e il tasso di accettabilita dello strato protettivo.

Come mostrato nella Figura 3.5, viene presentata l'interfaccia di scansione procedurale, che visualizza in tempo

reale informazioni quali lo spessore determinato, il numero di punti di misurazione memorizzati e il valore medio.
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Proced. 0026 P Acc. filettato 100% EEE

Punti 00001 Segnale 00396 Dianctro 16 mm
_:I Copr. 25 mm
Tipo Trave
Modo Manuale

Spess. attuale 43 mm

24,,,!( 2 ‘ 25} 3 ‘ Medio Indietro

247\ 1
24 | 24

25 | 24 | 24 | 24 24

Fig.3.5 Interfaccia di scansione procedura
Spostare lentamente il carrello durante la rilevazione. Quando passa sopra I'armatura, la spia luminosa si accende,
il buzzer emette un segnale acustico come avviso e il valore dello spessore misurato viene visualizzato in tempo
reale. A questo punto, premere il tasto [SAVE] per salvare questo punto di misurazione. Successivamente
eseguire una seconda scansione nello stesso punto. Dopo aver memorizzato entrambe le misurazioni, lo strumento
calcola automaticamente il valore medio per quell'area. Ripetere i passaggi precedenti; una volta completate le
misurazioni in tre posizioni, lo strumento calcola automaticamente lo spessore medio del copriferro corrente.
3.1.5 Scansione del profilo
La scansione profilo & un tipo di scansione progettata per mostrare, nel diagramma di distribuzione longitudinale,
la posizione delle barre d'acciaio rilevate, la profondita della copriferro, la distanza tra le barre adiacenti, il
diametro misurato, ecc. Questo tipo di scansione e simile alla scansione rapida; si rimanda alla sezione dedicata
alla scansione rapida per le operazioni specifiche.
La scansione profilo deve essere eseguita utilizzando il carrello di scansione; non & supportata la scansione con

singola sonda. La scansione profilo & illustrata nella Figura 3.6.

Profilo 0026 P Acc. filettato 100% Bk
Punti 00006 Segnale 00748 Diametro 16 mm
Copr. 25 mm

"""""""" Tipo Trave

3._1 Modo Auto

o
=
0o
[¥)
a1
[¥)
>

e

>

pile
36—F—105— v?g—{—es—}—so—kee% Indietro

Spost. 434

Fig.3.6 interfaccia di scansione del profilo
3.1.6 Scansione della griglia

La scansione a griglia & un tipo di misurazione progettata per mostrare la posizione delle armature in acciaio, la
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profondita del copriferro e la distanza tra le barre nella schematizzazione a griglia. Nella schematizzazione a griglia
ottenuta tramite scansione a griglia, I'utente puo visualizzare chiaramente la distribuzione delle armature. La
scansione a griglia deve essere eseguita con carrello di scansione; non e supportata la scansione con singola sonda.

La scansione a griglia € illustrata nella Fig. 3.7.

Griglia 0026 P Acc. filettato 100% EEE
2467185 _— 500
19024 T 85— 18T 108 " |Diametro mm
| 25 |X D16 Y D16
89 Copr. mm
‘ X25 Y25
\ 26 Tipo Trave
T Modo Auto
25
3002526 26 25 26 24
Spost. Y 258

Fig.3.7 Interfaccia di scansione della griglia

Per la rilevazione della griglia, eseguire innanzitutto lo scanning "Griglia orizzontale" e spostare lentamente il
carrello in basso a sinistra dello schermo per avviare la registrazione dello spostamento. Quando viene rilevata
I'armatura, tracciare il punto di misurazione dell'armatura e la profondita del copriferro utilizzando la linea della
griglia nella posizione appropriata, calcolando e visualizzando la distanza tra le armature adiacenti. Al termine dello
scanning delle armature nella direzione orizzontale, premere il tasto [ OK] per passare allo scanning "Griglia
verticale" e continuare la rilevazione. Al termine dell'intera procedura di rilevamento, premere il tasto [ O 1 per
salvare i dati ed uscire dalla modalita di rilevamento della griglia.
3.1.7 Impostazione di rilevamento

Nell'interfaccia di misurazione, tocca per selezionare I'impostazione di rilevamento, in cui & possibile impostare il
diametro dell'armatura, la distanza tra le staffe, la selezione dell'intervallo, il tipo di barra d'acciaio e altre
informazioni. Scegli le impostazioni in base alle esigenze dell'utente.
3.1.8 Stima del diametro
E in grado di visualizzare il diametro stimato in tutte le modalita di scansione. Se si deve stimare il diametro delle
barre d'acciaio, spostare la sonda su un punto appena sopra la barra e tenere premuto il tasto [A] peraccedere
alla funzione di stima del diametro. Dopo 3 secondi dalla misurazione, I'interfaccia dello strumento mostrera il
diametro stimato e la profondita della copertura di calcestruzzo. L'uscita automatica avverra dopo 3 secondi.
Nota:
Mantenere fissa la posizione della sonda durante la misurazione del diametro, altrimenti potrebbero verificarsi
deviazioni nel risultato della misurazione.
| risultati della misurazione del diametro vengono visualizzati solo a schermo e non vengono salvati.
3.1.9 Ripristino del segnale calibrazione
In caso di variazioni nell'ambiente di rilevamento o di una differenza significativa tra la profondita misurata del
copriferro e quella progettata, & necessario eseguire una calibrazione di reset del segnale per lo strumento. In
qualsiasi modalita di misurazione, premere il tasto [ ¥ ] per avviare la funzione di calibrazione del segnale.
Nota:

La calibrazione dello strumento deve essere effettuata all'atmosfera, lontano da sostanze ferromagnetiche.
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Il segnale di calibrazione inaccettabile indica un guasto della calibrazione. Ripetere ora la calibrazione.

3.2 Vista dati

Esistono due modi per visualizzare i dati dell'oggetto disponibili nello strumento, ovvero in forma grafica e in lista.
L'utente puo scegliere il modo di visualizzazione piu adatto caso per caso.

Nell'interfaccia di visualizzazione dei dati appare I'elenco degli oggetti, come illustrato nella Fig. 3.8, che include:

informazioni sull'elenco degli oggetti e statistiche sui dati relativi all'oggetto selezionato.

2026-05-25 13:28:55 100%
Lista dati
N. Nome Info. elemento
0018|0018 Tipo scansione Griglia
Diametro 16/16 mm
0019|0019 Copriferro 025/025 mm
0020] 0020 Distanza scans. 00413/00239 mm
002110021 N. punti 007/904
%Conformi 100%/100%
0022|0022 Data 2026-05-25
0023[0023
0021% 0024 iﬂenagﬂ i(j 1

Fig.3.8 Interfaccia di visualizzazione dei dati
3.3 Elimina dati

La funzione di elimina dati consente principalmente la rimozione manuale dei dati. All'ingresso nell'interfaccia di
elimina, lo strumento mostrera il messaggio "Eliminare i dati?". A questo punto, selezionare "Elimina" e premere il
tasto [OK] oppure toccare il pulsante corrispondente sullo schermo per eliminare i dati; in alternativa, premere il
tasto [O] o toccare il pulsante corrispondente per annullare I'operazione. L'interfaccia di elimina dati & illustrata

nella Figura 3.9.

2026-05-25 13:29:03 100%

Elimina dati

Eliminare i dati?

Si (0K) -

Fig.3.9 Interfaccia per |'eliminazione dei dati
Nota:

1. Verificare se i dati sono stati caricati sul computer prima della elimina, poiché i dati non vengono recuperati
dopo la elimina.

2. Lo strumento non é configurato per annullare con la chiave o il tocco durante I'eliminazione dei dati.
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3.4 Impostazioni sistema
L'interfaccia del menu delle impostazioni di sistema consente agli utenti di regolare i parametri di configurazione
del sistema, comprendendo principalmente le seguenti categorie: Suono premi tasto, luminosita dello schermo,

Ritardo spegnimento, Impostazioni della regione, come mostrato nella Figura 3.10.

2026-05-25 13:29:08 100%
Impostazioni sistema
LI 7\ TN\
@) €Y ©2
oo/ V¥ T
Suono Lumin. Spegn. Valore iniz. Regione
ON% 50% 40% +15
l‘Indietro

Fig.3.10 Interfaccia di configurazione del sistema

Suono premi tasto: gli utenti possono scegliere se attivare o meno il suono del tasto, in base alle proprie esigenze.
Luminosita retroilluminazione: il sistema offre quattro livelli di luminosita della retroilluminazione da selezionare in
base alle preferenze dell'utente. Quando lo strumento rimane inattivo per un periodo prolungato, la
retroilluminazione si riduce automaticamente al livello pili basso per risparmiare energia.

Ritardo spegnimento: quando I'utente non utilizza il dispositivo per un periodo pari al tempo di ritardo impostato,
il sistema si spegne automaticamente.

Impostazioni della regione: € suddivisa in impostazioni linguaggio, impostazioni orario, standard delle armature e
impostazioni data, che possono essere regolate in base alle esigenze.

3.5 Informazioni dispositivo

Questo sistema e utilizzato principalmente per visualizzare le informazioni rilevanti del dispositivo corrente.
comprendendo i seguenti elementi:

Numero della versione del firmware, BaudRate, Numero del dispositivo, Email, Sito web dell'azienda.

4 Software di sistema online

4.1 Introduzione

Il software del sistema online per lo scanner di armature, presentato da Langry Technology Pte. Ltd., & un software
multifunzionale per I'elaborazione dei dati dello strato protettivo delle armature, dotato di un'interfaccia intuitiva
e facile da usare, progettato specificamente per gli ispettori tecnici.

4.2 Installazione del software

Per utilizzarlo la prima volta, accedere al sito www.langryndt.com, individuare il modello corrispondente nella
sezione "Prodotti", entrare nella pagina dettagliata del prodotto, cliccare su "Downloads" e scaricare e installare il

software del sistema online.
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4.3 Trasferimento dati

Il trasferimento dei dati puo essere effettuato tramite USB. Quando si trasferiscono i dati dallo scanner al
computer via USB, collegare in anticipo il cavo dati USB compatibile con lo strumento e accendere lo scanner di
armature. Avviare il software del sistema online, selezionare il menu relativo allo scanner di armature e cliccare su
[Importa automaticamente], in modo che il software legga automaticamente i dati memorizzati nello scanner e li
importi nel computer.

4.4 Elaborazione dati

Il software del sistema online & in grado di elaborare tutti i componenti e i dati.

4.4.1 Rilevamento dei dati dei componenti

Fare clic con il tasto destro sul nodo "Rileva dati componente" nell'albero e selezionare [Importa
automaticamente]. Dopo aver selezionato uno dei dati del componente, fare clic con il tasto destro o selezionare il
menu di elaborazione dati per eliminare il componente selezionato.

4.4.2 Report di prova

Questa funzione serve a generare un documento di report per il file di dati attualmente aperto.

Fare clic con il tasto destro su "Report di prova" nell'albero delle nodi oppure selezionare il menu di elaborazione
dati per creare un nuovo report di prova.

Dopo aver selezionato un report di prova, fare clic con il tasto destro o selezionare il menu di elaborazione dati per
eliminarlo. E inoltre possibile modificare la composizione del report di prova.

4.4.3 Eliminazione dati

Selezionare i dati da eliminare, fare clic con il tasto destro o selezionare il menu di elaborazione dati per eliminare i
dati selezionati.

| dati del componente eliminati possono essere visualizzati e ripristinati nella sezione "Componenti eliminati".

4.5 Stampa e anteprima

Selezionare il report di prova da visualizzare in anteprima e stampare, fare clic con il tasto destro, selezionare il
menu di elaborazione dati oppure il menu File per visualizzare I'anteprima del report. E inoltre possibile eseguire
operazioni di stampa dall'interfaccia di anteprima.

4.6 Salvataggio dati

Selezionare il menu File e cliccare su [Salva] o [Salva con nome] per salvare il file di dati corrente con
|'estensione: .rba.

4.7 Aggiornamento della versione

4.7.1 Aggiornamento della versione dello scanner per barre d'acciaio

Dopo aver collegato lo scanner per barre d'acciaio, selezionare il menu relativo allo scanner e cliccare su [Aggiorna
scanner per barre d'acciaio] per scaricare e aggiornare la versione dello scanner.

4.7.2 Aggiornamento della versione del software

Selezionare il menu Aiuto e cliccare su [Controlla nuova versione] per verificare o aggiornare la versione del

software del sistema online.
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1 Genel Bakis

1.1 Giris

RS150 celik gubuk tarayicisi, esas olarak betonarme yapilarin testi igin kullanilan taginabilir bir akilli yoksuz test
cihazidir. Gelik gubuk koruma tabakasinin kalinhgini, gelik gubuklarin ¢apini ve gelik gubuklar arasindaki mesafeyi
tespit edebilir.

1.2 Fonksiyonlar ve ozellikler

1.Ana bilgisayarin gériinimu modasidir ve tasarimi ergonomiye uygun, bu da uzun sire kullanimini kolaylastirir;
2.Bir makine iki kullanim, ¢ift ¢alisma modu, prob tek basina kullanilabilir, ayrica yer degistirme arabasiyla da
kullanilabilir;

3.Ana bilgisayar dokunmatik tam renkli LCD ekran (854*480) ile donatilmistir, acik Ul arayuiz tasarimi ve etkilesim
kolaydir;

4.Buyuk kapasiteli sarj edilebilir lityum pil (6400mAh) ile donatilmistir, pil bélmesi tak-cikar tasarimi, pil 6mri
endisesizdir;

5.Ylksek gugli iletim bobinleri ve g¢oklu kiglk bobinlerin birlesimini kullanarak daha yiksek tespit dogrulugu
saglanir.

6.Ylksek hassasiyetli lineer Hall sensérintn yenilikci kullanimi, celik cubuk mesafesi tespit dogrulugu daha
yuksektir;

7.Yukseltilmis ayaklik diizeltme fonksiyonu, ayni anda ayaklk araligi ve cap dizeltmesini destekler, beton 6rnek
derinligi 6lciim dogrulugunu artirir;

8.Profesyonel PC yazilimi, zekisel analiz ve otomatik olarak tespit raporu olusturur.

9.RS150, 5000 nesne ve 500.000 ol¢lim noktasi verisini depolayabilir.

1.3 Teknik g6stergeler

Aciklama Teknik gostergeler
Bar ¢apinin uygulanabilir araligi (mm) O6~D50
1. aralk 6~90
Maks. menzil (mm)
2. arahk 6~190
+1 (mm) 6~80
Beton értiisii derinligindeki maks. izin +2 (mm) 81~120
verilen sapma +3 (mm) 121~140
+4 (mm) 141~190
Cap tahmini igin gegerli aralik (mm) O6~D50
CGap tahminindeki maks. sapma +1 spesifikasyon
Cap tahminindeki gériintiileme hassasiyeti (mm) 0.1
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Not:

Olgim sonuglarinin giivenilirligini saglamak igin asagidaki kosullar yerine getirilmelidir:

1. Beton ylzey plriizsiiz ve diz olmali ve katki maddeleri veya manyetik bilesenlerden azat olmalidir.

2. Rebar koroze edilmemelidir.

3. Rebar beton yiizeyine paralel olmalidir.

4. Rebar kaynakli veya birbirine bagh oldugu alanlardan kaginin.

5. Rebar + 5 ° izin verilen sapmasi ile tarama yoniine diki olmalidir.

6. Komsu armaturlarin ¢aplari ve kapak derinlikleri benzer olmalidir.

7. Aletin silindiri 6lglilen nesnele temas halinde olmalidir.

8. Silindir ylizeyi temiz ve kum veya ¢akil pargaciklarindan 6zgur olmalidir.

9. Sekiller 1.1 ve 1.2'de gosterildigi gibi, rebar araliginin orani L ile kaplama derinligi S genellikle 2:1'den az
olmamalidir. Bu orani, rebar g¢api arttikga artmalidir: 18 mm'den buyulk, ancak 25 mm'den fazla olmayan rebarlar
i¢in, orani en az 2,5:1 olmalidir; 25 mm'den fazla gaplar igin orani en az 3:1 olmalidir.

10. Sekil 1.1'de gosterildigi gibi, cevresindeki gaplar, prob &l¢im noktasinin merkezinden en az 75 mm uzaklikta
bulunmalidir.

11. Guvenilir rebar ¢api 6lgtimlerini saglamak icin, kapak derinligi 60 mm'yi gegmemelidir ve sond 6lgiim sirasinda

sabit kalmalidir

Sekil 1.1 Sekil 1.2
1.4 Performans Gostergeleri

RS150 celik gubugu tarayicisi Gzerindeki performans gostergeleri

Geleneksel Geleneksel Grid Kablosuz
Veri diizeltme Taramak araligi Veri iletim modu
Taram Taram taramasi baglantilar
Bluetooth veya
Evet Evet Evet Evet Sinirh degil Bluetooth
TYPE-C
Ana
Veri Dokunmatik Ana bilgisayar
Veri depolama bilgisayar Ekran boyutu Kayma sensori
depolama ekran iglemi boyutu
agirhg
Flash Bellek Flash Bellek 620g 5.0”(854*480) Evet Evet 200*125*50mm
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1.50nlemler

1. Cihazi kullanmadan 6nce lutfen bu kilavuzu dikkatlice okuyun.

2. Galisma ortami gereksinimleri:

@ Ortam sicakligi: -10°C~40°C

@ Nispi nem: < %90 RH

@ Elektromanyetik girisim: Glglu bir alternatif elektromanyetik alan yok

@ Uzun sire glines 1518ina maruz birakmayin

@ Korozyon direnci:

Cihaz, nemli, tozlu ve korozyonlu gaz ortaminda kullanildiginda, gerekli koruyucu 6nlemleri almak énemlidir.

3. Tespit sonucu glvenilirligini saglamak icin, cihaz kullanilirken asagidaki gereksinimler karsilanmalidir:

@ Beton, katki maddesi veya diger manyetik parcalar igermemeli ve ylizeyi purilizsiz ve diz olmahdir.

@ Celik gubukta kaynagi yok ve korozyona ugramamis olmalidir.

@ Celik gubuk, beton yiizeyine paralel olmahdir.

@ Celik gubugu ile tarama yoni arasindaki agi 90° olmalidir.

@ Komsu gelik gubugunun ¢api, koruma tabakasi kalinligina yakin olmaldir.

@ Cihazin tekerlekleri, tespit edilecek nesneyle temas halinde olmalidir.

@ Tekerlekler temiz olmali ve kum gibi kiglk pargaciklar igermemelidir.

4. Depolama ortami gereksinimleri:

@ ortam sicakligi: -20°C~50°C

() Nispi nem: < %90 RH

@ Uzun sire kullaniimiyorsa, cihazi dizenli olarak kontrol edin ve sarj edin. Cihaz, havali, serin ve kuru bir yerde
yerlestirilmeli ve uzun suire dogrudan glines 1sigina maruz birakilmamahdir.

5. Su girisini 6nleyin ve blyuk elektromiknatislar, transformatérler, frekans dontstiriculer vb. gibi gigli manyetik
alan ortamlarinda kullanmaktan kaginin.

6. Titresmeyi 6nleyin: Kullanim ve tagsinma sirasinda siddetli titresme ve darbeyi 6nlemelisiniz.

7. Sarj yonetimi: Bu cihaz, sarj edilebilir lityum pil kullanarak gi¢ saglanmaktadir. Bu, pilin dusiuk seviyede
oldugunda zamaninda sarj edilmesi gerektigi anlamina gelir, bdylece pilin hasar gérmesini 6nleyebilirsiniz. Sarj
ederken, hem ana cihazi hem de takil pilin tek basina sarj edilebilir. Sarj sirasinda kirmizi gésterge 15181 her zaman
yanar ve pil doldugunda soner. Cihaza eslik eden 6zel sarj cihazi kullanilarak sarj yapiimalidir. Bu cihazi sarj etmek
icin diger tiir adaptorler veya sarj cihazlari kullanmayin; aksi takdirde, pil hasar gorebilir.

Not: Yiiksek sicaklik ortaminda sarj etmeyin. Onerilen sarj sicakligi aralig 10-35 ‘C'dir. Cihaz uzun sire
kullaniimiyorsa, pil hafif bir giig kaybi yasayabilir, bu da gli¢ azalmasina neden olabilir. Kullanmadan 6nce yeniden
sarj edin. Sarj sirasinda sarj cihazinin isinmasi normaldir ve sarj ortami isiyl yayabilmesi igin iyi havalandiriimalidir.

8. Bakim: Her kullanimdan sonra cihazi uygun sekilde temizleyin, bdylece tozun cihaza veya konektorin igine
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girmesini onleyebilirsiniz, bu da performansin diismesine veya hasara neden olabilir. Bu cihaz suya dayanikli
olmadigindan, islak bir bezle silmeyin! Cihazi ve aksesuarlarini organik ¢oziicilerle silmeyin! Lutfen temiz, yumugsak
ve tozsuz bir bezle cihazi ve aksesuarlarini silin.

1.6 Sorumluluklar

Bu cihaz hassas bir tespit cihazidir ve Sirket, kullanicinin asagidaki eylemlerinden sorumlu degildir.
1. Yukaridaki galisma ortami gereksinimlerini veya depolama ortami gereksinimlerini ihlal etmek.
2. Anormal islemler.

3. Cihazin kapagini agmak ve herhangi bir pargayi izinsiz olarak ayirmak.

4. Insan kaynakli veya tesadifi kazalar sonucu cihaza meydana gelen ciddi hasar.

2 Alet Agiklamasi

2.1 Alet Kompozisyonu

Alet, ana makine, prob, 6zel sarj cihazi ve aksesuarlardan olusmaktadir.
2.1.1 Ana Makine

RS150 Celik Cubugu Taramasi asagida gosterilmistir.

2.1.2 Dig Arayiiz
TYPE-C: Veri iletisim arayuzi, cihazda kaydedilen verileri bilgisayara yiklemek veya cihazi sarj etmek igin bilgisayara
baglanti igin kullanilir.

Sinyal arayizi: Sinyal kablosu araciligiyla sensér probunu tespit igin baglayin.
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2.1.3 Anahtar Agiklamasi

oK 1. Su anda segilen menyd girin veya giris verilerini onaylayin;
2. Grid tarama modunda yatay ve dikey yonler arasinda gegis yapin.
A 1. Yikselme secenegini segin veya saylyi artirmak igin ayarlayin
2. Celik gubugu capini tahmin edin
v 1. Asagidaki segenegi secin veya saylyi azaltmak igin ayarlayin
2. Cihaz kendi kalibrasyonu
< 1. Sol taraftaki secenegi segin
2. Sayfayi sola gevirin
> 1. Sagdaki segenegi segin.
2. Sayfayi saga cevirin.
o) Mevcut araylizden ¢ikin ve nceki meniye geri déniin;
SAVE 1. Tarama parametresi ayarlarina eriserek muayene arayUziini girin;
2. Mevcut derinlik degerini kaydetmek i¢in manuel depolama modunda kisaca
basin;
3. Degerlendirilen_derinlik degerini kaydetmek igin prosediir tarama araytiziine
kisaca basin.
o Cihaz kapanirken giig¢ diigmesine basin ve tutun.

Sonda sol digmesi

Manuel depolama modunda mevcut dlgllen derinligi saklamak igin kisa basin;

Tarama yonini degistirmek igin Grid tarama modunda kisa basin.

Sonda sag digmesi

Akim belirlenen derinligi manuel modunda saklamak igin kisa basin ve aletin kendi

kalibrasyonunu gergeklestirmek igin uzun basin.

Not:

[C]ve [O] tuslari tam olarak ayni islevlere sahiptir, sadece basili desenler farkhdir.
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3 Operasyon Agiklamasi

3.1 Fonksiyon agiklamasi

Alet, celik gubugu tespiti, veri gorlintiileme, veri ylikleme, veri silme, sistem ayari, alet bilgisi vb. igin tasarlanmistir.

2026-05-25 13:33:09 100%

RS150 Donati Tarayici

gou

Taraniyor  Veri gorimniimil Ayarlar Veri silme

Sekil 3.1 Ana arayiiz
3.1.1 Bar Demetleme
Celik gubuk deteksiyon fonksiyonu, esas olarak celik ¢ubuk koruma tabakasinin kalinligini, gelik cubuklarin
konumunu, gelik gubuklarin capini ve gelik gubuklarin dagihmini tespit etmek igin kullanilir. Ayni zamanda, tespit
edilen veriler depolanabilir, boylece tespit tamamlandiktan sonra verilerin kolayca gorintilenmesi veya
yiiklenmesi saglanir. Yon tuslariyla bir tarama modu secildikten sonra, [OK] tusuna basarak bu modun parametre

ayar arayuzine girin. Celik gubuk deteksiyon araytizii Sekil 3.2'de gosterilmistir.

2026-05-25 13:33:18 100%
Taraniyor
Hizl: tarama Prosediir Profil Grid Ayarlar
[iptal |

Sek.3.2 Celik gubuk tespitindeki ana arayiz
3.1.2 Taramali parametre ayari
Taramali parametre ayari, esas olarak mevcut tarama modu altinda segilebilecek parametreleri ayarlamak igin
kullanilir. Parametre tarama araylzu Sekil 3.3'te gosterilmistir (hizlh tarama parametre ayari arayiiziini 6rnek

olarak alin).
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2026-05-25 13:33:24 100%
Bilesen adi Tipi Kalinlik Cap1
0026 Kiris 25 D16
1|2(3|a|5]|6|7|8|9|0]|D
Q|wlE[rR|[T]Y|u[1]o]P|L
A[S[D|[F|{G|H|J|K|L|/]|Ss
Z|X|[C|V|B|N|[M T

Sek.3.3 Taramali parametre ayarlama araytizi

Degisime izin veren parametreler asagidaki gibidir:

Nesne Numarasi

Nesne numarasi rakam, harf ve sembolden olusur. Kullanici en fazla 16 rakam ve en az 1 rakamda bir nesne

numarasi ayarlayabilir. Kullanici gerektiginde ayarlama yapabilir, ayrintilari asagida verilmistir:

istenilen nesne numarasina imleci tagiyin.  [OK] tusuna basin veya dogrudan alani dokunarak nesne numarasi

dizenleme durumuna gegin. Simdi, ekranin alt kisminda bir yazim tugu paneli ¢tkacaktir. Yon tuslarini kullanarak

gireceginiz karakteri secin ve  [OK] tusuna basarak onaylayin veya dogrudan Enter tusuna dokunun. Daha sonra,
[ o) ] tusu geri déniis tusuna basarak diizenleme durumundan cikin.

Nesne Tlru

Tespit edilen celik gubugu nesnesinin tiiriini ayarlamak igin kullanilir. iki tiir nesne segebilirsiniz, yani “Kiris” ve

“Slab”.

Tasarim Derinligi

Tespit edilen rebar igin tasarim kapaginin derinligini 6-190 araliginda ayarlamak igin kullanilir.

Grid tarama modunda, hem X hem de Y yonleri icin tasarim derinlik degerleri ayni anda ayarlanmalidir.

Tasarim Gapi

Tespit edilen celik gubugunun capini ayarlamak igin kullanilir. Toplam 15 tiir gelik gubugu ¢api segilebilir, yani 6, 8,

10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 50.

Notlar:

1) Nesne numarasi en fazla 16 rakamda bosluk olmadan ayarlanabilir. Nesne numarasi girmeden tespit

baslatirsaniz, nesne numarasini girmesi konusunda sizi uyaracak bir uyari mesaji gikacaktir.

2) Beton kaplama gelik cubugu derinligi 6lcimu igin, 6nceden celik cubugu capini ayarlamak gerekir. Yalnizca

tasarim ¢api dogru ayarlandiysa, 6lgiilen beton kaplama derinliginin dogru olmasi saglanabilir. Aksi takdirde, gesitli

derecelerde sapma olusabilir.

3) Tasarim derinligi ve nesne turi parametrelerinin ayarlanmasi, Olgim sirasinda 6lgim noktasindaki beton

kaplama derinliginin kabul edilebilir olup olmadigini degerlendirmenin bir temeli olur. Olgiim arayiiziindeki tiim

kabul edilemez 6lgtimler, hizli tanimlama igin kirmizi renkle vurgulanir.

3.1.3 Hizh Taramah

Hizli tarama arayiziinde, arabayi sabit hizda yavas¢a saga hareket ettirerek 6lgimu baslatin. Araba gelik cubuga

yaklastiginda, sinyal degeri blylimeye baglar. Bu sirada, arabayi yavagca hareket ettirmelisiniz. Sinyal degeri

maksimum degere ulastiginda, gelik gubugun orta pozisyonuna konumlanacaktir. Bu anda bir bip sesi duyulur, prob
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lizerindeki kirmizi gosterge yanar, derinlik degeri ekranin alt kisminda goérintilenir. Araba gelik gubugundan
uzaklastiginda, sinyal degeri kigllir ve etkin tespit araliginin disina ¢ikmayana kadar hicbir sinyal degeri
gorintllenmez. Tespit islemi sirasinda kaplama derinligi ve aralik otomatik olarak hesaplanir. Kullanici arabayi

kaldirip sadece probu kullanarak tespit yaparsa, sadece kaplama derinliginin hesaplanan degeri goruntilenir.

Hizl1 0026 Dar  Nervirlia 100% EEE
Nokta 00004 Sinyal 00380 Cap1 16 mm
£

Tipi Kiris

Mod Otomatik
Meveut Kalinlik 46 mm

Deplasman 397 2 6

oVe

iptal

-3

25
105 L 86
®

el
ow
-3
o]
o
[

Sek.3.4 Hizli tarama arayiizl
Taramaya mesafe ekran gorinttleme araliginin disindaysa, ekran bir sonraki sayfaya gececektir. Taramada tespit
edilen gelik gubugun beton ortiist derinligi kabul edilemez durumdaysa, arabay! geri cekerek yeniden dlgim
yapabilirsiniz. Araba 6lgim noktasinin sol tarafina geri déndugunde, sistem otomatik olarak 6élgtlen verileri
silecektir. Geri donts islevi yalnizca arabali tarama modunu destekler.
3.1.4 Prosediir taramasi
Prosedur taramasi, prosedurlerin gereksinimlerine uygun olarak olusturulmus benzersiz bir tarama yontemidir.
"Beton Gliglendirme Tespiti Teknik Spesifikasyonu (JGJ/T152-2019)" ve "Beton Yapilarin insaat Kalitesi Kabul
Spesifikasyonu (GB50204-2015)" gerekliliklerine siki sekilde uyan tespit yontemleri saglanmakta, her gelik gubuk
icin U¢ pozisyonun 6lglilmesini mumkun kilarak her pozisyon iki kez tekrar kontrol edilir. Prosedir taramasi, gelik
cubuklarin kalinhigini, konumunu, gapini ve gelik gubuklarin kalin katmaninin kalifikasyon oranini dogru sekilde
Olgebilen yaygin bir tarama modudur.
Sekil 3.5'te gosterildigi gibi, prosedir tarama araylizi sunulur ve belirlenen kalinlk, depolanan 6lgiim noktalarinin

sayisl ve ortalama deger gibi gergek zamanli bilgileri gosterebilir.

Prosediir 0026 Dar  Nerviirli 100% S
Nokta 00001 Sinyal 00706 Cap1 16 mm
e DO
Tipi Kiris
Mod Manuel

Meveut Kalinlik 26 mm

25

Ortalama [ Iptal ‘
26 )

25 | 1 [ 26| 2 |25 ] 3
25 | 25 | 25 | 26 | 26 | 26
Sekil 3.5 Prosediir tarama araytzu
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Tespit sirasinda arabayi yavasca hareket ettirin. Demir demirin tGzerinden gegtiginde, gosterge 15181 yaniyor, buzzer
bir kez ¢agri olarak galar ve 6lgiilen kalinhk degeri gercek zamanli olarak gosterilir. Bu noktada, bu 6lgiim noktasini
kaydetmek icin [SAVE] tusuna basin. Sonra ayni yerde ikinci bir tarama yapin. Her iki 6l¢iim de kaydedildikten
sonra, cihaz otomatik olarak o alanin ortalama degerini hesaplar. Yukaridaki adimlari tekrarlayin; Ug pozisyonda
Olgiimler tamamlandiktan sonra, cihaz mevcut demir demirin ortalama kaplama kalinligini otomatik olarak
hesaplar.

3.1.5 Profil taramasi

Profil taramasi, tespit edilen demir demirin konumunu, beton 6rti derinligini, komsu demirlerin uzakligini, 6lgim
¢apini vb. boylamasina profil dagihm diyagraminda géstermek igin tasarlanmis bir tarama tiirtidiir. Bu tarama tiird,
hizl taramaya benzer. Ozel islem igin litfen hizli tarama bélimiine bakiniz.

Profil taramasi trolley tarama ile yapilmahdir, tek prob taramasi desteklenmez. Profil taramasi Sekil 3.6'da

gosterilmistir.

Profil 0026 Dar  Nerviirlii  100% Em
Nokta 00006 Sinyal 00683 Cap1 16 mm
Kalinlik 25 mm
""""""""""""""""" Tipi  Kiris
® [ ] .
® ® * 0 : Mod Otomatik
% 26 g % 2% 24

oile
%6 e | o | crpees 01— | iptal |

Deplasman 458

Fig.3.6 profil tarama araylzi
3.1.6 Grid taramasi
Grid taramasi, 6lcilen demir demirin konumunu, beton 6rti derinligini ve demir demirleme mesafesini Grid
semasinda gostermek igin tasarlanmis bir 6lglim tiridir. Grid taramasindan elde edilen Grid semasinda kullanic
demir demirleme dagilimini net bir sekilde gorebilir. Grid taramasi trolley tarama ile yapilmalidir, tek prob taramasi
desteklenmez.

Grid taramasi Sekil 3.7'de gosterilmistir.
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Grid 0026 Dar  Nerviirlii — 100% EEE
T o1 79 T 531 59 81| 500
| 0do 91 79—-53-[—59{—81 500 . mm
37 ,|x®16 Y16
Kalinlik mm
83 X25 Y25
1 26 | Tipi Kiris
Mod Otomatik
122
4
300 25 25 25 25 26 24
Deplasman Y 250

Sekil 3.7 Grid tarama arayiizl

Sebeke tespiti igin donce "Grid yatay" tarama yapin ve arabayl yavasga ekranin sol alt kdsesine tasiyarak yer
degistirmeyi kaydetmeye baslayin. Demir demir tespit edildiginde, demir demiri 6lgiim noktasini ve beton kaplama
derinligini Grid ¢izgisi kullanilarak uygun konumda gizin ve komsu demirlerin mesafesini hesaplayip gosterin. Debari
yatay yénde taramanin sonunda, "Grid diken" taramaya gegmek icin [ OK] tusuna basin ve tespite devam eder.
Tiim tespit tamamlandiginda, verileri kaydetmek ve Grid algilamadan cikmak icin [ O] tusuna basin.
3.1.7 Algilama ayari

Olglim arayiiziinde, dokunarak stirrup capi, lizengi mesafesi, menzil secimi, demir demiri tipi ve diger bilgilerin
ayarlanabildigi tespit ayarini secebilirsiniz. Kullanicinin ihtiyacina gére ayarlari segin.
3.1.8 Gapin tahmini
TUm tarama modlarinda tahmini capi gosterebiliyor. Demir demiri capini tahmin etmek gerekirse, probu demirin
hemen (izerindeki bir noktaya getirin ve [ A ] tusuna basarak ¢ap tahmin fonksiyonuna gidin. Olglimden sonra 3
saniye bekleyin, alet arayiizi tahmini beton kaplama gapi ve derinligini gosterecektir. Otomatik olarak 3 saniye
sonra gikis.
Not:
Capi 6lgim sirasinda prob konumunu sabit tutun, aksi takdirde 6l¢lim sonucunda sapma olabilir.
Capin Olgim sonuglari yalnizca gosterilir ve kaydedilmez.
3.1.9 Sinyal sifirlama kalibrasyonu
Tespit ortaminda degisiklik veya o6lglilen demir demirleme kapaginin derinligi ile tasarim arasinda 6nemli fark
oldugunda, cihaz icin sinyal sifirlama kalibrasyonu yapilmasi gerekir. Herhangi bir 6lcim modunda, sinyal
kalibrasyon fonksiyonunu baslatmak icin [ ¥ ] tusuna basin.
Not:
Alet kalibrasyonu, ferromanyetik maddelerden uzak atmosferde yapilmahdir.
Kabul edilemez kalibrasyon sinyali kalibrasyon basarisizhigini gésterir. Tekrar kalibrasyon yapin.
3.2 Veri goriinimii

Cihazda mevcut nesne verilerini gérintilemenin iki yolu vardir: grafik ve liste olarak. Kullanici, duruma gére uygun
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bir gorius bicimi segebilir.
Veri gorinimu arayuiziinde, Sekil 3.8'de gosterildigi gibi nesne listesi goriiniir ve sunlari igerir:

Belirlenmis nesnenin nesne listesi bilgileri ve veri istatistikleri.

2026-05-25 13:36:00 1009 B0
Eleman Veri Listesi

Sira Bilesen adi Eleman Bilgisi
0018|0018 Tarama Tipi Grid

Cap1 16/16 mm
0019] 0019 Kalinlik 025/025 mm
0020[ 0020 Tarama Mesafesi 00413/00239 mm
00210021 Nokta 007/(/)04

Basar1 Orani 100%/100%
0022| 0022 Kontrol Tarihi 2026-05-25
0023|0023
0024] 0024 o) =
025] 0025 SR Bl

Fig.3.8 Veri gorinlimi araytzu

3.3 Veri silme

Veri silme fonksiyonu oncelikle manuel veri kaldirma 6zelligini saglar. Veri silme arayuzune girildiginde, cihaz
"Veriler silinsin mi?" diye soruyor. Bu noktada, "Sil" segenegini segin ve [OK] tusuna basin veya ekrandaki ilgili
digmeye dokunun; veri silinir; alternatif olarak, silmeyi iptal etmek icin [O] tusuna basabilir veya ilgili digmeye
dokunabilirsiniz.

Not:

1. Verilerin silinmeden 6nce bilgisayara ytiklenip yuiklenmedigini tespit edin, ¢linku veriler silindikten sonra alinmaz.
2. Cihaz, veri silme sirasinda tusla veya dokunma ile iptal edecek sekilde yapilandiriimamistir.

3.4 Sistem ayarlan

Sistem ayarlari ment araylzl, kullanicilarin sistem yapilandirma parametrelerini ayarlamalarini saglar; bunlar
oncelikle su kategorileri igerir: anahtar tonu, arka 1sik parlakligi, kapanma gecikmesi, baslangi¢ deger ayari ve bolge

ayari, Sekil 3.9'da gosterildigi gibi.

2026-05-25 13:36:46 100%

Sistem Ayarlari

/.\ /CZ}\ (= Om
Yoo/ RV T

Tus Sesi Parlaklik Kapanma Baslangic Bolge
Aok 50% 405 +15

ippal

Sekil.3.9 Sistem ayari arayizi

Tus Basin Sesi: Kullanicilar, ihtiyag duydukea tus basma sesini etkinlestirip etkinlestirmeyeceklerini segebilirler.
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Arka Tisik Parlakhk: Sistem, kullanicilarin ihtiyaglarina gére segebilecegi dort seviye arka 1sik parlakhigi sunar. Cihaz
uzun sire aktif birakildiginda, arka i1sik otomatik olarak en dustik seviyeye dustirerek gii tasarrufu saglar.

Gli¢ Kapanma Gecikmesi: Kullanici cihazi ayarlanan kapanma gecikme suresine esit bir sire boyunca
¢alistirmadiginda, sistem otomatik olarak kapanir.

Bélge Ayarlari: ihtiyaglara gére ayarlanabilen dil ayarlari, zaman ayarlari, rebar standarti ve tarih ayarlarina
bolinir.

3.5 Cihaz Hakkinda

Bu sistem esas olarak mevcut cihazin ilgili bilgilerini goriintilemek igin kullanilir. Ekran araylizii, asagidaki 6geleri de
dahil olmak tizere Sekil 3.10'de gosterilmistir:

Firmware Suriim Numarasi, BaudRate, Cihaz Numarasi, E-posta, Sirket Web Sitesi.

2026-05-26 15:34:28 100%

Cihaz hakkinda

l (53] |FW siiriimii |V1.5.1 |
[ [iletim hiza [115200bps -
|
|
I

[ = [cihaz no  [G275180007
| & [E-posta  [langry@langryndt.com

[ 7 [Web sitesi [www.langryndt.com

Sekil 3.10Cihaz araytizt hakkinda

4 Online Sistem Yazilimi

4.1 Giris

Langry Technology Pte. tarafindan tanitilan demirgelik tarayici ¢evrimicgi sistem yazihmi. Ltd., demir tabakasi
koruma veri isleme icin ¢ok islevli bir analiz yazilimidir; dost¢a bir araylze ve kolay kullanima sahiptir ve
mihendislik denetgileri igin tasarlanmistir.

4.2 Yazihm Kurulumu

ilk kez kullanmak igin www.langryndt.com agin, "Uriinler" béliimiinde ilgili modeli bulun, Griin detaylari sayfasini
girin, indirmeler'e tiklayin ve gevrimigi sistem yazilimini indirip kurun.

4.3 Veri Aktarimi

Veri transferi USB (izerinden yapilabilir. USB kullanarak bilgisayara veri aktarirken, liitfen enstrimani destekleyen
USB veri kablosunu énceden baglayin ve demir sarayiciyr agin. Cevrimigi sistem yazilimini baslatin, demir tarayicinin
meniisiinii secin ve [Otomatik ice Aktarma] secenegine tiklayin; bdylece yazilim demir skan tarayicisinin bellek
verilerini otomatik olarak okuyor ve aktarilacak veriler bilgisayara aktarilabilir.

4.4 Veri isleme

Cevrimigi sistem yazilimi tiim bilesenleri ve verileri isleyebilir.
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4.4.1 Bilesen Verilerinin Tespiti

Agac diyagraminda "Bilesen verisini algila" diglimiine sag tiklayin ve [Otomatik ice Aktarma] secenegini segin.
Bilesen verilerinden birini segtikten sonra, segilen bileseni silmek igin sag tiklayin veya veri isleme menisiini segin.
4.4.2 Test Raporu

Bu fonksiyon, su anda acik olan veri dosyast igin bir rapor belgesi olusturmak icin kullanihr.

DUgum agacindan Test Raporu'na sag tiklayin veya yeni bir test raporu olusturmak igin veri isleme menusiini segin.
Bir test raporu segildikten sonra, segilen test raporunu silmek igin sag tiklayin veya veri isleme menisini
segin. Test raporunun bilesimini de degistirebilirsiniz.

4.4.3 Data Deletion

Silecek veriyi segin, sag tiklayin veya secilen verileri silmek igin veri isleme menustinden segin.

Silinen bilesen verileri, silinmis bilesende goriintilenebilir ve geri yiiklenebilir.

4.5 Baski ve Onizleme

Onizlemesi ve yazdiriimasi gereken test raporunu secin, sag tiklayin, veri isleme menisiinii secin veya test
raporunu 6nizlemek i¢in dosya menisin segin. Ayrica baski 6nizleme arayiiziinde de baski islemleri yapabilirsiniz.

4.6 Veri Kaydi

Dosya menisinu segin ve mevcut veri dosyasini .rba dosya uzantisi ile kaydetmek icin [Kaydet] veya [Kaydet]
tuglarina tiklayin.

4.7 Suiriim Yiikseltmesi

4.7.1 Rebar Tarayici Suiriim Yiikseltmesi

Demir skaneri bagladiktan sonra, demir demirleme tarayicisi menlsini segin ve [Bar Tarayicisini Yikselt]
secenegine tiklayin; boylece demir demirleme tarayici versiyonunu indirip ylkseltin.

4.7.2 Yazihm Strim Yiikseltmesi

Help menisini segin ve [Check New Version] segenegine tiklayin; ¢evrimigi sistem yaziliminin strimini kontrol

edin veya ylkseltin.
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