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Chapter 1 Instrument Functions and Introduction

1.1 Instrument Introduction

LR-G300 Integrated Rebar Scanner is a portable intelligent Non-destructive testing
equipment, mainly used for structural detection of reinforced concrete. It can detect the
thickness of the rebar protective layer, rebar diameter and rebar spacing, and can accurately
analyze the distribution of rebar. It is also suitable for the detection of magnetic body and
conductive body in non-magnetic and non-conductive media.

1.2 Main Functions and Features

1. The instrument is equipped with a new high-precision sensor, which makes the
protective layer thickness as accurate as 0.1 mm, And it supports multiple levels of stirrup and
main rebar correction, which makes the detection results more accurate;

2. The plug-in battery compartment with dual power supply as standard can be quickly
replaced, offering longer battery life;

3. The fullwview and high-resolution color touch screen features a large screen-to-body
ratio, with a variety of theme styles, enabling better display effects;

4, The optimization of the rebar judgment algorithm in various scan modes improves the
identification of dense rebar, enabling more accurate values of protective layer thickness;

5. The instrument supports a variety of detection modes under complex conditions,
including stirrup avoidance detection, concave surface detection, and convex surface detection;

6. The instrument is equipped with a synchronized display and wirelessly controlled host
for synchronization of the detection screen and data, which makes it easy to complete overhead
detection;

7. Four-beam laser positioning displays the position of the rebar and the centerline of the
neighboring rebar in real time, with multiple reminders from the aiming box and indicators,
facilitating rebar positioning, drilling, and coring;

8. The professional master computer software can generate 3D models, perform intelligent
analysis and automatically generate test reports.



1.3 Specifications

Name Technical Parameters
Applicable Range of Protective Layer Thickness (mm) ®6-M50
- First range 1~120
Maximum Range (mm)
Second range 1~210
+1 (mm) 1~80
Maximum Allowable Error of +2 (mm) 81~120
Protective Layer Thickness 3 (mm) 121~160
+4 (mm) 161-210
Applicable Range of Estimated Diameter {(mm) De-P50
Maximum Error of Estimated Diameter +1 specification
Display Precision of Estimated Diameter (mm) 0.1

1.4 Performance Indicators

Performance Indicators of LR-G300 Integrated Rebar Scanner
Quick Scan Prcsc:::nural Grid and Image Wave Scan Fine Scan
Yes Yes Yes Yes Yes
Complex _
Working 3D Imaging DatT“Tr:nsfer coMemory : S(;annmg
Conditions g mpong ange
Yes Yes UsEiar 5000 Borderless
Bluetooth
Data Power Supply 2 5 Laser
Correction Mode HostWeiEnt wRenIRe Positioning
Yes Fugsn lithium 650g 35" Four-beam
battery
Screen Touch Charsing Ti Savtisey: Lif Host Dimension Dot Matrix of
Operation TRl e {mm) the Screen
Yes 6 hours 24 hours 210x95x120mm 640x480pt

1.5 Precautions
1. Please read this manual carefully before using the instrument.
2. Requirements for working environment:
(@) Ambient temperature: -10C~40°C

(2) Relative humidity: < 90% RH

@ Electromagnetic interference: no strong alternating electromagnetic field

@ Da not expose to sunlight for a long time
@ Corrosion resistance:

When the instrument is used in a humid, dusty and corrosive gas environment, it is

important to take the necessary protective measures,
3. Requirements for storage environment:
(@) Ambient temperature: -20°C~50C
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(2) Relative humidity: < 90% RH

@ Please check and charge the instrument on a regular basis if it is not used for a long
time. The instrument should be placed in a ventilated, cool, and dry place, and should not be
expased to direct sunlight for a leng time.

4. Avoid water ingress, and avoid use in strong magnetic field environments, such as the
vicinity with large electromagnets, transformers, frequency converters, etc.

5. Avoid vibration: In the process of use and handling, violent vibration and shock should be
prevented.

6. Charging management: This instrument adopts rechargeable lithium battery for power
supply, which means that the battery should be charged in time when the power is low to avoid
damage to the battery. When charging, you can either charge the host or use the plug-in battery
alorie. The red indicator is always on when charging, and goes off when the battery is full. The
special charger equipped with the instrument should be used for charging. Do not use other
types of adapters or chargers to charge this instrument; otherwise, it may cause damage to the
battery.

Note: Do not charge in a high-temperature environment. If the instrument is not used for a
long time, the battery may suffer a slight power loss, resulting in a reduction in power. Recharge
it before use. It is normal for the charger to heat up in the charging process, and the charging
environment should be kept well ventilated to facilitate heat dissipation.

7. Maintenance: The instrument should be properly cleaned after each use to prevent dust
from entering the instrument or inside the connector, which may lead to performance
degradation or damage. As this instrument is not waterproof, do not use a wet cloth to scrub it!
Do not use organic solvents to scrub the instrument and its accessories! Please use a clean, soft,
and dust-free cloth to wipe the instrument and its accessaries.

8.& The laser used in this instrument is Class 3R, so please take care during use and do
not look directly into the instrument or violate any operation procedure.
1.6 Responsibilities

This instrument is a precision detection instrument, and the Company shall not be
responsible for the following actions of the user.

1. Violation of the above working environment requirements or storage environment
requirements.

2. Abnormal operations.

3. Opening the housing and disassembling any parts without permission.

4, Serious damage to the instrument caused by man-made or accidental accidents.



Chapter 2 Instrument Composition

2.1 Instrument Composition

The instrument consists of a host, a synchronous display, a charging adapter, a backup
battery, and accessories.
2.1.1 Host

The appearance of the LR-G300 Integrated Rebar Scanner host is shown in Figure 2.1.

Pluggable lithium
battery

Key

Touchable LCD

Indicator

USB port
Four-beamlaser

light

Figure 2.1

2.1.2 External Interface
USB port: It can be used as a data transfer interface or charging interface with the
computer.
2.1.3 Key Descriptions
Key Symbol | Function Description

OK 1. Confirm the current selection
2. In grid scan mode, switch between horizontal and vertical directions
C/Cl 1. Return to previous menu
2. Press and hold: Turn on or off the instrument
A 1. Select the option upwards or adjust to increase the number
2. Estimate the rebar diameter
v 1. Select the option downwards or adjust to decrease the number
2. Perform equipment self-calibration
: 1. Select option towards the left
2. Turn the page towards the left
& 1. Select option towards the right
2. Turn the page towards the right
Fn Multi-functional keys

Note:
Please refer to the relevant chapter for details on the functions of the specific keys;all
operations are supported by keys and touch except in rare cases.
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Chapter 3 Instrument Operation Instructions

3.1 Function Introduction

EN The instrument mainly implements relevant functions such as rebar detection, data
viewing, data uploading, data deletion, and system setup. The main interface of the system is
shown in Figure 3.1.

Scanning Data view
.
| |1 |
Settings Data Deletion

Figure 3.1 Main Interface
3.2 Rebar Detection
In the main interface, click [Scanning] to enter the rebar detection interface, as shown in
Figure 3.2.

Quick Scan Procedural Grid Image

Wave Scan Fine Scan Complex Cond

Figure 3.2 Main Interface for Rebar Detection

The main detection interfaces include six scan modes, such as quick scan, procedural scan,
and complex condition scan. Press arrow keys to select one of the scan modes, and then press
[OK] to enter the parameter setting interface of that scan mode.
3.2.1 Parameter Setting

The parameter setting is mainly used to set the parameters used in the current scan mode.
The parameter setting interface is shown in Figure 3.3 (take the parameter setting interface of
quick scan as an example).
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Figure 3.3 Parameter Setting Interface
Parameters that can be modified are as follows:

1) Component name

The component name consists of numbers, letters, and symbols. By default, the
component name will be automatically deferred from the last stored name. Users can set the
name by themselves according to their needs. Users can set up to 12 digits and at least 1 digit.
The specific operations are as follows:

Press [OK] to enter the component name editing state. In the soft keyboard area, move the
cursor, select a key to be executed, and then press [OK] to confirm or enter the multi-character
selection field for that key. Move the cursor and press [OK] to select one of the characters.

2) Main rebar diameter

It is used to set the diameter of the rebar to be detected. The diameter can be selected in
the range of 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 50, in total 15 kinds of rebar
specifications;

3} Rebar type

It is used to set the type of rebars to be detected. The options include deformed rebar and
round rebar.

4) Design thickness

The design thickness setting interface allows the settings of the design thickness. The
design thickness setting range is 1~210;

5) More parameters

More parameters include component type, main rebar spacing, stirrup diameter, stirrup
spacing, and range selection.

@ The companent type can be selected from [Beam], [Slab], and [Custom)].

@ Main rebar spacing

It is used to set the main rebar spacing. The main rebar spacing can be set according to the
actual situation, and can be set from 30 to >80 in mm.

@ Stirrup diameter

It is used to set the stirrup diameter, The stirrup diameter can be set according to the
actual situation, and can be set to 6, 8, 10, 12, and 14 in mm.

@ Stirrup spacing

It is used to set the stirrup spacing. The stirrup spacing can be set according to the actual
situation, and can be set to 40, 60, 80, 100, and > 120 in mm.

@ Range selection
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Note: It is used to set the range. The range can be set according to the actual situation, and
the range is divided into small range and large range.

1} The measurement of rebar protective layer thickness requires the pre-setting of rebar
parameters. Only if the design parameters are set carrectly can the measured protective layer
thickness values be guaranteed to be accurate; otherwise deviations of varying degrees may
oceur.

2) The parameter settings of design thickness and component type are mainly used for the
determination of qualified thickness of protective layer at measuring paint in the measurement
process. Unqualified measuring point values are displayed in red to show the difference.

3) The grid and image mode requires the settings of both the design diameter and the
design thickness in the X and Y directions.

3.2.2 Signal Reset Calibration

When there is a change in the detection environment or a large deviation in the measured
thickness value of the rebar protective layer compared with the design value, you need to rest
and calibrate the instrument with the signal. In any of the measurement modes, press [ ¥] key
to start the signal calibration function.

Note:

When the instrument is calibrated, it should be operated against the air and away from the
ferromagnetic material. According to the interface prompt, press [OK] key to start the
calibration process, and wait for the instrument to complete the self-calibration to exit.

An abnormal calibration signal indicates a calibration failure, in which case a new
calibration is required.

3.2.3 Quick Scan

In the main interface of the rebar detection, select [Quick Scan] icon. After the scanning
parameters are set up, press [Fn] key to enter [Quick Scan Detection] interface {you can refer to
this method to enter other detection modes), as shown in Figure 3.4.

Quick 003 P18 S range £ )
it o I _'_ —mm
r | oA |
L J |
0 | 1.30mm
L | & [t imatelia &
'l].ll.l VIEW o cattbrate YT

Figure 3.4 Display Interface for Quick Detection

In the lower left corner of the screen there is a key function prompt, which is automatically
hidden when the measurement starts.

In [Quick Scan] interface, move the trolley slowly and evenly to the right to start
measurement. When the trolley is close to the rebar, a green aiming box appears, and then you
need to move the trolley slowly until the aiming box slowly moves close ta the centerline. When
the aiming box and the centerline overlap, the aiming box turns red, while the red indicator light
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lights up, with a buzzer alert. The longitudinal laser light of the instrument emits a red vertical
line, which indicates that the instrument detects the rebar at this time, located directly below
the red line. If you set to auto storage mode, the thickness value of the protective layer is
automatically saved. If you set to manual storage mode, it is necessary to press [Fn| key to save
the thickness value. In ths way, at the bottom of the screen, the thickness value appears. As the
trolley moves away from the rebar, the aiming box moves away frem the centerline. Until the
trolley is moved beyond the effective detection range, the aiming box returns to the centerline
position and appears in gray. When the trolley is in the middle of two rebars, the aiming box is
in blue.

When you continue to move the trolley to the right to detect the next rebar, the
instrument also displays the same prompt, at which time it shows both the protective layer
thickness and the spacing from the previous rebar. As shown in Figure 3.5, the current
protective layer thickness is 31 mm, the protective layer thickness of the previous rebar is 31
mm, and the spacing between the two bars is 93 mm.

Figure 3.5 Quick Scan Interface

When the scanning distance exceeds the range displayed on the screen, the screen
automatically turns the page, or you can press left and right keys to flip through. During the
detection process, if it is found that the thickness of the rebar protective layer is abnormal, you
can retract the trolley to re-measure. When the trolley is retracted to the left of the
measurement point, the system automatically eliminates the measured measuring point data.

Note:

At the upper right of the detection interface, there is a detection limit setting to avoid the
instrument scanning and identifying deep rebars. This parameter does not affect the detection
data.

3.2.4 Procedural Scan

The procedural scan is a unique type of scanning method established for procedural
requirements, The strict accordance with the procedure Technical Standards for the Detection
of Rebar in Concrete (JGJ/T 152-2019) can implement a single-point re-testing of a rebar. Or the
strict accordance with the Acceptance Specification for the Construction Quality of Concrete

Structure Engineering (GB 50204-2015) can implement a three-point testing of a rebar, In
9
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addition, the two above-mentioned procedures enable the detection of any combination of
measurement methods. The procedural scan is a common scan mode, which can measure the
thickness and position of the rebar protective layer, rebar diameter, passing rate, and other
information more accurately.

After entering the procedural scan mode, there are 6 types of procedural scan modes. You
can select the detection mode according to your detection needs, as shown in Figure 3.6 below.

Single-Rel

gle—Point

Figure 3.6 Selection Interface for Procedural Scan Detection Mode

After entering the detection interface, in the middle of the screen, the detection step
prompt box pops up, where a rebar represents three parts, the line represents a rebar, and the
dots on the line represents the part. Each point has three states: The blank point represents the
part to be detected; the blue paint represents the completion of the first data acquisition for
that part; and the green point represents the completion of the secand data acquisition for that
part. After you enter the scan, the prompt box disappears.

In this chapter, we take single-rebar three-point re-test, and mult-rebar three point re-test
as examples to illustrate Figure 3.7 shows the single-rebar three-point re-test interface.

r 1
L .
] |
31[31[31/31[31|31
31 31 31 llJemh 31 mm
Saved points 2 H&Iean 31

Figure 3.7 Interface for Single-Rebar Three-Point Re-test Scan
When detecting, move the trolley slowly. Until the trolley is moved above the rebar, the
aiming box turns red, the buzzer sounds, and the red indicator and laser light on. And the
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interface displays the determined thickness value in real time. At this time, press [Fn] key to
save the measuring point. Then, on that part of the rebar, perform a second scan. After the two
measuring point values are stored, the instrument automatically calculates the average value of
the part, Repeat the above steps. When all three parts are measured, the instrument
automatically calculates the average protective layer thickness of the current rebar,

Pro. 003 ®18 S range 2 ) [3F)
Position 1-1 T——nm
-
[
7 77 7 7 rrs T
4 AfstinateDia
Data view : OK Switch positien
@ 2 ¥ W ralibrate g

Figure 3.8 Scan Maode for Multi-Rebar Three-Point Re-test

The method of continuous scan is shown in Figure 3.8, The detection sequence is
performed in accordance with the sequence of priority rebar, and then in accordance with the
detection parts in turn. That is, to complete the first data acquisition of the Part 1 of all rebars in
priority sequence, and then to perform the second data acquisition of the Part 1 of all rebars in
sequence. In the same way, complete the first and second data acquisition for Part 2, and the
first and second data acquisition far Part 3 in turn.
3.2.5 Wave Scan

The wave scan mode displays the waveform, position, protective layer thickness of the
detected rebar, as well as the center distance of the adjacent rebars and estimated diameter in
real time in the form of waveform graph. Users can also manually add and delete rebar
measuring points according to the distribution pattern of the waveform. The wave scan
interface is shown in Figure 3.9.

X 379  mm

Figure 3.9 Wave Scan Interface
11

| J

EN




EN

In wave scan interface, place the instrument on the surface of the object to be detected,
and move it slowly to the right to start measurement. In this way, the screen displays the signal
wave and the real-time displacement value at the bottom left of the screen. When the
instrument is close to the rebar, the sighal value starts to increase and the waveform curve
slowly rises. When a wave peak appears, the thickness and position of the rebar protective layer
are determined simultanecusly. At this time, at the peak of the waveform, a white line appears
to indicate that there is a rebar here. And Above the peak of the waveform, the thickness of the
rebar protective layer appears. In the lower right corner, when the aiming box and centerline
overlap, the aiming box turns red, while the red indicator lights on, with a buzzer alert. And the
vertical laser light of the instrument emits a red vertical line, which indicates that the
instrument detects the rebar at this time, located directly below the red line. When detecting
multiple bars, the instrument automatically calculates the rebar spacing, and displays it below
the waveform.

When the scanning distance exceeds the range of each screen displays, the instrument
automatically flips the screen to display, with a maximum support of 10 m scanning range.

Suppose abnormal waveform signals or deviations in the rebar measurements are found
during a detection. In that case, the waveform with deviations can be erased by backing up to
the left and rescanned, or by pressing and holding the [Fn] key or touching the waveform
display area on the screen to enter the interface of manually adding and deleting measuring
points, as shown in Figure 3.10. This interface allows users to add and delete measuring points
of rebar manually.

Correct Insart | [petete] 141

46 ——113 ,
— 500

X 379  mm ‘ l_ P “ Pghn J

Figure 3.10 Wave Scan Interface for Adding and Deleting Measuring Paints Manually

Once the user enters the function of manually adding and deleting measuring points in
waveform scan mode, the instrument will no longer support to return to continue measuring
this component.
3.2.6 Fine Scan

Quick and wave scans are not suitable for special scan scenarios such as high and low rebar
and dense rebar because the position of the rebar has to be measured in real time. However,
the fine scan is specifically designed for the special scenarios mentioned above. The fine scan
interface is shown in Figure 3.11.
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Figure 3.11 Fine Scan Interface
In fine scan interface, place the instrument on the surface of the object to be detected, and

move it slowly to the right to start measurement. In this way, the screen displays the signal
wave and the real-time displacement value at the bottom left of the screen. When the

instrument is close to the rebar, the signal value increases and the waveform curve slowly rises.
When the instrument is far from the rebar, the waveform curve slowly decreases, and a wave
peak appears, of which the position is the position of the rebar. Then a white line is displayed at
the wave peak to indicate a rebar and the protective layer thickness is displayed above the wave
peak. When detecting multiple bars, the instrument automatically calculates the rebar spacing,
and displays it below the waveform,

In the detection process, if there is a distribution of dense rebar spacing, the waveform
signal becomes smoother and wider than the waveform of a single rebar, so the instrument
needs to combine the changes in the waveform before and after to determine the rebar
position, so there may be a delay in interpreting the rebar position. When measuring the dense
rebar, the user needs to switch to the dense rebar mode by pressing the right arrow key in the
detection interface. In the dense mode, the user must move the trolley slowly at a constant

velocity to ensure detection accuracy. Press the right arrow key again to return to the fine mode.

When the scanning distance exceeds the range of each screen displays, the instrument
automatically flips the screen to display, with a maximum support of 10 m scanning range.

This mode supports manual addition and deletion of the rebar. Please see the manual
addition and deletion introduction in Chapter 3.2.5 for specific operation steps.

Note:

Enter fine scan, and the default is the fine mode; fine mode is suitable for high and low
reinforcements, a small part of dense reinforcements, and other special scenarios; pressing the
right arrow key can be switched to dense rebar mode for the fine scan. This mode is suitable for
most dense rebar scenarios. Dense rebar mode requires a uniform and slower scan speed to
ensure the accuracy of the sampling data.

13
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3.2.7 Grid and Image
After entering the grid and image scan mode, it is divided into grid scan and image scan, as
shown in Figure 3.12.

Grid Scan Image Scan

Cancel (C)

Figure 3.12 Interface of Grid and Image Mode Selection

3.2.7.1 Grid Scan

Grid scan is a measurement mode that displays the position of the measured rebar, the
protective layer thickness, and the rebar spacing in the form of a grid diagram. Through the grid
diagram displayed by the grid scan, the user can see the arrangement of the rebar.

The grid scan interface is shown in Figure 3.13.
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Figure 3.13 Grid Scan Interface

When entering the grid detection, first, the "grid horizontal" scan is performed by slowly
moving the trolley; the bottom left position of the screen begins to record the displacement.
When the rebar is detected, the instrument draws the measuring points of the rebar and
protective layer thickness in the form of grid lines in the corresponding paosition, calculates, and
displays the spacing of adjacent rebar. When the horizontal rebar scan is finished, press [OK] to
switch to the "grid vertical" scan mode for continued detection. Press [C] to save the data and
exit the grid detection after completing all detection.
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3.2.7.2 Image Scan

Image scan mode is a measurement mode that combines fine scan and grid scan to
perform comprehensive analysis by scanning horizontally and vertically in a specific area, which
is suitable for the measuring environment with irregularly distributed rebar.

In the image scan, the user can scan in a maximum of 5x5 grid (also 2x2, 3x3, 4x4 grids), i.e.,
five horizontal scans and five vertical scans, of which the scan position can be selected
arbitrarily, as shown in Figure 3.14.

18 o
My S range

Figure 3.14 Interface of Image Scan Position Selection

The single-scan measurement of image scan also displays the measurement results in the
form of wavefarm graphs. The detailed functions and operations are introduced in the chapter
on the fine scan.

After completing all data collection, users can import the data into the computer for data
analysis. At the same time, 3D graphics can be generated to display the distribution of rebar
more visually.

Note:

The maximum distance for a single scan of the image scan mode is one meter;

The single scan of image scan mode does not suppert manually adding and deleting rebar
measuring paints.

3.2.8 Complex Working Conditions

Complex working conditions are a detection mode developed for the site's special
environment, including detection for stirrup avoidance, convex surface, concave surface, etc.
Later, other special conditions can be added to the complex working conditions detection,
3.2.8.1 Stirrup Avoidance Detection

Stirrup avoidance detection should be used for the case of the main rebar with a stirrup at
the site, According to the site, enter the diameter of the rebar, the type of rebar, design
thickness, component type, main rebar spacing, stirrup diameter, and stirrup spacing, as well as
select the size range. After the parameters are set, next is the detection, of which the steps are
the same as the quick scan.

15
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3.2.8.2 Convex Surface Detection

Convex surface detection is appropriate for longitudinal rebar detection outside the pipe of
cylindrical components. Entering the diameter and basic parameters of the cylindrical
coampenent, in turn, can start the measurement, with the instrument automatically correcting
the error caused by the surface arc. The diameter of cylindrical components can be set to a
minimum of 130 mm.
3.2.8.3 Concave Surface Detection

Concave surface detection is appropriate for longitudinal rebar detection inside the pipe of
cylindrical components. Entering the diameter and basic parameters of the cylindrical
component, in turn, can start the measurement, with the instrument automatically correcting
the error caused by the surface arc. The diameter of cylindrical components can be set to a
minimum of 100 mm,
3.2.8.4 High and Low Rebar Detection

This function is to selve the uneven distribution of the heights of the steel rebars to be
tested on the site, After the related parameters are set according to the on-site conditions, you
can perform detection in the steps the same as those of fine scanning.
3.2.9 Diameter Estimation

Each scan mode can be used to estimate the diameter of the rebar. When the diameter of
the rebar needs to be estimated, move the trolley to the top of the rebar and press the [A] key
to estimate the diameter. Three seconds later, the measurement is completed. The interface of
the instrument displays the estimated diameter and the estimated protective layer thickness.
The display exits automatically in three seconds.

Note:

The diameter measurement should keep the instrument position constant. Otherwise, it
causes deviation in measurement results.

Diameter measurement results are only for display and not for storage.
3.3 Data View

The instrument provides two viewing modes: compaonent list and compaonent detailed view,
The detailed view of the components can be viewed in graphs and lists, which the user can
select according to their needs. The default is in the form of graphs.
3.3.1 Component List Display

Entering the data view interface, the first level of data, i.e., the component list, is displayed
as shown in Figure 3.15, which mainly displays component list information and data statistics of
specified components.

Parameter modification: Press the [Fn] key to realize the parameter modification to modify
the design thickness. The passing rate will be recalculated according to the new design thickness,
not affecting the detection of the protective layer thickness.

16



Data View Saved capacity (1.3%)

Component information

Scan type Quick
18mm
Depth mm

Diameter

Distance 283 mm
Points 3
Pass rate 100%

Date 2023.10.18

Figure 3.15 Data View Interface

Note: In accordance with the different scan modes of the components, the data statistics
of the components show different contents:

Quick scan, wave scan, and fine scan display scan type, design diameter, and design
thickness. distance, number of measuring points, passing rate, and test date.

Procedural scan displays the scan type, design diameter, design thickness, number of
measuring points, passing rate, and test date.

Grid scan displays the scan type, design diameter X and Y, design thickness X and Y, scan
distance X and Y, number of measuring points X and Y, passing rate X and Y, and test date.

Image scan displays scan type, design diameter X and Y, design thickness X and Y, and test
date.
3.3.2 Graphic Display of Detailed View Data

Click [OK] to view the data of the selected component in detail.

The graphical interface display of the detailed view data mainly shows the measurement
data of the current component utilizing graphics, which is clear and intuitive, and the graphical
display interface of each scan mode is shown in the figure below.

Design depth 25 »mn Points 2

Qualified 2 Pass rate 100%

Figure 3.16 Procedural Scan
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Figure 3.17 Quick Scan
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Figure 3.20 Image Scan Figure 3.21 Image Scan to View Scan

Note: Pasition Interface

1. The title bar of the graphical display interface of the detailed view data mainly shows the
scan type, compenent name, and design diameter of the current component. The graphical
display area shows the measurement data in the form of graphical information such as paosition,
thickness, and spacing of measuring points.

2. Entering the graphic display interface of the image scan data, it first displays the
summary of all current measurements. The interface is shown in Figure 3.21. The user must first
select the scan position to be viewed by pressing the direction key, then press [OK] to enter the
graphic data viewing interface of the selected scan position.

3.3.3 List Display of Detailed Data

The list display interface of detailed view data mainly shows the measuring data of the
current component by way of the data list. The list display interface of each scan mode is shown
in the Figure.

Figure 3.22 Procedural Scan Figure 3.23 Quick Scan
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Figure 3.26 Grid Scan in Vertical Direction Figure 3.27 Image Scan

Note: The meanings of the symbols in the detailed view data list display interface are
explained as follows:

Serial number—the serial number of the current measuring point

Thickness—the measured thickness of the current measuring point

Thickness X—the measured thickness of the current measuring point in the X direction of
the grid

Thickness Y—the measured thickness of the current measuring point in the Y direction of
the grid

Displacement—the measured displacement of the current measuring peint

Displacement X—the displacement of the current measuring point in the X direction of the
grid

Displacement Y—the displacement of the current measuring point in the Y direction of the
grid

Deviation—the difference between the thickness of the current measuring point and the
design thickness

Spacing—Displacement difference between the current measuring point and the previous
ane
3.4 Data Deletion

The data deletion mainly realizes the manual data deletion operation. When entering the
data deletion interface, the instrument prompts, "Do you want to delete the data? Yes (Y) No
(N}". Press [OK] or touch the corresponding key on the screen to delete the data, and press [C]
or touch the corresponding key on the screen to cancel the data deletion. The data deletion
interface is shown in Figure 3.28.
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Delete the data?

Yes (0K) No (C)

Cancel(©

Figure 3.28 Interface of Data Deletion Confirmation

Note:

1. Confirm whether the data has been uploaded to the computer before deleting the data.
The data cannot be recovered after deletion.

2. The instrument does not support cancellation through key ar touch aperation during the
data deletion.
3.5 System Setting

The system setting menu interface is used to realize the user's modification of system
configuration parameters, mainly including power saving settings, sound settings, time settings,
theme settings, display resolution, and language settings. It is shown in Figure 3.29,

Settings
Power Saving Sound setup Time Setup
L2 ©
e’
o ®
Theme Setup Accuracy Language

Figure 3.29 System Setting Interface
3.5.1 Power Saving Setting
Users can set the backlight brightness, standby time, auto shutdown, and laser setting in
the power saving setting. The factory setting of backlight brightness is 50% brightness; standby
time is 10 minutes; auto shutdown time is 25 minutes; the harizontal and vertical laser is an;
users can set them as needed.
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3.5.2 Sound Setting

Sound settings include key sound, prompt sound, and touchscreen sound, which users can
set as needed.
3.5.3 Time Setting

Set the system time, including year, month, day, hour, and minute.
3.5.4 Theme Setting

In the theme setting, the user can set the theme of the screen display according to the
user's preference.
3.5.5 Display Accuracy

The user can change the display accuracy of the results in all detection modes, which shows
in an integer by default.
3.5.6 Language Settings

Users can change the default language.
3.6 About the Device

The main relevant information used to display the machine includes the instrument model
and name, firmware version number, instrument number, company contact number, and
company's official website.

21

EN




Chapter 4 Synchronous Display

4.1 Instrument Composition
EN The instrument is composed of the synchronous displays' host, extension rods, and other
accessories. It is shown in Figure 4.1

Figure 4.1 Synchranous Displays

4.2 Key Descriptions

Key Function Description

, 1, Press and hold to switch on/off;
(Y]

0K 2. Confirm the saved detection data in the option and detection interface
and the saved current measuring point in the procedural scan.
1. Move the cursor down;

Fn 2. Press and hold the detection interface without saving the data to return to

the upper level.
4.3 Instrument Operation Instructions
4.3.1 Synchronous Display Boot

Press and hold [OK] to turn on the synchronous display; the rebar scanner is automatically
connected to the synchronous display. It is shown in Figure 4.2.

Automatic cannection requires the rebar scanner to turn Bluetooth on. If Bluetooth is off,
the synchronous display shows "Connecting..." It is shown in Figure 4.3. Turn on the Bluetooth
of the host; the synchronous display will be connected automatically.
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= T
LR-G300 LR-G300
Synchronous Display Synchronous Display

Connected 3 Connecting......
Start About ‘Start About
Figure 4.2 Figure 4.3

4.3.2 Function Selection

In the main interface, press [OK] to enter the function selection interface, as shown in
Figure 4.4, Press [Fn] to move down the cursor and select the desired detection mode in order
of quick scan, procedural scan, fine scan, dense waveform, and grid scan. Press [OK] to enter the

selected detection mode.

Procedural Scan

Fine Scan

Dense Waveform
Grid Scan

0K Scan ¥ FN

Figure 4.4

Note:

1. Detection parameter settings can only be set on the host side; the synchronous display
does not suppart parameter settings.

2. Synchronous display does not support image scans.
4.3.3 Synchronous display

The data displayed on the synchronous display is consistent with the data detected by the
host. During the detection, the host detection dataz is synchronously displayed in the
synchraonous display, which is shown in Figure 4.5 and Figure 4.6.

Qui. 00001 18 3 ww Fine 00001 o138 § e
|
r | "
I —_ ¢ - 2% 2% 2B
I |9 I o
I
3 & 54 64——108——10
7 U 5 0 500
75 2% 25 - - ¥  a]wria
44 4108 {100 4 X 326mm| ' B gre
Figure 4.5 Figure 4.6
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Chapter 5 Online System Software

5.1 Introduction

The rebar scanner online system software, introduced by linan Langry Detection
Technology Co., Ltd., is a multi-functional analysis software for rebar protective layer data
processing, which has a friendly interface and easy operation and is designed for engineering
inspectors.
5.2 Software Installation

To use it for the first time, open www.langryndt.com, find the corresponding model in the
category of rebar scanner in the product center to enter its product details page, click the
download center , download and install the online system software, and then the user can start
using.
5.3 Data Transfer

Data transfer can be done via USB. When using USB to transfer data to the computer,
please connect the USB data cable supporting the instrument in advance and turn on the rebar
scanner, Start the online system software, select the menu of the rebar scanner, and click [Auto
Import], so the software will automatically read the memory data of the rebar scanner, and the
data to be transferred can be imported into the computer.
5.4 Data Processing

The online system software can process all the components and data.
5.4.1 Detection of Component Data

Right-click the "Detect component data" node in the tree diagram and select [Auto Import].

After selecting one of the component data, right-click or select the data processing menu
to delete the selected component.
5.4.2 Test Report

This function is used to generate a report document for the currently opened data file.

Right-click Test Report from the node tree or select the data processing menu to create a
new test report.

After a test report is selected, right-click, or select the data processing menu to delete the
selected test report. You can also change the composition of the test report.
5.4.3 Data Deletion

Select the data to be deleted, right-click, or select the data processing menu to delete the
selected data.

The deleted component data can be viewed and restored in the deleted component,
5.5 Print and Preview

Select the test report that needs to be previewed and printed, right-click, select the data
processing menu, or select the file menu to preview the test report. You can also perform
printing operations on the print preview interface.
5.6 Data Saving

Select the File menu, and click [Save] or [Save As] to save the current data file with the file
extension: .xgjy.
5.7 Version Upgrade
5.7.1 Version Upgrade of Rebar Scanner

After connecting the rebar scanner, select the rebar scanner menu and click [Upgrade
Rebar Scanner] to download and upgrade the rebar scanner version,
5.7.2 Software Version Upgrade

Select the Help menu and click [Check New Version] to check or upgrade the version of the
online system software.
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Capitulo 1 Funciones e Introduccién del Instrumento

1.1 Introduccion del Instrumento

El Escaner de Rebar Integrado LR-G300 es un equipo de prueba no destructivo inteligente
portatil, utilizado principalmente para la deteccidn estructural de hormigdn armado. Puede
detectar el grosor de la capa protectora de rebar, el didmetro de rebar y el espaciado de rebar, y
puede analizar con precisidn la distribucién de rebar. También es adecuado para la deteccién de
cuerpo magnético y cuerpo conductor en medios no magnéticos y no conductores.

1.2 Funciones y Caracteristicas Principales

1. El instrumento estd equipado con un nuevo sensor de alta precisién, que hace que el
grosor de la capa protectora sea tan preciso come 0,1 mm. Y es compatible con mdltiples
niveles de correccion de estribos y rebares principales, lo que hace que los resultados de
deteccion sean mas precisos;

2. El compartimento de la bateria enchufable con doble fuente de alimentacién se puede
reemplazar rapidamente, ofreciendo una mayor duracién de la bateria;

3. La pantalla tactil a color de vista completa y alta resolucidn presenta una gran relacién
pantalla-cuerpo, con una variedad de estilos de temas, lo que permite mejores efectos de
visualizacion;

4. La optimizacién del algoritmo de evaluacién de rebar en varios modos de escaneo
mejora la identificacion del rebar denso, lo que permite valores mas precisos del grosor de la
capa protectora;

5, El instrumento admite una variedad de modos de deteccién en condiciones complejas,
incluida la deteccion de evitacidn de estribos, |a deteccién de superficie concava y la deteccidn
de superficie convexa;

6. El instrumento estd equipado con una pantalla sincronizada y un anfitrion controlado de
forma inaldmbrica para la sincronizacion de la pantalla de deteccidn y los datos, lo que facilita la
deteccion completa sobre la cabeza;

7. El posicionamiento lédser de cuatro haces muestra la posicion del rebar y la linea central
del rebar vecino en tiempo real, con multiples recordatorios del cuadro de punteria e
indicadores, facilitando el posicionamiento, la perforacion y la extraccion de nucleos de rebar;

8. El software informatico maestro profesional puede generar madelos 3D, realizar andlisis
inteligentes y generar automaticamente informes de deteccidon.
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1.3 Especificaciones

Nambre Parametros Técnicos

Rango Aplicable de Grosor de Capa Protectora (mm) be-Os0

_ Primer rango 1-120

Rango Maximo (mm)

Segundo rango 1-210

+1 (mm) 1-80

Error Maximo Admisible del 12 (mm) 81-120
Grosor de |a Capa Protectora +3 (mm) 121-160
4 (mm) 161-210
Rango Aplicable de Didmetro Estimado (mm) b6-M50

Error Maximo del Didmetro Estimado +1 especificacion
Precision de la Visualizacion del Didmetro Estimado (mm) 0,1

1.4 Indicadores de Rendimiento

1.5 Precauci une;

Indicadores de Rendimiento del Escaner de Rebar Integrado LR-G300
Escaneo Escaneo de Cuadricula e Escaneo de "
] s Escaneo fino
rutinario procedimiento Imagen Forma de Onda
Si Si Si Si Si
Cond_lcmnets ot Generacion de s d? Componente de Rango de
Funcionamient Transferencia de :
. Imagenes 3D Memoria Escaneo
o Complejo Datos
Si Si USB o Bluetooth 5000 Sin Bordes
Correccion de Modo de Fuente Peso del Tamafio de Posicionami
Datos de Alimentacién Anfitrion Pantalla ento Laser
; Bateria de litio - Cuatro
2 enchufable 630¢ 88 haces
4 oA : - Matriz de
Operacién de la Tiemno de Carga Vida Util de la Dimensidn del Bunkasde ko
Pantalla Tactil P B Bateria Anfitrion (mm)
Pantalla
si 24horas | 210x95x120mm | 640480 pt

1. Por favor, lea el presente manual cuidadosamente antes del uso de este instrumento.

2. Requisitos para el entarno de funcionamiento:

(1) Temperatura ambiente: -10 “C-40 ‘C (2) Humedad relativa: < 90 % HR

@ Interferencia electromagnética: ninglin campo electromagnético alterno fuerte (4) No
se exponga a la luz solar durante mucho tiempo

@ Resistencia a la corrosidn:

Cuando el instrumento se utiliza en un ambiente de gas hiimedo, polvaoriento y corrosivo,
es importante tomar las medidas de proteccion necesarias,

3. Requisitos para el entarno de almacenamiento:

(D) Temperatura ambiente: -20 ‘C-50 ‘C (2) Humedad relativa: < 90 % HR
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® Por favor, compruebe y cargue el instrumento sobre una base regular si no se utiliza
durante mucho tiempo. El instrumento debe colocarse en un lugar ventilado, fresco y seco, v no
debe exponerse a la luz solar directa durante mucho tiempo.

4, Evite |la entrada de agua y evite el uso en entornos de campo magnético fuerte, como la
vecindad con electroimanes grandes, transformadares, convertidores de frecuencia, etc.

5. Evite la vibracion: En el proceso de uso y manipulacién, se deben evitar vibraciones
violentas y golpes.

6. Gestion de la carga: Este instrumento adopta una bateria de litio recargable para la
fuente de alimentacion, lo que significa que la bateria debe cargarse a tiempo cuando la energia
es baja para evitar dafios a la bateria. Al cargar, puede cargar el anfitrion o usar la bateria
enchufable sola. El indicador rojo esta siempre encendido cuando se carga ¥ se apaga cuando la
bateria estd llena. El cargador especial equipado con el instrumento debe utilizarse para la carga.
No utilice otros tipos de adaptadores o cargadores para cargar este instrumento; de lo contrario,
puede causar dafios en la bateria.

Nota: No cargue en un entorno de alta temperatura. Si el instrumento no se utiliza durante
mucho tiempo, la bateria puede sufrir una ligera pérdida de energia, lo que resulta en una
reduccion de la energia. Recarguelo antes del uso. Es normal que el cargador se caliente en al
proceso de carga, y el entorno de carga debe mantenerse bien ventilado para facilitar la
disipacidon de calor.

7. Mantenimiento: El instrumento debe limpiarse adecuadamente después de cada uso
para evitar que el polvo entre en el instrumento o dentro del conector, lo que puede provocar
una degradacién o dafios en el rendimiento. Como este instrumento no es resistente al agua,
[no utilice un pafio himedo para fregarlo! [No utilice disolventes organicos para fregar el
instrumento y sus accesorios! Utilice un pafio limpio, suave y sin polvo para limpiar el
instrumento y sus accesorios.

S.& El equipo laser utilizado en este instrumento pertenece al laser Clase 3R. Preste
atencion a la proteccion durante el uso. No mire directamente al instrumento ni realice
operaciones ilegales en el instrumento.

1.6 Responsabilidades

Este instrumento es un instrumento de deteccién de precision, y la Compafila no sera
responsable de |as siguientes acciones del usuario.

1. Violacién de los requisitos del entorno de trabajo o los requisitos del entorno de
almacenamiento anteriores.

2. Operaciones anormales.

3. Apertura de la carcasa y desmontaje de cualquier pieza sin permiso.

4, Dafios graves al instrumento causados por accidentes causados por el hombre o
accidentales.
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Capitulo 2 Composicion del Instrumento

2.1 Composicion del Instrumento

El instrumento consta de un anfitrién, una pantalla sincrona, un adaptador de carga, una
bateria de respaldo y accesorios.
2.1.1 Anfitrién

La apariencia del anfitrién del Escdner de Rebar Integrado LR-G300 se muestra en la Figura
2.1

Bateria de litio

enchufable
Tecla
LCD tactil
Indicador
Puerto USB
Luz laser de

cuatro haces

Figura 2.1

2.1.2 Interfaz Externa

Puerto USB: Se puede utilizar como una interfaz de transferencia de datos o interfaz de
carga con la computadora.
2.1.3 Descripciones Clave

Simbolo Clave | Descripcion de Funcion
1. Confirmar la seleccién actual
oK 2. En el modo de escaneo de la cuadricula, cambie entre las direcciones
horizontal y vertical
C/L" 1. Regresar al menu anterior
2. Mantener pulsado: Encender o apagar el instrumento
1. Seleccionar la opcién hacia arriba o ajustar para aumentar el nimero
A 2. Estimar el diametro de rebar
v 1. Seleccionar la opcion hacia abajo o ajustar para disminuir el nimero
2. Realizar autocalibracion del equipo
1. Seleccionar la opcién hacia la izquierda
4 | 2. Cambiar la pagina hacia la izquierda
1. Seleccionar la opcién hacia la derecha
> 2. Cambiar la pagina hacia la derecha
Fn Teclas multifuncionales

Nota:
Refiérase al capitulo relevante para detalles sobre las funciones de las teclas especificas;

todas las operaciones son soportadas por teclas y toque excepto en casos raros.
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Capitulo 3 Instrucciones de Operacion del
Instrumento
3.1 Introduccidn de Funcion
El instrumento implementa principalmente funciones relevantes como la deteccion de
rebar, la visualizacion de datos, la carga de datos, |a eliminacion de datos y la configuracion del

sistema. La interfaz principal del sistema se muestra en Figura 3.1.
2023-09-19 13:19:51

Deteccidn de Rebar Vista de Datos

Config. del Sistema Elim. de Datos

Figura 3.1 Interfaz Principal

3.2 Deteccion de Rebar
En la interfaz principal, haga clic en [Deteccion de Rebar] para entrar en la interfaz de
deteccion de rebar, como se muestra en la Figura 3.2.

Deteccion de Rebar

Escaneo rutin. proced . cuadr(

Comple ja

Figura 3.2 Interfaz Principal para la Deteccion de Rebar

Las interfaces de deteccion principales incluyen seis modos de escaneo, tales como
escaneo rutinario, escaneo de procedimiento y escaneo de condicion compleja. Pulse las teclas
de flecha para seleccionar uno de los modos de escaneo y luego pulse [OK] para entrar en la
interfaz de configuracion de parametros de ese modo de escaneo.
3.2.1 Configuracion de Parametros
La configuracion de parametros se utiliza principalmente para configurar los pardmetros
utilizados en el modo de escaneo actual. La interfaz de configuracion de parametros se muestra

a0



en la Figura 3.3 (tome la interfaz de configuracion de parametros del escaneo rutinario como
ejemplo).

| Obimetro 016

| Tipo de rebar Acero roscado > |

T#'P’;-ufundidad 25 mm _ﬂ
(Shis peranerros 5

Figura 3.3 Interfaz de Configuracion de Parametros

Los parametros que se pueden modificar son los siguientes:

1) Nombre del componente

El nombre del componente consiste en niumeros, letras y simbolos. Por defecto, el nombre
del componente se diferira automaticamente del dltimo nombre almacenado. Los usuarios
pueden configurar el nombre por si mismos segun sus necesidades. Los usuarios pueden
configurar hasta 12 digitos y al menos 1 digito. Las operaciones especificas son las siguientes:

Pulse [OK] para entrar en el estado de edicion del nombre del componente. En el drea del
teclado suave, mueva el cursor, seleccione una tecla a ejecutar y, a continuacion, pulse [OK]
para confirmar o entrar en el campo de seleccion de varios caracteres para esa tecla. Mueva el
cursor y pulse [OK] para seleccionar uno de los caracteres.

2) Diametro de rebar principal

Se utiliza para ajustar el diametro de rebar que se va a detectar. El diametro se puede
seleccionar en el rango de 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 50, en total 15 tipos
de especificaciones de rebar;

3) Tipo de rebar

Se utiliza para configurar el tipo de rebar que se va a detectar. Los tipos de rebar se dividen
en dos tipos: rebar deformado y acero redondo;

4) Grosor de disefio

La interfaz de configuracion de grosor de disefio permite la configuracion del grosor de
disefio. El rango de configuracion del grosor de disefio es 1-210;

5) Mds parametros

Mas parametros incluyen tipo de componente, espaciado de rebar principal, diametro de
estribo, espaciado de estribo y seleccion de rango.

@ El tipo de componente se puede seleccionar entre [Vigal, [Losa] y [Personalizar].

@ Espaciado de rebar principal

Se utiliza para configurar el espaciado de rebar principal. El espaciado de rebar principal se
puede ajustar de acuerdo con |a situacion real, y se puede configurar de 30 a > 80 en mm.

(3) Diametro de estribo

Se utiliza para configurar el diametro de estribo. El diametro de estribo se puede configurar
de acuerdo con |a situacion real, y se puede configurar a 6, 8, 10, 12 y 14 en mm.

(@) Espaciado de estribo
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Se utiliza para configurar el espaciado de estribo. El espaciado de estribo se puede
configurar de acuerdo con |a situacion real, y se puede configurar a 40,60,80,100y > 120en mm.

@ Seleccion de rango

Nota: Se utiliza para configurar el rango. El rango se puede configurar de acuerdo con la
situacion real, y el rango se divide en rango pequefio y rango grande.

1) La medicion del grosor de la capa protectora de rebar requiere el preajuste de los
parametros de rebar. Solo si los parametros de disefio estdn configurados correctamente, se
puede garantizar que los valores de grosor de capa protectora medidos sean precisos; de lo
contrario, pueden producirse desviaciones de diversos grados.

2) La configuracion de parametros del grosor de disefio v el tipo de componente se utilizan
principalmente para |la determinacion del grosor calificado de la capa protectora en el punto de
medicion en el proceso de medicion. Los valores del punto de medicion no calificados se
muestran en rojo para mostrar la diferencia.

3) El modo de cuadricula e imagen requiere las configuraciones tanto del didmetro de
disefio como del grosor de disefio en las direcciones Xe Y,

3.2.2 Calibracion de Restablecimiento de Sefial

Cuando hay un cambio en el entorno de deteccién o una gran desviacion en el valor de
grosor medido de la capa protectora de rebar en comparacion can el valor de disefio, debe
probar y calibrar el instrumento con |a sefial. En cualquiera de los modos de medicion, pulse la
tecla [ W] para iniciar la funcién de calibracién de la sefial.

Nota:

Cuando el instrumento estd calibrado, debe operarse contra el aire y lejos del material
ferromagnético. De acuerdo con el mensaje de |a interfaz, presione [OK] para iniciar el proceso
de calibracion y espere a que el instrumento complete la autocalibracion para salir.

Una sefial de calibracion anormal indica una falla de calibracidn, en cuyo caso se requiere
una nueva calibracion.

3.2.3 Escaneo Rutinario

En la interfaz principal de |a deteccidn de rebar, seleccione el icono [Escaneo Rutinarial.
Después de configurar los parametros de escanea, pulse la tecla [Fn] para entrar en la interfaz
[Deteccidn de Escanec Rutinario] (puede consultar este método para entrar en otros modos de
deteccion}, como se muestra en la Figura 3.4,

Rut. 003 P18 Rango P
futo | T—mm
r I I |
(8 | .
0 ——— 1
& |
-, ¢ & Diam Estim. a
e’j p Ver datos Calibrar oo

Figura 3.4 Interfaz de Visualizacion para la Deteccidn Rutinaria
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En la esquina inferior izquierda de la pantalla hay un mensaje de funcién de tecla, que se
oculta automaticamente cuando se inicia la medicidn.

En la interfaz [Escaneo Rutinario], mueva el carro lenta y uniformemente hacia la derecha
para iniciar la medicién. Cuando el carro estad cerca del rebar, aparece un cuadro de punteria
verde, vy luego debe mover el carro lentamente hasta que el cuadro de punteria se mueva
lentamente cerca de la linea central. Cuando el cuadro de punteria y la linea central se
superponen, el cuadro de punteria se vuelve roja, mientras que la luz indicadora roja se ilumina,
con una alerta de timbre. La luz laser longitudinal del instrumento emite una linea vertical roja,
lo que indica que el instrumento detecta el rebar en este momento, ubicada directamente
debajo de la linea roja. Si configura al modo de almacenamiento automatico, el valor de grosor
de la capa protectora se guarda automdticamente. Si configura al modo de almacenamiento
manual, es necesario pulsar la tecla [Fn] para guardar el valor de grosor. De esta manera, en la
parte inferior de la pantalla, aparece el valor de grosor. A medida que el carro se aleje del rebar,
el cuadro de punteria se aleja de |a linea central. Hasta que el carro se mueve mas alla del rango
de deteccidn efectiva, el cuadro de punteria vuelve a la posicion de la linea central y aparece en
gris. Cuando el carro esta en el centro de dos rebares, el cuadro de punteria estd en azul.

Cuando continda moviendo el carro hacia la derecha para detectar la siguiente rebar, el
instrumento también muestra el mismo mensaje, momento en el que muestra tanto el grosor
de la capa protectora como el espaciado del rebar anterior. Como se muestra en la Figura 3.5, el
grosor de la capa protectora actual es de 39 mm, el grosor de la capa protectora del rebar
anterior es de 69 mm, y el espaciado entre las dos rebares es de 97 mm

Rut. ﬂﬂ?,
huto |
r I 1
L I J
4727 | i
=
eyl
it BT [ a4
9 r 102 l 115 AT

Figura 3.5 Interfaz de Escaneo Rutinario

Cuando la distancia de escaneo excede el rango que se muestra en la pantalla, la pantalla
cambia automaticamente la pagina, o puede pulsar las teclas izquierda y derecha para pasar.
Durante el proceso de deteccidn, si se descubre que el grosor de la capa protectora de rebar sea
anormal, puede retraer el carro para volver a medirlo. Cuando el carro se retrae a la izquierda
del punto de medicidn, el sistema elimina automaticamente los datos del punto de medicién
medido.

Nota:

En la parte superior derecha de la interfaz de deteccion, hay una configuracion de limite de
deteccion para evitar el escaneo del instrumento e identificar los rebares profundos. Este
parametro no afecta a los datos de deteccidn.
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3.2.4 Escaneo de Procedimiento

El escaneo de procedimiento es un tipo unico de método de escaneo establecido para los
requisitos de procedimiento. La estricta conformidad con el procedimiento Estandares Técnicos
para la Deteccién de Rebar en Hormigdn (JGJ/T 152-2019) puede implementar una reprueba de
un sola punto de un rebar. O la estricta conformidad con |a Especificacion de Aceptacién para la
Calidad de Construccion de la Ingenieria de Estructura de Hormigon (GB 50204-2015) puede
implementar una prueba de tres puntos de un rebar. Ademas, los dos procedimientos
mencionados anteriormente permiten la deteccion de cualquier combinacion de metodos de
medicion. El escaneo de procedimiento es un modo de escaneo comun, que puede medir el
grosar y la posicion de |a capa protectora de rebar, el diametro de rebar, la tasa de paso y otra
informacién con mayor precisian.

Después de entrar en el modo de escaneo de procedimiento, hay & tipos de modos de
escaneo de procedimiento. Puede seleccionar el modo de deteccion de acuerdo con sus
necesidades de deteccidn, como se muestra en la Figura 3.6 a continuacion.

Reprueba de | punto

de 1 rebar

Figura 3.6 Interfaz de Seleccidn para el Modo de Deteccion de Escaneo de Procedimiento

Después de entrar en la interfaz de deteccidn, en el centro de la pantalla, aparece el cuadro
de aviso del paso de deteccion, donde un rebar representa tres partes, la linea representa un
rebar y los puntos en |a linea representan |a parte. Cada punto tiene tres estados: El punto en
blanco representa la parte a detectar; el punto azul representa la finalizacion de la primera
adquisicion de datos para esa parte; y el punto verde representa la finalizacion de la segunda
adquisicion de datos para esa parte. Después de entrar en escaneo, el cuadro de aviso
desaparece.

En este capitulo, tomamos la re-pruebha de tres puntos de rebar Unico, y la re-prueba de
tres puntos de rebar multiple como ejemplos para ilustrar, la Figura 3.7 muestra la interfaz de
re-prueba de tres puntos de rebar unico.
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Figura 3.7 Interfaz para Escaneo de Reprueba de Tres Puntos de Rebar Unico

Al detectar, mueva el carro lentamente. Hasta que el carro se mueve por encima del rebar,
el cuadro de punteria se vuelve rojo, suena el zumbador y el indicador rojo y la luz laser estén
encendidos, Y la interfaz muestra el valor de grosor determinado en tiempo real. En este
momento, pulse la tecla [Fn] para guardar el punto de medicién. A continuacion, en esa parte
de rebar, realice un segundo escaneo. Una vez almacenados los dos valores del punto de
medicidn, el instrumento calcula automéaticamente el valor medio de la pieza. Repita los pasos
anteriores. Cuando se miden las tres partes, el instrumento calcula automaticamente el grosor
medio de |a capa protectora del rebar actual,
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Figura 3.8 Modo de Escaneo para la Reprueba de Tres Puntos de Rebar Mltiple

El método de escaneo continuo se muestra en Figura 3.8. La secuencia de deteccién se
realiza de acuerdo con la secuencia de rebar de prioridad, y luego de acuerdo con las partes de
deteccion a su vez. Es decir, para completar la primera adquisicién de datos de la Parte 1 de
todos los rebares en la secuencia de prioridad, y luego para realizar la segunda adquisicion de
datos de la Parte 1 de todos los rebares en la secuencia. De la misma manera, complete la
primera y segunda adquisicion de datos para la Parte 2, y la primera y segunda adquisicién de
datos para la Parte 3 a su vez,
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3.2.5 Escaneo de Forma de Onda

El modo de escaneo de forma de onda muestra la forma de onda, |a posicion, el grosor de
la capa protectora del rebar detectado, asi como la distancia central de los rebares adyacentes y
el diametro estimado en tiempo real en forma de grafico de forma de onda. Los usuarios
también pueden afiadir y eliminar manualmente puntos de medicion de rebar de acuerdo con el
patran de distribucidn de |a forma de onda. La interfaz de escaneo de forma de onda se muestra
en Figura 3.9.
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Figura 3.9 Interfaz de Escaneo de Forma de Onda

En la interfaz de escaneo de forma de onda, coloque el instrumento en la superficie del
ohjeto a detectar y muévalo lentamente hacia la derecha para comenzar la medicion. De esta
manera, la pantalla muestra la onda de sefial y el valor de desplazamiento en tiempo real en la
parte inferior izquierda de |a pantalla. Cuando el instrumento esta cerca del rebar, el valor de la
sefial comienza a aumentar y la curva de forma de onda aumenta lentamente. Cuando aparece
un pico de onda, el grosor y |a posicion de la capa protectora de rebar se determinan
simultaneamente. En este momenta, en el pico de la forma de onda, una linea blanca aparece
para indicar que hay un rebar aqui. Por encima del pico de la forma de onda, aparece el grosor
de la capa protectora de rebar. En |a esquina inferior derecha, cuando el cuadro de punteria y Ia
linea central se superponen, el cuadro de punteria se vuelve rojo, mientras que el indicador rojo
se enciende, con una alerta de timbre. Y la luz laser vertical del instrumento emite una linea
vertical roja, lo que indica que el instrumento detecta el rebar en este momento, ubicada
directamente debajo de la linea roja. Al detectar multiples rebares, el instrumento calcula
automaticamente el espaciado de rebar y lo muestra por debajo de la forma de onda.

Cuando la distancia de escaneo excede el rango de cada pantalla, el instrumento cambia
automaticamente la pantalla para mostrar, con un rango de escaneo maximo de 10 m.

Supongamos que se encuentren sefiales de forma de onda anormales o desviaciones en las
mediciones de rebar durante una deteccion. En ese caso, la forma de onda con desviaciones se
puede borrar retrocediendo hacia la izquierda y volver a escanear, o manteniendo pulsada la
tecla [Fn] o tocando el drea de visualizacion de forma de onda en la pantalla para entrar en la
interfaz de adicion y eliminacion manualmente puntos de medicion, como se muestra en la
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Figura 3.10. Esta interfaz permite a los usuarios agregar y eliminar puntos de medicion de rebar

corr. manual | gq. Elim 1/1 -

manualmente.

; 500.
[ X 315 mm | | Previo ‘ ‘.‘-Is;:n--nl»'-

Figura 3,10 Interfaz de Escaneo de Forma de Onda para Agregar y Eliminar Puntos de Medicion
Manualmente
Una vez que el usuario entra en la funcidn de afiadir y borrar manualmente puntos de

medicion en el mode de escaneo de forma de onda, el instrumento ya no soportara volver a
seguir midiendo este componente.
3.2.6 Escaneo Fino

El escaneo rutinario y de forma de onda no son adecuados para escenarios de escaneo
especiales tales como rebar alto y bajo y rebar denso porque la posicion del rebar tiene que
medirse en tiempo real. Sin embargo, el escaneo fino esta disefiado especificamente para los
escenarios especiales mencionados anteriormente. La interfaz de escaneo fino se muestra en
Figura 3.11.
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Figura 3.11 Interfaz de Escaneo Fino
En la interfaz de escaneo fino, coloque el instrumento en la superficie del objeto a detectar
y muévalo lentamente hacia la derecha para comenzar la medicion. De esta manera, la pantalla
muestra la onda de sefial y el valor de desplazamiento en tiempo real en la parte inferior
izquierda de |a pantalla. Cuando el instrumento estd cerca del rebar, el valor de la sefial
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aumenta y la curva de forma de onda aumenta lentamente. Cuando el instrumenta esta lejos de
rebar, la curva de forma de onda disminuye lentamente y aparece un pico de onda, cuya
posicion es la posicion de rebar. A continuacion, se muestra una linea blanca en el pico de la
onda para indicar un rebar y el grosor de la capa protectora se muestra por encima del pico de
la onda. Al detectar multiples rebares, el instrumento calcula automaticamente el espaciado de
rebar y lo muestra por debajo de |a forma de onda.

En el proceso de deteccion, si hay una distribucion de espaciado de rebar denso, |a sefial de
forma de onda se vuelve mas suave y mas ancha que la forma de onda de un solo rebar, por lo
gue el instrumento necesita combinar los cambios en la forma de onda antes y después para
determinar la posicion de rebar, por lo que puede haber un retraso en la interpretacion de la
posicion de rebar. Al medir el rebar denso, el usuario necesita cambiar al modo de rebar denso
pulsando la tecla de flecha derecha en la interfaz de deteccion. En el modo denso, el usuario
debe mover el carro lentamente a una velocidad constante para garantizar la precision de
deteccidn. Pulse la tecla de flecha derecha de nuevo para regresar al modo fino. Cuando la
distancia de escaneo excede el rango de cada pantalla, el instrumento cambia automaticamente
la pantalla para mostrar, con un rango de escaneo maximo de 10 m.

Este modo admite |a adicion y eliminacion manual de rebar. Véase |a introduccion de
adicion y eliminacion manual en el Capitulo 3.2.5 para pasos de operacion especificos.

Nota:

Entre en escaneo fino y el valor predeterminado es el mado fino; el modo fino es adecuado
para refuerzos altos y bajos, una pequefia parte de refuerzos densos y otros escenarios
especiales; al pulsar |a tecla de flecha derecha, se puede cambiar al modo de rebar denso para
el escaneo fino. Este modo es adecuado para la mayoria de los escenarios de rebar denso. El
modo de rebar denso requiere una velocidad de escaneo uniforme y mas lenta para garantizar
la precisian de los datos de muestreo.

3.2.7 Cuadricula e Imagen

Después de entrar en el modo de escaneo de cuadricula e imagen, se divide en escaneo de

cuadricula y escaneo de imagen, como se muestra en la Figura 3.12.

cuadr{ ® (=2

Escaneo de cuadri Escaneo de |magen J

Atrds(C) |

Figura 3.12 Interfaz de Seleccion de Modo de Cuadricula e Imagen
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3.2.7.1 Escaneo de Cuadricula

El escaneo de cuadricula es un modo de medicion que muestra la posicién del rebar
medido, el grosor de la capa protectora y el espaciado de rebar en forma de diagrama de
cuadricula, A traves del diagrama de cuadricula mostrado por el escaneo de cuadricula, el
usuario puede ver la disposicion de rebar.

La interfaz de escaneo de cuadricula se muestra en Figura 3.13.
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Figura 3.13 Interfaz de Escaneo de Cuadricula

Al entrar en |a deteccion de cuadricula, en primer lugar, el escaneo "cuadricula horizontal"
se realiza moviendo lentamente el carro; la posician inferior izquierda de |a pantalla comienza a
registrar el desplazamiento. Cuando se detecta el rebar, el instrumento dibuja los puntos de
medicion del rebar v el grosor de la capa protectora en forma de lineas de cuadricula en la
posicion correspondiente, calcula y muestra el espaciado de rebar adyacente. Cuando termine
el escaneoc de rebar horizontal, pulse [OK] para cambiar al modo de escaneo "cuadricula
vertical" para una deteccidn continua. Pulse [C] para guardar los datos y salir de la deteccidan de
cuadricula despueés de completar toda la deteccion,
3.2.7.2 Escaneo de Imagen

El modo de escaneo de imagen es un modo de medicidn que combina el escaneo fino y el
escaneo de cuadricula para realizar un analisis exhaustivo mediante el escaneo harizontal y
vertical en un drea especifica, que es adecuado para el entorno de medicién con rebar
distribuido irregularmente,

En el escaneo de imagen, el usuario puede escanear en un maximo de cuadricula 5x5
(también cuadriculas de 2x2, 3x3, 4xd)}, es decir, cinco escaneas horizontales y cinco escaneos
verticales, de los cuales la posicién de escaneo se puede seleccionar arbitrariamente, como se
muestra en la Figura 3.14.
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Figura 3.14 Interfaz de |a Seleccidn de |a Posicidn del Escaneo de Imagen

La medicion de escaneo unico del escaneo de imagen también muestra los resultados de la
medicion en forma de graficos de forma de onda. Las funciones y operaciones detalladas se
presentan en el capitulo sobre el escaneo fino.

Después de completar toda la recopilacion de datos, los usuarios pueden importar los
datos a la computadora para el andlisis. Al mismo tiempo, se pueden generar graficos 3D para
mostrar la distribucion de rebar de forma mas visual.

Nota:

La distancia maxima para un solo escaneo del modo de escaneo de imagen es de un metro;

El tnico escaneo del modo de escaneo de imagen no admite la adicion y eliminacidn
manual de puntos de medician de rebar.

3.2.8 Condiciones de Funcionamiento Complejo

Las condiciones de funcionamiento complejo son un modo de deteccion desarrollado para
el entorno especial del sitio, incluida |a deteccién para evitar estribos, superficie convexa,
superficie concava, etc. Mas tarde, se pueden afiadir otras condiciones especiales a |la deteccion
de condiciones de funcionamiento complejo.
3.2.8.1 Deteccion de Evitacion de Estribos

La deteccion de evitacion de estribos debe usarse para el caso de rebar principal con un
estribo en el sitio. De acuerdo con el sitio, introduzca el diametro de rebar, el tipo de rebar, el
grosor de disefio, el tipo de componente, el espaciado de rebar principal, el diametro de estribo
y el espaciado de estribo, asi como seleccione el rango de tamafio. Después de que se
establecen los parametros, a continuacion es la deteccion, de los cuales los pasos son los
mismaos que el escaneo rutinario.
3.2.8.2 Deteccion de la Superficie Convexa

La deteccion de superficie convexa es apropiada para |a deteccion de rebar longitudinal
fuera de la tuberia de componentes cilindricos. Introducir el didmetro y los parametros bésicos
del componente cilindrico, a su vez, puede comenzar la medicién, con el instrumento
corrigiendo automaticamente el error causado por el arco de superficie. El diametro de los
componentes cilindricos se puede ajustar a un minimo de 130 mm.
3.2.8.3 Deteccion de la Superficie Concava

La deteccion de superficie concava es apropiada para |a deteccion de rebar longitudinal
dentro de la tuberia de componentes cilindricos. Introducir el diametro y los parametros basicos
del componente cilindrico, a su vez, puede comenzar la medicién, con el instrumento
corrigiendo automaticamente el error causado por el arco de superficie. El diametro de los
componentes cilindricos se puede ajustar a un minimo de 100 mm.
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3.2.8.4 Deteccion de barras de acero altas y bajas

La deteccidn de barras de acero altas y bajas tiene como objetivo afrontar la distribucion
desigual de la altura de las barras de acero que se van a probar en el sitio. Los parametros de
deteccion se establecen de acuerdo con las condiciones del sitio. Una vez establecidos los
parametros, se puede realizar la deteccion. Los pasos de deteccion son los mismos que los del
escaneo fino.

3.2.9 Estimacion de Diametro

Cada modo de escaneo se puede utilizar para estimar el diametro del rebar. Cuando el
didmetro del rebar necesita ser estimado, mueva el carro a la parte superior del rebar y pulse la
tecla [A] para estimar el diametro. Tres segundos después, la medicion se ha completado. La
interfaz del instrumento muestra el didmetro estimado y el grosor estimado de la capa
protectora. La pantalla sale automaticamente en tres segundos.

Nota:

La medicion del diametro debe mantener constante la posicion del instrumento. De lo
contrario, causa desviacién en los resultados de medicion.Los resultados de la medicién del
didmetro son solo para la visualizacidn y no para el almacenamiento.

3.3 Vista de Datos

El instrumento proporciona dos modos de visualizacion: lista de componentes y vista
detallada de componentes. La vista detallada de los componentes se puede ver en graficos y
listas, que el usuario puede seleccionar segin sus necesidades. El valor predeterminado es en
forma de graficos.

3.3.1 Visualizacion de la Lista de Componentes

Al entrar en la interfaz de vista de datos, el primer nivel de datos, es decir, la lista de
componentes, se muestra como en la Figura 3.15, que muestra principalmente la informacién
de la lista de componentes y las estadisticas de datos de los componentes especificados.

Modificacién de pardmetro: Pulse la tecla [Fn] para realizar la modificacién del parémetro
para modificar el grosor de disefio. La tasa de paso se recalculara de acuerdo con el nuevo
grosor de disefio, sin afectar a la deteccidn del grosor de la capa protectora.

Vista de Datos Capacidad (1,3%) ¥ (8}

002 Dlanetrr.) 18mm
Profundidad 25 mm
- 003 Distancia 283 mm
Puntos 3
004 Tasa de aprobacién 100%
005 Fecha 2023.10.18
L Previo Siguiente Detal les . Alrds ]|

Figura 3.15 Interfaz de Vista de Datos
Nota: De acuerdo con los diferentes modos de escaneo de los componentes, las
estadisticas de datos de los componentes muestran diferentes contenidos:
Escaneo rutinario, escaneo de forma de onda y escaneo fino muestran el tipo de escaneo,
el diametro de disefio y el grosor de disefio. distancia, nimero de puntos de medicidn, tasa de
paso y tiempe de deteccion,
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El escaneo de procedimiento muestra el tipo de escaneo, el diametro de disefio, el grosor
de disefio, el numero de puntos de medicion, la tasa de paso y el tiempo de deteccion.

El escaneo de cuadricula muestra el tipo de escaneo, el diametro de disefio X e Y, el grosor
de disefio X e Y, |a distancia de escaneo X e Y, el nimero de puntos de medicion X e Y, |a tasa de
paso X e Y y el tiempao de deteccion.

El escaneo de imagen muestra el tipo de escaneo, el diametro de disefio X e Y, el grosor de
disefio X e Y y el tiempo de deteccion.
3.3.2 Visualizacion Grafica de Datos de Vista Detallada

Haga clic en [OK] para ver los datos del componente seleccionado en detalle.

La pantalla de la interfaz grafica de los datos de |a vista detallada muestra principalmente
los datos de medicion del componente actual utilizando gréficos, lo cual es claro e intuitivo, vy la
interfaz de la pantaila graf:ca de cada modo de escanec se muestra en Ia figura siguiente.

Profundidad 25 mm  Puntos 5

— Puntos clasificados Tasa de aprobacidn

25 25 5 100%

Flgura 3 16 Escanec de Procedimiento Flgura 3.17 Escanec Rutmarlo

B2 102

ﬁ = | (i i - m

F:gura 3.18 Escaneo Fino

Figura 3.21 Interfaz de Posicion de Escaneo

Figura 3.20 Escaneo de Imagen de Imagen a Escaneo de Vista

Nota:
1. La barra de titulo de la interfaz de visualizacién grafica de los datos de vista detallada
muestra principalmente el tipo de escaneo, el nombre del componente vy el diametro de disefio

42



del componente actual. El area de visualizacion grafica muestra los datos de medicion en forma
de informacion grafica como |a posicion, el grosor y el espaciado de los puntos de medician.

2. Al ingresar la interfaz de visualizacion grafica de los datos de escaneo de imagen,
primero muestra el resumen de todas las mediciones actuales. La interfaz se muestra en la
Figura 3.21. El usuario debe seleccionar primero la posicidn de escaneo que se va a ver pulsando
la tecla de direccion, luego pulse [OK] para entrar en la interfaz de visualizacion de datos
graficos de la posicion de escaneo seleccionada.

3.3.3 Visualizacion de Datos Detallados en Lista

La interfaz de visualizacion de lista de datos de vista detallada muestra principalmente los

datos de medicion del componente actual a través de la lista de datos. La interfaz de

visualizacion de |a lista de cada modo de escaneo se muestra en la Figura.

Figura 3.25 Escaneo de Cuadricula en
Direccién Horizontal
3 Do

Figura 3.26 Escaneo de Cuadricula en Figura 3.27 Escaneo de Imagen
Direccion Vertical

Nota: Los significados de los simbolos en la interfaz de visualizacion de |a lista de datos de
la vista detallada se explican de la siguiente manera:
Numero de serie - el nimero de serie del punto de medicidn actual
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Grosor - el grosor medido del punto de medicion actual

Grosor X - el grosor medido del punto de medicion actual en la direccidn X de la cuadricula

Grosor Y - el grosor medido del punto de medicion actual en la direccion Y de la cuadricula

Desplazamiento - el desplazamiento medido del punto de medicion actual

Desplazamiento X - el desplazamiento del punto de medicidn actual en la direccion X de la
cuadricula

Desplazamiento Y - el desplazamiento del punto de medicion actual en |a direccion Y de la
cuadricula

Desviacion - |a diferencia entre el grosor del punto de medicidn actual y el grosor de disefio

Espaciado - |a diferencia de desplazamiento entre el punto de medicion actual y el anterior
3.4 Eliminacion de Datos

La eliminacion de datos realiza principalmente la operacion de eliminacion de datos
manual. Al entrar en la interfaz de eliminacion de datos, el instrumento indica: "¢ Desea eliminar
los datos? Si (S) No (N}". Pulse [OK] o toque la tecla correspondiente en la pantalla para eliminar
los datos, y pulse [C] o toque la tecla correspondiente en |a pantalla para cancelar Ia eliminacion
de datos. La interfaz de eliminacion de datos se muestra en Figura 3.28.
lim. de Datos ® [ED

(Eliminar los datos?

Figura 3.28 Interfaz de la Canfirmacién de Eliminacion de Datos

Nota:

1. Confirme si los datos se han cargado en el equipo antes de eliminar los datos. Los datos
no se pueden recuperar después de la eliminacion.

2. El instrumento no admite la cancelacion a través de la aperacion de tecla o toque
durante la eliminacion de datos.
3.5 Configuracién del Sistema

La interfaz del ment de configuracian del sistema se utiliza para realizar la modificacion del
usuario de los parametros de configuracion del sistema, que incluyen principalmente la
canfiguracion de ahorro de energia, la configuracion de sonido, la configuracion de tiempo, la

configuracian del tema, la precision de visualizacion y la configuracion de idioma. Se muestra en
Figura 3.29.
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Figura 3.29 Interfaz de Configuracién del Sistema

3.5.1 Configuracion de Ahorro de Energia

Los usuarios pueden configurar el brillo del contraluz, el tiempo de espera, el apagado
automatico y la configuracion del laser en la configuracion de ahorro de energia. El ajuste de
fabrica del brillo de la luz de fondo es del 50 % de brillo; el tiempo de espera es de 10 minutos;
el tiempo de apagado automatico es de 25 minutos; el laser horizontal y el vertical estan
encendidos; los usuarios pueden configurarlos segun sea necesario.
3.5.2 Configuracion de Sonido

La configuracion de sonido incluye sonido de tecla, sonido de aviso y sonido de pantalla
tactil, que los usuarios pueden configurar segun sea necesario.
3.5.3 Configuracion de Tiempo

Para configurar la hora del sistema, incluyendo afio, mes, dia, hora y minuto.
3.5.4 Configuracion del Tema

En la configuracion del tema, el usuario puede configurar el tema de la pantalla de acuerdo
con las preferencias del usuario.
3.5.5 Precision de Visualizacion

El usuario puede cambiar |a precision de visualizacion de los resultados en todos los modos
de deteccion, que se muestra en un numero entero por defecto.
3.5.6 Configuracion de Idioma

Los usuarias pueden cambiar el idioma predeterminado.
3.6 Acerca del Dispositivo

La principal informacidn relevante utilizada para mostrar la maquina incluye el modelo y el
nombre del instrumento, el numero de version del firmware, el nimero del instrumento, el
nimero de contacto de la empresa y el sitio web oficial de la empresa.
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Capitulo 4 Pantalla Sincrona

4.1 Composicion del Instrumento
El instrumento estd compuesto por el anfitrion de las pantallas sincronas, la varilla de

extension y otros accesorios. Se muestra en Figura 4.1

Pantalla D Puerto de

Tecla carga

ES

Figura 4.1 Pantallas Sincronas

4.2 Descripciones Clave

Tecla Descripcidn de Funcion
1. Mantenga pulsado el botdn para encender/apagar;
U] 2. Confirme los datos de deteccion guardados en |a interfaz de opcion y
OK deteccion y el punto de medicion de corriente guardado en el escaneo de

procedimiento.

1. Mueva el cursor hacia abajo;

Fn 2. Mantenga pulsada la interfaz de deteccién sin guardar los datos para
regresar al nivel superior.

4.3 Instrucciones de Operacion del Instrumento
4.3.1 Arranque de Pantalla Sincrona

Mantenga pulsado [OK] para encender la pantalla sincrona; el escaner de rebar se conecta
automaticamente a la pantalla sincrona. Se muestra en Figura 4.2.

La conexion automatica requiere que el escaner de rebar habilite el Bluetooth. Si Bluetooth
esta apagado, la pantalla sincrona muestra "Conectando..." Se muestra en la Figura 4.3.
Encienda el Bluetooth del anfitrion; la pantalla sincrona se conectard automaticamente.
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